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GENERALITATI
1.1 PROPUNERI TRANSMISE SPRE APROBARE
CAPITOLUL CUPRINDE

Modul de transmitere a propunerilor.
Graficul de executie.

Lista cu materiale si utilaje.
Caracteristicile tehnice ale materialelor si utilajelor.
Desenele de fabricatie si montaj.
Mostrele.

Breviarele de calcul.

Rezultatele incercarilor.

Certificatele si agrementele.
Instructiunile producatorilor.
Rapoartele de teren ale producatorilor.
Fotografiile lucrarii pe durata executiei.

CAPITOLE CORELATE

Capitolul 1.2 - Controlul calitatii.
Capitolul 1.3 - Materiale si utilaje.
Capitolul 1.4 - Garantii.

Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului.

MODUL DE TRANSMITERE A PROPUNERILOR

Fiecare propunere transmisa spre aprobare va fi insotita de un formular aprobat in prealabil de beneficiar.
Formularele de transmitere spre aprobare vor fi numerotate. Propunerile vor avea mentionat numarul si o
terminatie in ordine alfabetica.

Se vor preciza datele de identificare ale proiectului, antreprenorul, subantreprenorul sau furnizorul, plansa
de referinta si numarul detaliului, precum si numarul capitolului corespunzator din specificatii. Se va rezerva
un spatiu pentru aprobarile beneficiarului si proiectantului general.

Antreprenorul isi va angaja prin semnatura responsabilitatea pentru conformitatea cu lucrarile executate
anterior si coordonarea cu lucrarile urmatoare. Se vor marca toate schimbarile si abaterile de la proiect si
documentele contractului si materialele specificate in proiect si contract, precum si limitarile sistemului
folosit care pot afecta calitatea, durata si performantele lucrarii finale. De asemenea, trebuie marcate toate
schimbarile care au intervenit fata de aprobarea sau verificarea anterioara.

Antreprenorul general va distribui copii ale propunerilor aprobate tuturor celor implicati in lucrare. Toti cei
implicati in lucrare vor fi instruiti sa raporteze imediat situatiile in care este posibil sa nu poata fi respectate
conditiile prevazute, de orice natura.

GRAFICUL DE EXECUTIE

Graficul de executie va fi inaintat beneficiarului in maximum 15 (cincisprezece) zile dupa data semnarii
contractului de executie intre beneficiar si antreprenorul general. Acesta va fi aprobat si returnat conform
termenelor prevazute in contractul de executie.

In grafic va fi evidentiata fiecare faza, operatie sau sectiune a lucrarii, marcandu-se prima zi de lucru a
fiecarei saptamani. Fazele de constructie vor fi prezentate in ordinea succesiva, indicand lucrarile care vor
fi executate in stadii separate precum si activitatile care se grupeaza logic. Se vor indica datele de incepere
si de terminare a lucrarilor, precum si durata. Se va indica procentul din totalul lucrarii pentru fiecare faza
evidentiata in grafic.

Se vor indica datele de transmitere spre aprobare a desenelor de fabricatie, caracteristicilor produselor,
mostrelor, precum si datele de livrare a produselor, inclusiv cele furnizate de beneficiar si cele cerute in
inlocuirile aprobate.

LISTA CU MATERIALELE SI UTILAJELE PROPUSE



Antreprenorul general va inainta beneficiarului o lista cu materialele si utilajele principale propuse pentru
lucrare, cu numele producatorului, tipul de produs si numarul modelului pentru fiecare produs.

Pentru materialele si utilajele specificate numai prin standarde, se vor mentiona producatorul, tipul de
produs, modelul sau numele catalogului precum si standardele de referinta.

CARACTERISTICILE TEHNICE ALE MATERIALELOR SI UTILAJELOR

Antreprenorul general va inainta beneficiarului pentru aprobare caracteristicile tehnice ale materialelor si
utilajelor propuse. Proiectantul general le va analiza cu scopul limitat de a verifica daca sunt in conformitate
cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect.

Se va furniza numarul de exemplare cerut de beneficiar, plus un exemplar care va fi retinut de proiectantul
general.

Caracteristicile tehnice vor cuprinde produsele propuse, tipurile, variantele si alte caracteristici. Se vor
indica atat caracteristicile standard ale producatorului cat si informatii suplimentare specifice acestui
proiect.

Se vor indica specificul de folosire si caracteristicile electrice ale utilajelor, caracteristicile racordului la
reteaua electrica precum si pozitia bornelor electrice.

Dupa aprobare, antreprenorul general va distribui copii in conformitate cu paragraful “Modul de transmitere
a propunerilor” iar documentele pentru cartea tehnica se vor conforma termenilor descrisi in Capitolul 1.5 -
Inchiderea contractului.

DESENELE DE FABRICATIE SI MONTAJ

Antreprenorul general va inainta beneficiarului pentru aprobare desene de fabricatie si montaj. Proiectantul
general le va analiza cu scopul limitat de a verifica daca sunt in conformitate cu proiectul si respecta
conditiile impuse prin proiect.

Dupa aprobare, antreprenorul general va distribui copii in conformitate cu paragraful “Modul de transmitere
a propunerilor” iar documentele pentru cartea tehnica se vor conforma termenilor descrisi in Capitolul 1.5 -
Inchiderea contractului.

Se va furniza numarul de exemplare cerut de beneficiar, plus un exemplar care va fi retinut de proiectantul
general.

MOSTRELE

Mostre pentru aprobare: se vor transmite proiectantului general pentru aprobare, cu scopul limitat de a
verifica daca sunt in conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect, exprimate in
documentele contractului.

Dupa aprobare, se vor produce si distribui copii in conformitate cu paragraful Modul de transmitere a
propunerilor iar documentele pentru cartea tehnica se vor conforma termenilor descrisi in paragraful 1.5 -
Inchiderea contractului.

Mostre pentru informare: se vor transmite proiectantului general pentru a fi informat in pozitia de
administrator general, sau direct beneficiarului.

Mostre pentru alegere: se vor transmite proiectantului general pentru verificarea aspectului estetic, culoare
si alegerea finisajului.

Se vor transmite mostre de finisaj cu toata gama de culori standard ale producatorului, cu culorile propuse,
texturi si modele pentru ca proiectantul general sa poata alege.

Dupa aprobare, se vor produce si distribui copii in conformitate cu paragraful Modul de transmitere a
propunerilor iar documentele pentru cartea tehnica se vor conforma termenilor descrisi in Capitolul 1.5 -
Inchiderea contractului.

Se vor transmite mostre pentru a ilustra caracteristicile functionale si estetice ale produsului, cu partile lui
componente si elementele atasate. Se va coordona furnizarea mostrelor cu esalonarea lucrarilor.

Fiecare mostra va avea un simbol pentru identificare care va cuprinde toate informatiile necesare
proiectului.

Se va transmite numarul de exemplare specificat in paragraful corespunzator din specificatii; un exemplar
va fi retinut de proiectantul general.

Mostrele nu vor fi folosite la testare, decat daca este prevazut in mod special in specificatii.



BREVIARELE DE CALCUL

Se vor transmite proiectantului general pentru a fi informat in pozitia de administrator general, sau direct
beneficiarului.

Se vor transmite proiectantului general pentru aprobare, cu scopul limitat de a verifica daca sunt in
conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect, exprimate in documentele contractului.

REZULTATELE INCERCARILOR

Se vor transmite proiectantului general pentru a fi informat in pozitia de administrator general, sau direct
beneficiarului.

Se vor transmite proiectantului general pentru aprobare, cu scopul limitat de a verifica daca sunt in
conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect, exprimate in documentele contractului.

CERTIFICATELE (AGREMENTELE)

Se vor transmite proiectantului general certificatele producatorului, subantreprenorului sau antreprenorului
general (agrementele organismelor abilitate de legislatia in vigoare in Romania), in numarul de exemplare
specificat pentru caracteristicile tehnice ale produsului.

Se va indica daca materialul sau produsul atinge sau depaseste indicii specificati.

Certificatele pot fi bazate pe incercari executate anterior, dar trebuie aprobate de organismele abilitate de
legislatia in vigoare in Romania si de proiectantul general.

INSTRUCTIUNILE PRODUCATORILOR

Atunci cand este mentionat intr-un capitol separat in specificatii, vor trebui transmise in scris proiectantului
general, instructiunile de livrare, depozitare, asamblare, instalare, punere in functiune, ajustare si finisare
pentru a fi trimise beneficiarului in numarul de exemplare specificat in capitolul Caracteristicile tehnice ale
produsului

Se vor indica procedeele speciale, conditiile limita care necesita o atentie deosebita, precum si criteriile
speciale privind mediul inconjurator necesare instalarii sau aplicarii.

RAPOARTELE DE TEREN ALE PRODUCATORILOR

Se vor transmite proiectantului general rapoarte pentru a fi informat in pozitia de administrator general, sau
direct beneficiarului. Se vor transmite proiectantului general pentru aprobare, cu scopul limitat de a verifica
daca sunt in conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect, exprimate in documentele
contractului.

Rapoartele cu observatii vor fi transmise in duplicat la interval de cel mult 30 (treizeci) de zile lucratoare,
proiectantului general pentru informatii.

DESENE DE MONTAJ

Se vor transmite proiectantului general pentru aprobare, cu scopul limitat de a verifica daca sunt in
conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect, exprimate in documentele contractului.

FOTOGRAFII IN TIMPUL LUCRARILOR DE CONSTRUCTIE

Se vor transmite fotografii in fiecare luna.

Se vor lua doua fotografii pe santier din doua directii diferite, si cinci fotografii de interior care sa ilustreze
progresul lucrarii, cu maximum cinci zile inainte de transmitere. Fotografiile vor fi datate, si vor arata directia
din care au fost luate, ora si titlul proiectului.

SFARSITUL SUBCAPITOLULUI 1.1

1.2 CONTROLUL CALITATII



GENERALITATI

CAPITOLUL CUPRINDE

Controlul calitatii.

Tolerante

Standarde si referinte.

Mostre scara 1:1 realizate pe santier.
Serviciile laboratoarelor de incercari.
Serviciile producatorilor pe santier.

CAPITOLE CORELATE

Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare.
Capitolul 1.3 - Materiale si utilaje.

Capitolul 1.4 - Garantii.

Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului.

REFERINTE (REGLEMENTARI CU CARACTER GENERAL)

Legea nr.10/1995 privind calitatea in constructii
Regulamentul privind autorizarea si acreditarea laboratoarelor de incercari in constructii - aprobat cu HGR
nr.393/1994
Regulamentul privind conducerea si asigurarea calitatii in constructii - aprobat cu HGR nr. 261/1994
Regulamentul privind controlul de stat al calitatii in constructii — aprobat cu HGR nr. 272/1994
Procedura privind controlul statului in fazele de executie determinante pentru rezistenta si stabilitatea
constructiilor
C56-86 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente
C61-74 Instructiuni tehnice pentru determinarea tasarii constructiilor prin metode topografice
P118-99 Normativ de siguranta la foc a constructiilor
MP008-2000  Manual privind exemplificari, detalieri si solutii de aplicare a prevederilor Normativului
P118-99
C300-94 Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata de executie a lucrarilor de
constructii si instalatii

Norme specifice de protectia muncii aferentele categoriilor de lucrari executate
STAS 1799-88 Tipul si frecventa verificarilor calitatii materialelor si betoanelor destinate executarii
lucrarilor de constructii

ASIGURAREA CALITATII

Se va monitoriza controlul asupra furnizorilor, producatorilor, produselor, serviciilor, conditiilor pe santier,
performantele lucratorilor pentru a se putea obtine o lucrare de calitatea specificata in proiect si
documentele contractului.

Se vor respecta instructiunile producatorilor, inclusiv ordinea operatiilor de monta;j.

In cazul in care instructiunile fabricilor furnizoare intra in contradictie cu legislatia in vigoare sau cu
documentele contractului, se vor cere proiectantului general clarificari inainte de inceperea lucrarilor.

Se vor respecta standardele specificate, romanesti si straine, ca o conditie minima pentru calitatea lucrarii.
Lucrarile vor fi executate de catre lucratori calificati, capabili sa produca lucrari la nivelul cerut si calitatea
specificata.

Se va verifica permanent ca masuratorile pe teren sa fie acelasi cu cele indicate in desenele de executie
si sa fie respectate instructiunile producatorilor.

Materialele si echipamentele vor fi fixate pe pozitie cu dispozitive de ancorare proiectate si dimensionate
sareziste la vibratii, deformari sau orice alte solicitari care pot apare in timpul montajului sau in exploatarea
cladirii.

TOLERANTE

Antreprenorul va respecta cotele prevazute in proiect.



Se vor monitoriza tolerantele de control in timpul fabricarii si montajului produselor pentru a se putea
produce lucrari de calitate. Nu este permisa cumularea de tolerante.

Tolerantele de pe santier se vor conforma cu tolerantele fabricilor furnizoare. In cazul in care instructiunile
producatorului intra in contradictie cu documentele contractului, se vor cere proiectantului general clarificari
inainte de inceperea lucrarilor.

Produsele vor fi ajustate la dimensiunile apropriate, vor fi pre-montate inainte de fixare si verificate pentru
conformitate cu specificatiile corespunzatoare.

STANDARDE SI NORMATIVE

Se vor respecta standardele de referinta, romanesti si straine, valabile la data incheierii contractului intre
beneficiar si antreprenorul general.

Pentru produsele sau procedeele de executie definite prin asimilare, prin profesie sau alte standarde
corelate, vor fi respectate cerintele standard, cu exceptia situatiilor in care sunt specificate, sau cerute prin
standardele aplicabile, conditii mai severe.

Se vor obtine copii dupa standarde, in cazul unui produs care trebuie sa indeplineasca anumite
caracteristici prevazute in specificatii.

Relatiile contractuale, indatoririle legale sau responsabilitatile partilor implicate in contracte de executie,
precum si cele cu proiectantul general nu vor fi alterate fata de forma stabilita in documentele contractului
prin mentiuni sau referinte la alte documente.

Executarea lucrarilor se va face cu resapectarea tuturor reglementarilor tehnice si a legislatiei in vigoare in
Romania la data executiei.

In mod orientativ, in continuare, sunt prezentate principalele acte normative si reglementari tehnice.
Nementionarea unor reglementari nu scuteste executantul de obligatia respectarii lor.

Reglementari privind executia structurii de rezistenta:

NE 012-99 Cod de practica pentru executarea lucrarilor din beton, beton armat si beton precomprimat
C169-88 Normativ pentru executarea lucrarilor de terasamente pentru realizarea fundatiilor
constructiilor civile si industriale

P59-86 Instructiuni tehnice pentru proiectarea si folosirea armarii cu plase sudate

C28-83 Instructiuni tehnice pentru sudarea armaturilor din otel beton

C122-89 Instructiuni tehnice pentru proiectarea si executarea lucrarilor de constructii din beton
aparent cu parament natural

STAS 6657/1-71 Elemente prefabricate din beton armat

C156-89 Indrumator pentru aplicarea prevederilor STAS 6657/1-71. Procedee si dispozitive de

verificare a caracteristicilor geometrice
C11-74 Instructiuni tehnice privind alcatuirea si folosirea in constructii a panourilor de placaj pentru cofraje

C112-86 Normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor din materiale bituminoase la
lucrarile de constructii
C216-83 Norme tehnice pentru utilizarea foliilor din PVC la hidroizolarea constructiilor subterane si
bazinelor
C149-87 Instructiuni tehnice privind procedeele de remediere a defectelor pentru elementele din
beton si beton armat
STAS 438-/1-89 Produse din otel pentru armarea betonului
STAS 438/3-89 Plase sudate
C150-84 Normativ privind calitatea imbinarilor sudate din otel
Reglementari privind executia lucrarilor de finisaje:
STAS 2355/3-87 Hidroizolatii din materiale bituminoase la terase si acoperisuri
STAS 2355/2-87 Hidroizolatii din materiale bituminoase la elemente de constructie
STAS 5838/2-78 Vata minerala
STAS 2560/3-84 Pardoseli din piatra naturala sau artificiala — reguli si metode de verificare
C35-82 Normativ pentru alcatuirea si executarea pardoselilor
C223-86 Instructiuni tehnice pentru executarea placajelor din faianta aplicate pe pereti prin lipire cu

paste subtiri
P2-85 Normativ pentru proiectarea si executarea structurilor de zidarie



C18-83 Normativ pentru executarea tencuielilor umede
C3-76 Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii
GT005-97 Compartimentari cu panouri usoare

MOSTRE SCARA 1:1 REALIZATE PE SANTIER

Mostrele scara 1:1 vor fi executate conform prevederilor cuprinse in acest paragraf si in specificatiile pentru
materialele sau utilajele respective.

Se vor asambla si construi elementele specificate cu toate dispozitivele de ancorare, elementele de
etansare, substante de protectie si finisaje.

Mostrele scara 1:1 aprobate vor fi folosite ca element standard de comparatie pentru restul lucrarii pana la
sfarsit.

Dupa ce mostrele scara 1:1 au fost aprobate de proiectantul general si daca se specifica in specificatiile
produsului sa fie mutate atunci se vor muta si curata suprafata respectiva.

SERVICIILE LABORATOARELOR DE INCERCARI

Beneficiarul va putea alege, angaja si plati serviciile unei societati independente, abilitate de legislatia in
vigoare in Romania, sa execute incercari proprii pe santier sau in afara santierului.

Societatea independenta va transmite proiectantului general si antreprenorului general rapoartele cu
rezultatele incercarilor, indicand observatiile si rezultatele incercarilor precum si conformitatea sau
neconformitatea lor cu documentele contractului.

Antreprenorul general va asigura cooperarea deplina cu societatea independenta; se vor asigura mostrele
de materiale, retetele utilizate, utilajele, uneltele, depozitarea, caile de acces si ajutor cu forta de munca
atunci cand este nevoie.

Proiectantul general si societatea independenta vor fi anuntati cu 48 de ore inainte de momentul stabilit
pentru inceperea operatiunilor care necesita lucrari de pregatire.

Incercarile executate nu vor absolvi antreprenorul general de conditia executarii incercarilor proprii, in
conformitate cu legislatia tehnica in vigoare in Romania.

In situatiile cind trebuie facute din nou incercari din cauza neconformitatii cu conditiile specificate, acestea
trebuie facute de aceeasi societate independenta, pe baza instructiunilor date de proiectantul general.
Platile pentru noua serie de incercari vor fi suportate de catre antreprenorul general.

INSPECTII DE CALITATE

Beneficiarul va putea alege, angaja si plati serviciile unei societati independente care sa execute inspectia
de calitate pe santier sau in afara santierului.

Rapoartele vor fi transmise de societatea independenta beneficiarului si antreprenorului general, indicand
observatiile si rezultatele inspectiilor precum si conformitatea sau neconformitatea lor cu proiectul si
documentele contractului.

Antreprenorul general va asigura cooperarea deplina cu societatea independenta; se va asigura accesul si
ajutor cu forta de munca, atunci cand este necesar.

Proiectantul general si societatea independenta vor fi anuntati cu 48 de ore inainte de momentul stabilit
pentru inceperea operatiunilor care necesita lucrari de pregatire.

Inspectiile nu vor absolvi antreprenorul general de executia lucrarilor in conformitate cu proiectul si
documentele contractului.

SERVICIILE PRODUCATORILOR PE SANTIER

Atunci cand este mentionat in specificatii ca este necesar, producatorii de materiale si utilaje trebuie sa
asigure prezenta unui colectiv calificat care sa supravegheze conditiile existente pe santier, montajul,
calitatea lucrarilor, punerea in functiune, incercarile, reglajele utilajelor, dupa necesitati, precum si initierea
personalului de exploatare, atunci cand este necesar.

Cu cel putin 30 de zile inainte de inceperea activitatii se vor transmite proiectantului general atestarile
persoanelor cu functia de a observa lucrarile pe santier. Angajarea acestor persoane va fi supusa aprobarii
beneficiarului.

Vor fi raportate observatiile si deciziile luate pe santier, sau instructiunile suplimentare transmise pentru
montaj, in cazul cand contravin instructiunilor scrise ale producatorilor.



EXECUTIE
VERIFICAREA CONDITIILOR

Se vor verifica conditiile existente pe santier precum si cele ale solului si subsolului pentru a se confirma
ca sint acceptabile pentru ca lucrarea care urmeaza sa se desfasoare in conditii optime si in concordanta
cu datele preliminare luate in considerare in proiectare. Inceperea unei lucrari noi inseamna acceptarea
conditiilor existente.

Se vor examina si verifica conditiile speciale descrise in capitolele respective din specificatii.

Se va verifica existenta tututror utilitatilor, buna lor functionare, daca indeplinesc caracteristicile necesare
acestui tip de lucrare si sint asezate in pozitie corecta.

PREGATIRE

Se vor curata suprafetele straturilor anterioare inainte de aplicarea urmatorului material sau substanta.
Vor fi etansate crapaturile sau golurile din straturile anterioare inainte de aplicarea urmatorului material sau
substanta.

Inainte de aplicarea urmatorului material, substanta sau adeziv se va aplica peste stratul anterior grundul,
substanta de protectie, etansare sau conditionare cerute sau recomandate de producator.

SFARSITUL SUBCAPITOLULUI 1.2

1.3 MATERIALE SI UTILAJE

GENERALITATI

CAPITOLUL CUPRINDE

Materiale.

Transport si manipulare.
Depozitare si protectie.
Lista de materiale si utilaje.
Inlocuiri.

CAPITOLE CORELATE

Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare.
Capitolul 1.2 - Controlul calitatii.

Capitolul 1.4 - Garantii.

Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului.

MATERIALE

Se vor folosi numai materiale si utilaje noi.
Se vor furniza piese de schimb identice cu cele originale, produse de acelasi producator care a executat
piesele care sunt inlocuite.

MANIPULARE SI TRANSPORT

Manipularea si transportul materialelor si utilajelor se va face conform instructiunilor producatorului.

Se va asigura o inspectie prompta a transporturilor de materiale si utilaje pentru a se asigura ca materialele
si utilajele sunt conform cerintelor si fara defecte, iar cantitatile sunt corecte.

Se va asigura personalul si echipamentul necesar manipularii materialelor si utilajelor dupa metodele



indicate, pentru a preveni murdarirea lor, deformarea sau aparitia oricaror defectiuni.

DEPOZITARE S| PROTECTIE

Materialele si utilajele vor fi depozitate si protejate in conformitate cu instructiunile producatorului.
Depozitarea se va face cu sigiliile si etichetele intacte.

Materialele si utilajele sensibile se vor depozita in incaperi in care climatul este controlabil.

Materialele prefabricate depozitate afara vor fi asezate pe suporti, deasupra nivelului solului.

Se vor prevedea depozite si metode de protectie in afara santierului, atunci cand conditiile locale de pe
santier nu permit existenta acestor depozite sau a metodelor de protectie.

Materialele si utilajele predispuse deteriorarii vor fi acoperite cu prelate sau folii impermeabile. Se va
prevedea un sistem de ventilare care sa previna condensul si degradarea materialelor.

Materialele granulare necompactate se vor depozita pe suprafete plane intr-o zona in care nu se aduna
apele si cu o scurgere foarte buna. Se vor lua masurile necesare pentru a preveni amestecul cu materiale
straine.

Se va asigura personalul si echipamentul necesar depozitarii materialelor si utilajelor dupa metodele
indicate pentru a preveni murdarirea lor, deformarea sau aparitia oricaror defectiuni.

Depozitarea materialelor si utilajelor se va face de asa maniera incit sa permita cu usurinta accesul la ele
pentru inspectie. Din timp in timp materialele si utilajele vor fi inspectate pentru a se asigura ca nu s-au
deteriorat si sint pastrate in conditii acceptabile.

LISTA DE MATERIALE S| UTILAJE

In cazul materialelor si utilajelor specificate prin standardele de referinta antreprenorul general va putea
propune orice material care indeplineste conditiile standardelor de referinta.
In cazul materialelor si utilajelor specificate prin indicarea cerintelor antreprenorul general va inainta
beneficiarului o cerere pentru aprobarea materialului sau utilajului respectiv.

INLOCUIRI

Proiectantul general va accepta cereri pentru inlocuiri numai intr-un interval de 15 zile de la data stabilita in
nota de incepere a lucrarilor.

Inlocuirile vor fi acceptate numai cind un produs nu poate fi obtinut, si nu din vina antreprenorului general.
Fiecare cerere trebuie documentata cu toate informatiile necesare, aratind ca inlocuirea propusa este in
deplina conformitate cu documentele contractului.

Cererea trebuie sa reflecte ca antreprenorul general:

Ainvestigat produsul propus si a determinat ca el indeplineste si depaseste nivelul de calitate al produsului
specificat original.

Va furniza aceeasi garantie pentru substituent ca si pentru produsul specificat original.

Va coordona montajul si va executa schimbarile necesare in celelalte lucrari care intervin in timpul executarii
proiectului, fara obligatii financiare suplimentare fata de beneficiar.

Nu vor exista cereri pentru cheltuieli suplimentare sau timp suplimentar necesar terminarii proiectului.
Beneficiarul va plati separat pentru revizuiri sau reproiectari rezultate din necesitatea obtinerii unor noi
aprobari din partea autoritatilor.

Nu sunt considerate inlocuiri atunci cand acestea se subinteleg sau sunt indicate ca posibile in desenele
de executie ori in informatiile despre produse, cu exceptia cazului ca exista o cerere separata in scris, sau
daca aprobarea va necesita o revizuire a documentelor contractului.

Procedeul de prezentare a inlocuirilor pentru aprobare:

Se vor prezenta trei copii dupa fiecare cerere de inlocuire pentru aprobare. Fiecare cerere se va limita la o
singura inlocuire.

Se vor prezenta desene de executie, informatii privitoare la produsul respectiv si se va demonstra ca
produsul propus a fost testat si indeplineste sau depaseste conditile impuse. Partea care a propus
inlocuirea este obligata sa demonstreze datele specificate mai sus.

Proiectantul general va informa in scris antreprenorul general despre decizia de a aproba sau nu cererea.




SFARSITUL CAPITOLULUI 1.3

1.4 GARANTII

GENERALITATI

CAPITOLUL CUPRINDE
Centralizarea si transmiterea catre beneficiar a documentelor de garantie ale materialelor si utilajelor.
CAPITOLE CORELATE

Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare.

Capitolul 1.2 - Controlul calitatii.

Capitolul 1.3 - Materiale si utilaje.

Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului.

Garantii cerute in mod special pentru anumite produse sau lucrari.

FORMA DE PREZENTARE A GARANTIILOR

Indexul garantiilor va fi in aceeasi ordine cu indexul caietelor de sarcini ale proiectului, cu fiecare element
identificat cu numarul si titlul capitolului din specificatii si numele produsului.

Se va intocmi o lista cu numele, adresele si numerele de telefon ale antreprenorilor, furnizorilor si
producatorilor implicati in proiect.

PREGATIREA GARANTIILOR

Garantiile vor fi obtinute in duplicat de la antreprenorii, furnizorii si producatorii responsabili cu proiectul, in
maximum 10 (zece) zile dupa terminarea montajului sau executiei lucrarii. Cu exceptia articolelor care incep
sa fie folosite inainte de termen cu permisiunea beneficiarului, se va lasa data de incepere a garantiei
necompletata pina cand receptia finala este determinata.

Se va verifica daca documentele sunt in forma ceruta si complete.

DATA DE INTRARE IN VIGOARE A GARANTIILOR

Pentru utilaje sau parti componente de utilaje puse in functiune in timpul constructiei cu permisiunea
beneficiarului, documentele referitoare la garantie se vor transmite in maximum zece (10) zile dupa receptia
utilajului respectiv.

In cazul elementelor lucrarii a caror aprobare a fost intirziata dupa data receptiei preliminare se vor trimite
in maximum zece (10) zile dupa data aprobarii, luindu-se in consideratie data aprobarii ca data de incepere
a garantiei.

SFARSITUL SUBCAPITOLULUI 1.4

1.5 INCHIDEREA CONTRACTULUI
GENERALITATI

CAPITOLUL CUPRINDE

Procedee de inchidere a contractului.
Curatenia finala.

Reglaje.

Documentatia proiectului pentru cartea tehnica.
Instructiuni de folosire si intretinere.

Piese de schimb si materiale de intretinere.



Garantii si obligatii.
Servicii de intretinere.

CAPITOLE CORELATE

Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare.
Capitolul 1.2 - Controlul calitatii.

Capitolul 1.3 - Materiale si utilaje.

Capitolul 1.4 - Garantii.

REFERINTE
Legea calitatii in constructii.

-Hotararea Guvernului Romaniei nr.261/1994 pentru aprobarea unor regulamente elaborate in temeiul
art.35 si 36 din Ordonanta Guvernului nr.2/1994 privind calitatea in constructii.

-Hotararea Guvernului Romaniei nr.272/1994 pentru aprobarea Regulamentului privind controlul de stat al
calitatii in constructii.

-Hotararea Guvernului Romaniei nr.273/1994 pentru aprobarea Regulamentului de receptie a lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora.

PROCEDEE DE INCHIDERE A CONTRACTULUI

Se va prezenta in scris un certificat care sa ateste ca documentele contractului au fost verificate, ca lucrarea
a fost inspectata si este in deplina conformitate cu documentele contractului si ca urmare este gata sa fie
inspectata de proiectantul general.

Se vor prezenta documentele prevazute de legislatia referitoare la controlul de stat al calitatii in constructii.
Beneficiarul va ocupa toata cladirea sau portiunea de cladire conform contractului.

CURATENIA FINALA

Curatenia finala se va efectua inainte de receptia preliminara a proiectului.

Se vor curata suprafetele de sticla din interior si exterior, suprafetele expuse la vedere; vor fi inlaturate
etichetele temporare, petele si substantele straine, se vor lustrui suprafetele transparente si lucioase.
Toate utilajele si instalatiile vor fi curatate cu detergenti speciali pentru fiecare suprafata si material care
este curatat.

Se vor curata sau inlocui filtrele echipamentelor in stare de functionare.

Se vor curata gunoaiele si materialele straine de pe acoperis si sistemele de scurgere.

Santierul va fi curatat; suprafetele pavate vor fi maturate iar spatiile verzi curatate.

Se vor evacua gunoaiele, surplusul de materiale precum si constructiile si instalatiile temporare de pe
santier.

REGLAJE
Se vor regla toate instalatiile, produsele si echipamentele in stare de functionare pentru a asigura
functionarea lor in conditii optime.

DOCUMENTATIA PROIECTULUI PENTRU CARTEA TEHNICA

Se va pastra pe santier un set din urmatoarele documente pentru cartea tehnica; toate schimbarile si
revizuirile reale ale lucrarii, vor fi inregistrate:

Planse.

Specificatii.

Completari.

Modificari aprobate precum si alte schimbari ale contractului.

Desenele de fabricatie aprobate, caracteristicile produselor si mostrele.
Instructiunile de asamblare, instalare si reglaj emise de producatori.



Se vor lua masurile necesare pentru ca toate documentele de executie sa fie complete si exacte, oricand
gata sa fie prezentate beneficiarului.

Documentele pentru cartea tehnica vor fi pastrate separat de documentele folosite pentru executie.
Concomitent cu desfasurarea executiei vor fi inregistrate la zi toate informatiile.

Specificatii: fiecare material va fi descris in capitolul lui in care se va marca lizibil si inregistra pentru cartea
tehnica descrierea materialului montat, inclusiv urmatoarele:

Numele producatorului, modelul si seria produsului.
Inlocuiri de materiale si variante de utilizare.
Schimbari care apar ca urmare a completarilor si modificarilor.

Inregistrarea pentru cartea tehnica a planselor si a desenelor de fabricatie: se va marca lizibil fiecare
element pentru a putea fi inregistrate in cartea tehnica fazele constructiei, inclusiv urmatoarele:

Masurarea adincimii fundatiei, corelat cu cota finita a planseului de la parter.

Masurarea pe verticala si orizontala a amplasarii instalatiilor subterane si a accesoriilor, corelat cu
desfasurarea lucrarii de la suprafata.

Masurarea dimensiunilor suprafetelor pe care sint asezate instalatiile interioare si accesoriile ascunse in
constructie, referindu-se la diverse puncte de reper vizibile si accesibile ale lucrarii.

Schimbarea dimensiunilor si detalilor pe santier.

Detalii care nu sint pe desenele originale contractuale.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE SI INTRETINERE

Instructiunile vor fi prezentate in dosare cu dimensiunile A4, cu posibilitate de extindere, si coperti de plastic.
Pe coperta dosarului va fi scris urmatorul titlul INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE SI INTRETINERE, numele
proiectului si continutul dosarului, atunci cand sunt mai multe dosare.

Continutul dosarului va fi impartit cu pagini despartitoare permanente, organizat logic dupa descrierile de
mai jos; cu etichete de plastic laminate, pe care sint scrise titlurile clar.

Continutul: se va preda o tabla de materii pentru fiecare volum, cu descrierea fiecarui material sau sistem
folosit, tiparita pe hirtie alba, in trei parti dupa cum urmeaza:

Partea 1: Lista cu nume, adrese, numere de telefon si fax ale proiectantului general, antreprenorului
general, subantreprenorilor si producatorilor de utilaje.

Partea 2: Instructiuni pentru folosire si intretinere, aranjate in ordinea proceselor tehnologice sau dupa un
anumit sistem si subimpartite dupa capitolele din specificatii. Pentru fiecare categorie, se va intocmi o lista
cu numele, adresele, numerele de telefon si fax ale subcontractorilor si furnizorilor. Se vor specifica
urmatoarele:

Breviare de calcul.

Lista de utilaje.

Lista cu piese de schimb pentru fiecare utilaj.

Instructiuni de utilizare.

Instructiuni de intretinere pentru diverse sisteme si utilaje.

Instructiuni de intretinere pentru finisaje speciale, inclusiv detergenti recomandati.

Partea 3: Certificatele si documentele proiectului inclusiv urmatoarele:
Desene de fabricatie si caracteristicile materialelor.

Rapoarte privitoare la bilantul higrotermic.

Certificate de agrement ale organismelor abilitate.

Certificatele de garantii si obligatii in original.

Se va transmite un exemplar complet din toate volumele, editat cu 15 zile inainte de receptia finala. Acest
exemplar va fi aprobat si inapoiat dupa receptia finala, cu comentariile proiectantului general. Se va verifica
continutul setului de documente conform cerintelor, inainte de editarea finala.

Se vor furniza doua seturi de documente din editia finala aprobata, in urmatoarele zece zile dupa inspectia
finala.



PIESE DE SCHIMB S| PRODUSE DE INTRETINERE

Se vor furniza piese de schimb de rezerva, materiale de intretinere si auxiliare in cantitatile indicate in
capitolul cu specificatii pentru fiecare material si utilaj.

Se vor livra pe santier si pune pe pozitie conform indicatiilor.

GARANTII SI OBLIGATII

Se vor furniza in doua exemplare.

Se vor centraliza garantiile transferabile de la subantreprenori, furnizori si producatori.

Pentru partile lucrarii care au fost intirziate dupa data programata pentru receptia preliminara a lucrarii, se
vor furniza documente aduse la zi in termen de 10 zile de la receptia partilor intirziate, considerand data
acestei receptii ca data de incepere a perioadei de garantie.

SERVICII DE INTRETINERE

Se vor furniza servicii de intretinere a elementelor componente indicate in capitolele cu specificatii pentru
fiecare material si utilaj pe o perioada de un an de la data receptiei preliminare sau pe perioada de
garantie.

Se vor inspecta elementele componente ale diferitelor sisteme la intervale de timp regulate, pentru a
asigura o functionare optima. Se vor curata, regla si lubrifia conform cerintelor.

Se vor executa: o examinare sistematica, reglaje si lubrifierea partilor componente. Se vor repara sau
inlocui piesele de schimb cand este necesar. Se vor folosi piese de schimb fabricate de acelasi
producator care a produs piesele originale.

Serviciile de intretinere nu vor fi acordate sau transferate unui agent sau subantreprenor fara aprobare in
scris de la beneficiar.



CONTINUTUL PROIECTULUI

CAPITOL 1
ZIDARII INTERIOARE S| EXTERIOARE

PREVEDERI GENERALE

Prezentul capitol are ca obiect executarea zidariilor la peretii exteriori si despartitori.
Elementele de constructii din zidarie de proiecteaza, executa si se exploateaza in conformitate
cu prevederile cuprinse in standardul STAS 10109/1-82 si alte reglementari legale in vigoare.
Intarirea zidariei cu centuri si stalpisori din beton armat, precum si executarea legaturilor dintre
peretii despartitori si structura de rezistenta a cladirii fac obiectul unui subcapitol separat.
Prezentul capitol are drept scop realizarea unui nivel ridicat de calitate a lucrarilor de zidarie,
avand in vedere importanta deosebita a constructiei. In acest scop au fost adaptate si completate
prevederile actelor normative in vigoare.

Pe parcursul executarii lucrarilor de zidarie, executantului ii revin urmatoarele obligatii:

a) respectarea stricta a prevederilor din proiect si din prezentul capitol

b) obtinerea in prealabil a acordului beneficiarului si proiectantului pentru:

- folosirea altor materiale decat cele precizate in prezentul capitol

- schimbari ale tehnologiei de executie precizata in prezentul capitol.

Prevederile prezentului capitol pot fi completate, modificate sau adaptate de catre proiectant pe
parcursul executiei lucrarilor, comunicandu-se in scris beneficiarului si executantului noile
prevederi.

STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

Standarde

Principalele standarde ce trebuie respectate sunt:

- STAS 10104-83 Constructii din zidarie. Prevederi fundamentale pentru calculul
elementelor structurale

- STAS 10109/1-82 Lucrari de zidarie. Calculul si alcatuirea elementelor

- STAS 457 — 86 Caramizi ceramice pline

- STAS 5185 — 86 Caramizi si blocuri ceramice cu goluri verticale

- STAS 1036-85 Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuiala

- STAS 388-80 Lianti hidraulici, ciment portland

- STAS 10265-75 Tolerante in constructii, calitatea suprafetelor, termeni si notiuni de baza
Normative

-P2-85 Normativ privind alcatuirea, calculul si executarea structurilor de zidarie

MATERIALE FOLOSITE LA EXECUTAREA ZIDARIILOR

Caramida

La executarea lucrarilor de zidarii se vor folosi numai caramizi pline marca C100, calitatea ,A”,
clasa C1, conform STAS 457-86 sau caramizi cu goluri verticale marca C100, calitatea ,A”, clasa
C1, conform STAS 5185-1-86 si 5185-2-86.

Metode de verificare a calitatii caramizilor

Verificarea dimensiunilor se va face cu metrul metalic sau cu sublerul; se efectueaza pe acelasi
element trei masurari pentru fiecare dimensiune si se va considera ca dimensiune media
aritmetica a celor trei masuratori.

Verificarea aspectului se va face vizual si cu instrumente obisnuite de masurare.

Verificarea caracteristicilor pentru zidarie exista in conditiile tehnice de calitate NTI 1290-1986.
Livrarea caramizilor pline se va face paletizat. Nu se vor receptiona caramizile livrate in vrac.
Fiecare lor de livrare va fi insotit de documentul de certificare a calitatii intocmite la producator
conform dispozitiilor legale in vigoare.

Pe timpul transportului, blocurile de zidarie vor fi protejate impotriva umezirii datorita
intemperiilor. Depozitarea blocurilor din zidarie se va face in mod obligatoriu pe nivelul de lucru
pe paletii cu care s-a efectuat transportul, in scopul evitarii manipularilor suplimentare care ar
putea conduce la deteriorarea blocurilor. Se interzice cu desavarsire manipularea blocurilor de
zidarie prin procedee care pot provoca deteriorarea lor: aruncare, rasturnare




Mortare de zidarie
Prevederile din prezentul subcapitol se refera la compozitia, prepararea si transportul mortarelor
de zidarie de tipul ciment-var, utilizate la executarea zidariilor precum si la verificarea calitatii lor.

Conditii tehnice

Mortarele de zidarie de tipul ciment-var vor avea marca M50, notata M50Z.

Verificarea realizarii marcii mortarului pus in lucrare se face conform STAS 2634-80; rezistenta
minima la compresiune la 28 de zile care asigura incadrarea in marca M50Z conform STAS
1030-84 este de 5SN/mm>. Consistenta mortarului va fi de 7...8cm; determinarea consistentei se
face cu conul etalon conform STAS 2634-80 pct 3.11.

Densitatea aparenta a mortarului va fi cuprinsa intre 1950-2200kg/m?; determinarea densitatii
aparente se face conform STAS 2634-80 pct 3.1.2. Tendinta de segregare, exprimata prin
coeficientul de segregare va fi de maximum 50cm? si STAS 2634-80 pct 3.1.3. Capacitatea de
retinere a apei exprimata prin indicele de retinere a apei, trebuie sa aiba urmatoarele valori:

- in cazul metodei prin vacuumare min, 70%;

- in cazul metodei strat absorbant min. 90%.

Verificarea se face conform STAS 2634-80 pct. 3.1.4. Adeziunea la suport, exprimata prin
rezistenta la smulgere va fi egala in medie cel putin cu 0,4N/mm?2. Determinarea se face conform
STAS 2634-80, pct 4.1.6.

Materiale

Pentru prepararea mortarului se vor folosi urmatoarele materiale:

- Var pasta conform STAS 146-78 ,Var pentru constructii”. Se poate utiliza oricare din cele
doua calitati de var prevazute in standard. Densitatea aparenta a pastei de var corespunzatoare
consistentei de 12cm este indicata in tabelul 1.

Tabelul 1

Calitatea pastei Densitatea aparenta a pastei de var (kg/m?)

I 1250-1300

Il 1301-1350

- Ciment Pa 35, conform STAS 388-81.
- Nisip natural de rau, conform STAS 1667-76. Granulozitatea nisipului trebuie sa se
incadreze in limitele din tabelul 2

Tabelul 2
Granula maxima % treceri in masa prin sita ©mm
0,2 1,0 3,15 71
Min. 3 Min. 25 Min. 51 Min.95
Min. 12 Min. 40 Min. 70 Min. 100
- Apa: se va utiliza din reteaua publica de alimentare a municipiului.
Compozitia mortarelor
Dozajul pentru mortarul de zidarie de tipul var ciment care poate fi utilizat fara incercari
preliminare in cazul folosirii nisipurilor naturale (conform STAS 1667-76) este aratat in tabelul 3.
Tabelul 3
Marca mortar Tip mortar Materiale pentru 1mc mortar
Ciment Pa35 Var pasta Nisip
‘ M50 Z ciment-var (kg) (mc) (kg) (mc) (kg)
‘ 230 0,09 115 1,18 1600




ALCATUIREA ZIDARIILOR

Zidariile se executa din blocuri intregi asezate pe lat, in randuri orizontale si paralele. La
alcatuirea zidariei pe langa blocuri intregi se folosesc si fractiuni de blocuri necesare teserii
corecte a zidariei. Aceste fractiuni se obtin din blocurile intregi prin taierea cu fierastraul. Teserea
rosturilor verticale se face la fiecare rand, astfel incat suprapunerea blocurilor din doua randuri
succesive pe inaltimea zidariei sa se faca pe 2 sau a4 din lungimea blocului.

Rosturile verticale si orizontale vor avea grosimea de 10mm si se vor umple complet cu mortar
pe toata grosimea (Atentie la umplerea rosturilor verticale). Abaterile admisibile de la grosimea
rosturilor vor si de +/- 2mm, atat pentru cele orizontale cat si pentru cele verticale.

Se recomanda ca in cazul zidariei intarite cu stalpisori si centuri de beton armat, distantele pe
verticala dintre centuri sa fie multiplul inaltimii randurilor de zidarie, astfel incat intreaga cantitate
de zidarie sa poata fi realizata folosind blocuri intregi.

Legaturile cu peretii de contravantuire se vor face prin intermediul stalpisorilor de beton armat
care se vor realiza in grosimea zidariei, la intersectia cu peretele de contravantuire. In vederea
asigurarii unei conlucrari cat mai bune intre peretii care se intersecteaza, centurile de pe ambii
pereti se vor realiza la acelasi nivel, armatura longitudinala a centurilor de pe peretele de
contravantuire ancorandu-se in centura de pe peretele contravantuit.

Turnarea betonului in centurile de beton armat se va face in mod obligatoriu concomitent pe
ambele directii incapand din zona de intersectie (zona stalpisorului).

Ancorarea zidariei de elementele structurale se va face cu mustati din otel beton conform
detaliilor din proiectul de executie. Mustatile vor avea lungimea in planul orizontal al rostului de
45-50cm si vor fi sudate de piesele metalice inglobate in elementele de structura. Se va acorda
o grija deosebita pozitionarii armaturilor in raport cu axul peretilor si asigurarii protejarii lor cu
mortar.

In anumite zone, peretii nestructurali de zidarie vor fi prevazuti cu tencuiala armata pe una sau
doua fete, conform anexelor imediat prezentate.

Tehnologie de executie a zidariilor

Inainte de inceperea lucrarilor de zidarie, se va proceda la executarea trasarii peretilor pe
suprafata planseului pe care sunt amplasati. Trasarea se va face complet, cuprinzand toate
elementele din plan (intranduri, iesinduri, colturi, intersectii, goluri de usi) in vederea evitarii
modificarilor (demolarilor) ulterioare.

Trasarea dupa planurile de executie se va face cu ajutorul sabloanelor, dreptarele coltarelor, etc.
Liniile de trasare ale fetelor zidariilor pot fi marcate cu sipci de lemn prinse cu ipsos de planseu.
Inainte de punerea in lucrare, caramizile se vor uda bine cu apa. Pe timp calduros, udarea se va
face abundent.

Rosturile orizontale si verticale ale zidariilor se vor umple bine cu mortar, dar lasandu-se
neumplute pe o adancime de 1...1,5cm de la fata exterioara a zidariei. Orizontalitatea randurilor
de zidarie se obtine utilizand rigle metalice sau de lemn gradate la intervale egale cu inaltimea
randului de zidarie; aceste rigle se fixeaza la inceperea lucrarilor la capetele panoului de zidarie
de executat. Verificarea permanenta a orizontalitatii fiecarui rand de zidarie efectuat, se face cu
o sfoara de trasat intinsa intre riglele gradate.

Verificarea calitatii lucrarilor de zidarie

La realizarea lucrarilor de zidarie din blocuri mici se vor efectua verificari atat in timpul executiei
zidariei cat si dupa terminarea lor. Se va verifica daca lucrarile corespund cu documentatia
tehnica care sta la baza executiei precum si calitatea lucrarilor executate.

Verificarea dimensiunilor si calitatii materialelor utilizate se face conform conditiilor precizate la
subcapitolul 2 ,Materiale folosite la executarea zidariilor”.

Verificarile privind calitatea zidariilor constau in:

- verificarea grosimii peretilor netencuiti se va face considerand media a 3 masuratori, cu
precizia de 1mm efectuata intre doua dreptare asezate pe fetele peretilor. Abaterile limita de la
grosimea de executie a peretilor din zidarie avand grosimea bruta de 25cm vor fi de +/- 6mm
pentru caramida din argila arsa.

- Verificarea grosimii rosturilor verticale si orizontale se face prin stabilirea unei grosimi
medii de rost, pentru o portiune de imbinare, masurata pe orizontala, respectiv pe verticala. Daca
la examinarea vizuala se observa neuniformitati mari intre grosimile diferitelor rosturi, se va




proceda si la verificarea grosimii fiecarui rost. Verificarea se face cu o rigla metalica sau ruleta
metalica avand gradatie milimetrica. Abaterile limita de la grosimea rosturilor vor fi de +/-2mm
atat pentru cele orizontale cat si pentru cele verticale.

- Verificarea umplerii rosturilor se va face prin examinare vizuala.

- Verificarea teserii corecte a zidariei in camp se face in cursul executiei, prin examinare
vizuala, rezultatele verificarii consemnandu-se in documentele de santier.

- Verificarea orizontalitatii suprafetelor superioare ale randurilor de zidarie se face cu
ajutorul nivelei si a dreptarului. Abaterile fata de orizontala a suprafetelor superioare a fiecarui
rand de zidarie vor fi de max 2mm/m, dar cel mult 15mm pe toata lungimea neintrerupta a
peretelui.

- Verificarea planeitatii suprafetelor si a rectilinitatii muchiilor se face prin aplicarea pe
suprafata peretelui in lungul muchiilor a unui dreptar de minimum 2m lungime si prin masurarea
intervalului dintre acest dreptar si suprafata peretelui (sau linia muchiei). Abaterile limita de la
planeitatea suprafetelor vor fi de 2mm/m. Abaterile limita de la rectilinitatea muchiilor vor fi de
1mm pentru o masuratoare si cel mult 10mm pe toata lungimea neintrerupta a muchiei peretelui.
- Verificarea verticalitatii suprafetelor si muchiilor se va face cu ajutorul unei rigle gradate
in mm cu o lungime de minimum 2,00m si a unui fir cu plumb. Abaterile limita de la verticalitate
vor fi de 3mm/m si cel mult 6mm pe toata inaltimea peretelui.

- Verificarea dimensiunilor incaperilor si a marimii golurilor pentru usi, ferestre, nise, se
face prin masurari executate cu metrul sau ruleta. Abaterile limita pentru dimensiunile golurilor
de usi, ferestre, nise vor fi de 10mm.

Inaintea inceperii lucrarilor de finisare (tencuieli, placari), lucrarile de zidarie propriu-zise vor fi
receptionate atat faptic cat si scriptic (pe baza documentelor intocmite) de catre organul de
control intern al executantului impreuna cu reprezentantul beneficiarului. Rezultatele receptiei
lucrarilor de zidarie vor fi consemnate in documentele de santier.

In cazul in care lucrarile de zidarie executate se considera receptionate, se poate trece la
executarea lucrarilor de finisare, acest lucru consemnandu-se intr-un proces verbal de predare
a fazei incheiate, respectiv a lucrarilor de zidarie propriu-zise.

Defecte admise ale blocurilor de zidarie sunt cele in STAS1-80, STAS 5185/2-80, respectiv STAS
457-80.

PERETI NEPORTANTI INTARITI CU STALPISORI S| CENTURI DIN BETON ARMAT

Prevederi generale

Prezentul subcapitol are ca obiect alcatuirea si executarea peretilor interiori neportanti din zidarie
de caramida, inclusiv intarirea zidariei cu centuri si stalpisori din beton armat si realizarea
legaturilor dintre peretii interiori neportanti si elementele structurii de rezistenta ale cladirii si
alcatuirea si executarea zidariei de compartimentare.

Peretii interiori neportanti si zidariile de placaj nu preiau alte incarcari verticale decat cele
provenite din greutatea proprie, din greutatea elementelor de finisaj (placaje, tavane false) si a
eventualelor obiecte suspendate (mobilier sau echipamente tehnico-sanitare).

Prevederile prezentului subcapitol pot fi modificate sau readaptate in functie de conditiile
specifice pentru fiecare tronson sau subansamblu al cladirii, fara ca prin aceasta sa se ajunga
la nerespectarea conditiilor tehnice de principiu cuprinse in caietul de sarcini.

Materiale

Caramizi pline

Pentru executarea zidariilor se vor folosi caramizi conform celor aratate in prezentul capitol.

In vederea realizarii in peretii despartitori a unor trasee (de instalatii de incalzire, sanitare sau
electrice) orizontale se vor utiliza caramizi speciale din beton, confectionate pe santier. Aceste
caramizi se vor confectiona din beton de marca B200 in tipare speciale si vor fi puse in opera
cel putin 21 de zile de la data turnarii.

Mortare — pentru executarea zidariilor se va utiliza mortar marca M50Z.

Betoane — in elementele de beton armat inglobate in zidarie (centuri, buiandrugi, stalpisori) se
va utiliza beton de marca minimum Bc (B200).

Armaturi — pentru armarea elementelor din beton armat inglobate in zidarie se va utiliza otel
beton OB37 si PC52, conform STAS 438/1-80 ,Otel beton laminat la cald; marci si conditii



generale de calitate.”
Ghermele — pentru prinderea tocurilor de usi interioare se vor utiliza la zidaria peretilor
despartitori acolo unde este cazul, caramizi ghermele din beton confectionate pe santier.

Intarirea zidariei cu stalpisori de beton armat

Peretii interiori neportanti executati din zidarie de caramida se vor intari cu stalpisori din beton
armat, dispusi la aproximativ 3m. Prevederile de stalpisori din beton armat este obligatorie pentru
toti peretii interiori neportanti a caror lungime depaseste 3m, precum si pentru bordarea golurilor
pentru usi sau ferestre metalice a caror greutate este mai mare de 50kg/m?2.

Dimensiunile minime ale stalpisorilor din beton armat vor fi de 25x25cm pentru pereti de 25cm.
Stalpisorii din beton armat vor fi realizati din beton B200 si armaturi din otel beton OB37.

In scopul sporirii conlucrarii intre stalpisorii din beton armat si zidaria in care sunt inglobati se va
realiza zidaria in strepi; in acelasi scop, in rosturile orizontale ale zidariei corespunzatoare
penelor din beton se vor dispune armaturi (296 (8)/60).

Armarea minima longitudinala a stalpisorilor va fi 4010, procentul de armare nedepasind de
regula pentru stalpisorii de 24x24cm, valoarea de 1,2% din sectiunea de beton. Innadirea barelor
longitudinale se va face prin suprapunere, lungimea minima de suprapunere fiind de 40 diametre.
Barele vor fi prevazute cu ciocuri.

Etrierii vor fi in mod curent din bare de otel $6/20cm ( $8/20cm) indesiti la 10 cm in zonele de
innadire a armaturilor longitudinale precum si in zona de intalnire cu centurile pe o lungime de
cel putin 50cm de o parte si de alta. In zonele in care stalpisorii sunt solicitati la forte taietoare,
etrierii se vor dimensiona ca pentru elementele din beton armat.

In scopul evitarii taierii armaturilor in cazul eventualelor treceri de trasee de instalatii, se va
asigura pe una din fetele stalpului (situata in planul peretilor) o acoperire de beton de 5cm la
stalpisorii de 24x24 cm si de 4cm la stalpisorii de 24x11°cm.

Intarirea zidariei cu centuri din beton armat

Concomitent cu prevederea de stalpisori de beton armat, zidaria peretilor interiori neportanti va
fi intarita si cu centuri din beton armat.

Se vor prevedea in mod obligatoriu centuri din beton armat la partea superioara a tuturor peretilor
care ajung la planseul superior; aceste centuri vor fi legate cu stalpisori din beton armat.

In camp curent, distanta maxima intre centuri va fi de aproximativ 3,0m formand impreuna cu
stalpisorii din beton armat o retea cu ochiurile de aproximativ 3,0mx 3,0m.

La peretii interiori neportanti avand goluri de usi, se vor prevedea centuri situate la partea
superioara a golului de usa, in functie de inaltimea usilor si care joaca rol de buiandrug.

In cazul in care inaltimile de usi depasesc 3,0m, se pot prevedea si centuri intermediare la
jumatatea distantei pe inaltime, intre pardoseala si centura, avand rolul de buiandrug. Cotele
intradosului centurilor buiandrug se masoara de la cota finita a pardoselii.

Se vor prevedea centuri de beton armat in campul peretelui, altele decat cele de mai sus, avand
rolul de intarire locala a zidariei, in dreptul unor elemente grele de finisaj (braie si cornise de
piatra) sau a unor echipamente tehnice grele.

Dimensiunile minime ale centurilor de beton armat vor fi de 25x20cm pentru peretii avand 25cm
grosime si de 12° x 20cm pentru peretii avand 12°cm grosime. Centurile din beton armat vor fi
alcatuite cu beton B200 si armaturi din otel beton OB37.

Armarea minima longitudinala a centurilor va fi de 4®10. Barele din centuri vor fi innadite prin
suprapunere pe o lungime de 40 diametre si legate cu sarma in aceeasi sectiune; se vor innadi
cel mult 50% din bare, distanta dintre zonele de innadire fiind de minimum 1m. Barele
longitudinale ale centurilor vor fi legate cu etrieri OB37®6.

In sectiunile in care centurile sunt supuse solicitarilor din forta taietoare, etrierii se vor dimensiona
ca pentru elemente din beton armat. In portiunile alaturate stalpisorilor din beton armat, etrierii
se vor indesi la 10cm pe o lungime de circa 50cm stanga dreapta.

In scopul evitarii taierii armaturilor, in cazul eventualelor treceri de trasee de instalatii, se va
asigura pe una din fetele centurii (situate in planul peretelui) o acoperire de beton de 5cm la
centurile de 25x20cm si de 4cm la centurile de 12,5x20cm.

Ancorarea peretilor interiori neportanti de elemente structurale verticale
In scopul rigidizarii peretilor neportanti interiori din zidarie de caramida pe directia perpendiculara
pe planul lor, se va proceda la ancorarea zidariei de elementele structurale din beton armat




verticale (stalpi, diafragme).

Ancorarea se va face cu bare de otel (conform proiectului) avand lungimea de 50cm, dispuse in
rosturile orizontale ale zidariei si prinse prin sudura de elementele metalice inglobate in
elementele structurale. In cazul in care pozitia elementelor metalice inglobate nu corespunde cu
necesitatile de ancorare, se va proceda la prinderea armaturilor orizontale din rosturi de
elementele structurale cu ajutorul bolturilor expandabile (conexpand).

Prinderea la partea inferioara

Peretii interiori neportanti executati din zidarie de caramida se vor fixa la partea inferioara in
pardoseala; executarea pardoselii propriu-zise (peste plansee din beton armat, de rezistenta) se
va face dupa executarea zidariilor.

Legaturile cu planseele superioare

In cazul in care in proiect nu sunt specificate detalii speciale, peretii despartitori vor fi impanati
la partea superioara cu mortar de ciment si pene metalice la planseul superior; peretii interiori
din aceasta categorie nu vor avea centuri la partea superioara, ultimul rand al zidariei se va
executa cu caramizi asezate in lung.

Tehnologia de executie a peretilor interiori intariti cu stalpisori si centuri

Inainte de executarea zidariei peretilor despartitori, pe suprafetele stalpilor sau diafragmelor la
care se ancoreaza peretii despartitori se va aplica un sprit de mortar de ciment; rostul vertical
dintre zidarie si elementul de structura va fi umplut complet cu mortar.

Armatura stalpisorilor se recomanda a fi realizata in carcase prefabricate, care se vor monta
inainte de executarea zidariei, la pozitia ceruta in proiect. Pe masura executarii zidariei, in
rosturile orizontale ale acesteia se aseaza barele orizontale, de regula la elementele structurale
si stalpisorii de beton armat, care vor fi inglobate in mortar.

Rosturile zidariei din dreptul stalpisorilor se lasa neumplute cu mortar pe o adancime de cca.
2Cm, pentru realizarea unei legaturi cat mai bune cu stalpisorii. Turnarea betonului se face in
straturi cu inaltimea de cca 1m, dupa udarea in prealabil a zidariei si cofrajului. Indesarea
betonului se va face cu vergele. Se interzice folosirea in acest scop a vibratoarelor sau baterea
cofrajelor cu ciocanul. Ghermelele speciale pentru prinderea tocurilor de usa se vor zidi la pozitia
indicata pe masura executarii zidariei sau se vor dispune in cofraje in cazul in care golurile de
usa sunt bordate cu stalpisori din beton armat.

2.7 MASURATORI SI DECONTARI
Lucrarile de zidarii se vor masura si deconta la mc, conform proiectelor, detaliilor de executie,
dispozitiilor de santier.

Sfarsitul capitolului 1.



CAPITOL 2
PERETI INTERIORI DE COMPARTIMENTARE DIN GIPS-CARTON

GENERALITATI
Acest caiet de sarcini cuprinde specificatiile tehnice pentru lucrarile de compartimentari, placari
uscate si tavane sustendate din gips carton.

STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA
Acolo unde exista contradictii intre recomandarile prezentelor specificatii si cele din standardele
si normativele enumerate mai jos, instructiunile din specificatii vor avea prioritate.

EN ISO 1461 Tratamente galvanizate la cald ale pieselor metalice - specificatii
si metode de testare

BS EN 10143:1993 Otel galvanizat prin tratament la cald

EN ISO 140-3:1995 Acustica - Masurarea izolatiei fonice in cladiri si la elementele

din interior la elementelor cladirii

cladirii - Partea a 3 : masuratori de laborator pentru izolatia fonica

EN ISO 140-4:1998 Partea a 4 : masuratori in camp a izolatiei fonice din interior intre
incaperi
EN ISO 140-9:1985 Masurare de laborator a izolatiei fonice din interior de la o

incapere la alta in cazul tavanelor false libere deasupra trecerilor

Manualele producatorilor de gips-carton (vezi Knauf, Rigps,
Lafarge sau similar aprobate)

EN ISO 9001:2000 Asigurarea Calitatii
EN ISO 140-3 : 1995 /Amd 1:2004 Ghid de instalare pentru placi de compartimentare usoare
modulare

MATERIALE S| ECHIPAMENTE. CONTROLUL CALITATIl. LIVRARE, MANIPULARE,
DEPOZITARE

Pereti de compartimentare din gips carton si placari

Peretii cu schelet metalic si placi de gips carton sunt pereti interiori despartitori neportanti
(cunoscuti deasemena ca placi de gips carton sau tencuiala uscata), care se monteaza pe
santier. Functia de rezistenta a acestor pereti rezulta din conlucrarea scheletului din profile de
tabla de otel cu elementele rigide ale constructiei si cu Placile de gips carton. Functiile de fizica
constructiilor rezulta din grosimea si calitatile placilor de gips carton si din straturile de izolatie
care se monteaza intre placi. Suplimentar, peretii de gips carton pot suporta si incarcarile
obiectelor sanitare (dulapuri montate pe pereti) montate pe ei folosind rigle de metal sau prin
intermediul unor rigidizari suplimentare si a unor piese speciale.

Peretii cu schelet metalic si placi din gips caton se folosesc in mod normal in amenajari interioare
la cladiri civile, inclusiv incaperi umede/sanitare. Nu se vor utiliza in spatii tehnologice umede, in
aer liber, in spatii cu umiditati mari.

Inaltimea si grosimea pana la care se va realiza structura, cat si numarul de straturi si calitatea
placilor de gips carton si izolatia va fi stabilita de proiectant tinand in planse si in programele de
finisare cont de recomandarile producatorului si de cerintele functionale specifice, cum ar fi
rezistenta la apa, rezistenta la foc si protectie fonica.

Rezistenta la apa

Peretii din gips carton rezistenti la apa sunt din placi de gips carton cu o captuseala din carton
specifica (verde) impregnanta pe ambele parti. Se pot distinge doua cazuri:

* Placi din gips carton rezistente la apa pe ambele parti ale scheletului se vor folosi intre camerele
cu umiditate (camere sanitare, subsoluri) si nu necesita protectie fonica specifica;

* Placi din gips carton rezistente la apa pe o singura parte a scheletului, iar pe cealalta parte,
placa obisnuita din gips carton, peretele de compartimentare necesitand protectie fonica
standard si/sau protectie antifoc, in functie de caz.



Protectia antifoc si protectia fonica

Gipsul este un material necombustibil (carton impregnat, gips, otel galvanizat si vata minerala).
Sistemele de pereti despartitori indeplinesc prescriptiile protectiei contra incendiilor, depinzand
de clasa de combustie (F30, F60, F90 etc.) a peretelui si de numarul de straturi de placi de gips
carton. Pentru a folosi acest tip de compartimentare in incaperi cu risc ridicat de incendiu, cum
ar fi masandardele, sau pereti de compartimentare (langa casele scarii sau casele
ascensoarelor), se vor folosi placi de gips carton cu caracteristici suplimentare privind protectia
la foc (cum ar fi PROMATECT sau similar aprobate).

Izolarea fonica a peretilor de compartimentare poate fi superioara peretilor clasici din caramida
si se realizeaza prin diferite straturi de gips carton si prin intermediul straturilor de izolatie mai
groase (vata minerala) care se monteaza intre placi.

Rata de absorbtie Rw a sunetului peretilor de compartimentare dintre salile de clasa standard
trebuie sa fie de cel putin 40db. S-ar putea sa fie necesara cresterea ei in scolile de muzica pana
la 54db conform prescriptiilor din planurile Proiectantului si planurile de finisare.

Placi uscate pe pereti si sub structurile de acoperis din lemn

Placile din gips carton (sistem direct de imbinare Knauf sau similar aprobate) fixate prin lipire
directa pe perete se vor folosi pentru a camufla suprafetele peretilor care nu sunt egale in
lucrarile de reabilitare.

Placile din gips carton fixate (prin nituire sau prin insurubare) cu rigle sunt folosite pentru a
camufla tamplaria la acoperis si izolatia in mansarde.

Palcile din gips carbon de pe profilele metalice (cum ar fi Sistemul Knauf Wall Liner sau similar
aprobate) sau de pe stalpii din lemn vor fi folosite pentru a imbunatati izolatia termica a cladirilor
monumente istorice, care au tratament pentru fatada care nu permit aplicarea de straturi de
izolatie exterioara. In acest caz izolatia se aplica pe partea interioara a peretelui exterior intre
stalpii din metal. Se recomanda se se foloseasca console speciale de montare pentru a fixa
profilele C ca support, pentru a reduce puntea termica. Grosimea izolatiei termale trebuie sa fie
astfel incat valoare R a intregului sistem de perete exterior, incluzand tencuiala, sa fie egala sau
mai mare de 2,0 m2K/W.

Alternativ, in astfel de cazuri se pot folosi panouri de compartimentare compozite din polistiren
extrudat (grosimea variind de la 5 la 10cm) si acoperite pe partea interioara cu palca de gips
carton (tip Placomur sau similar aprobate).

Placarile cu placi de gips carton se vor folosi pentru structurile din otel care necesita protectie
antifoc suplimentara. Numarul straturilor se va specifica de Proiectant si trebuie aprobat de
Consultantul pentru Incendiu.

Tavane false nemodulare fara imbinari vizibile

Tavanele suspendate placate uscat fara imbinari vizibile trebuie facute din placare cu placi de
gips carton continue sau placare uscata specifica, rezistenta la foc sprijinita pe un sistem din
sina metalica agrementata (sistem Knauf, Rigips sau similar aprobate), care - in majoritatea
cazurilor - este suspendat de intradosul unei placi din beton. Imbinarile intre diferite panouri
trebuie chituite. Un numar suficient de chepenguri trebuie asigurat, pentru a avea acces la spatiul
dintre tavane.

In cazul tavanelor cu clasa de combustie specifica (F30), trebuie folosite panouri PROMAT sau
similar aprobate. In acest caz, corpurile de iluminat si alte elemente integrate in tavan trebuie
protejate in canale inchise conform specificatiilor Producatorului de tavan.

Materiale
Pentru toate materialele mentionate in acest paragraf si inaintea inceperii lucrarilor contractorul
va furniza mostre de materiale proiectantului pentru aprobarea acestora.

Pereti din gips carton si placari ale peretilor

Principalele materiale folosite sunt:

- Placi uscate de gips-carton cu grosime de 12,5 mm si 15 mm ; Placile pot fi:
o Placi normale;

o Placi izolante fonice;

o Placi rezistente la umiditate de culoare verde;

o Placi antifoc de culoare rosie;

- structura de rezistenta a peretilor alcatuita din:




o profiluri UW si CW din tabla zincata de 0,6 mm grosime;

o profiluri din tabla zincata de 2 mm grosime pentru realizarea golurilor;

o rigle din lemn de rasinoase folosite la realizarea golurilor sau sustinerea obiectelor sanitare,
mobila montata pe perete etc.;

o elemente de prindere si rigidizare : ancore, cleme, tije, bride, etc.

- alte accesorii metalice:

o suruburi autofiletante si piulite cu filet; o suruburi cu diblu din plastic;

0 conexpanduri;

0 console pentru montare.

- Alte materiale: chit, banda adeziva;

- Vata minerala pentru izolare fonica, grosimea standard 25mm);

- Vata minerala pentru izolare termica cu folie de aluminiu pe o fata, grosime 10 - 15 cm;

- Polistiren extrudat (pentru izolarea termica interioara a peretilor exteriori);

- Panouri compozite (cum ar fi Placomur sau similar), functie de caz.

Placile din gips carton sunt depozitate in stive, in camere inchise si fara umezeala sau alti factori
externi.

Ele sunt depozitate in functie de tip si dimensiuni.

Placile de gips carton sunt manipulate cu grija pentru a evita deformarile sau ruperea acestora.

EXECUTIA LUCRARILOR DE MONTAJ, INSTALARE, ASAMBLARE
Compartimentari uscate

Compartimentari din gips - carton

Etape de executie:

- Montare banda de etansare autoadeziva;

- Montarea profilelor de tabla de otel-Zn;

- Montarea Placilor de gips - carton;

- Finisarea peretilor;

Montare banda auto-adeziva:

Inainte de montarea profilelor orizontale pe suprafata tavanului se monteaza o banda de
etansare cu rolul de a limita transmiterea zgomotelor prin structura peretilor.

Montarea profilelor de tabla de OL-Zn:

Se monteaza mai intai profilele orizontale UW prin prinderea pe structura existenta prin
intermediul diblurilor si holtsuruburilor sau conexpandurilor.

Se continua cu montarea profilelor portante verticale CW la o distanta de 600 mm intre ele, prin
prinderea cu suruburi autofiletante de profilele orizontale sau prin intermediul unor piese speciale
de legatura.

Montarea placilor de gips - carton.

Montarea Placilor nu poate incepe decat dupa terminarea structurii de rezistenta.

Placile se fixeaza cu suruburi autofiletante dispuse la un diametru de 250 mm pentru un strat de
placa sau de 750 mm pentru primul din doua straturi si respective la 250 mm pentru urmatorul.
Se completeaza mai intai o fata a peretilor, dupa care se executa instalatiile interioare, electrice,
sanitare, termice.

Se monteaza vata minerala prin fixare cu cleme metalice pe profilurile portante.

Golurile pentru usi sau scheletele pentru obiecte sanitare se bordeaza cu rigle din lemn de
rasinoase.

Cand placile de gips carton prezinta decupari sau formeaza unghiuri, trebuie folosite profile
pentru unghiuri pentru a asigura o buna imbinare.

Numai dupa verificarea traseelor instalatiilor se va face inchiderea prin placarea cu gips - carton
a celei de a doua fete.

Placarea celei de-a doua fete va incepe cu jumatate de placa astfel incat rosturile placilor pe
cele doua fete sa fie decalate;

Finisarea peretilor

Se aplica chit in rosturile sanfrenate, se aplica banda de rost care se preseaza pe toata lungimea
pentru asigurarea unui contact corespunzator. Dupa montarea benzii se aplica inca un strat de
chit peste aceasta. Toata suprafata se pregateste prin chituirea eventualelor stirbituri si a
capetelor suruburilor de imbinare.



CONTROLUL CALITATII. ABATERI ADMISE

Verificarea la livrare

Calitatea placilor de gips-carton trebuie facuta la livrare, controlandu-se certificatele de calitate
si de conformitate. Se va face si o verificare vizuala a placilor, care trebuie sa se inscrie in
urmatoarele abateri :

a) Dimensiuni:

- Lungime, latime: 2.5mm;

- Grosime: 0.25mm;

b) Aspect:

Placile trebuie sa fie intacte pe toata suprafata, fara exfolieri, gauri si pete.

* Marcajul:

Placile trebuie sa fie marcate individual cu indicatii despre tipul placii, lungime, latime, grosime.
Verificarea inaintea inceperii lucrarilor

Se vor verifica urmatoarele:

- daca trasarea este conform proiectului;

- daca operatiunea anterioara este incheiata (existenta Procesului verbal de receptie pentru
lucrarea anterioara);

- daca materialele componente placi, profile respecta cerintele indicate (existenta certificatelor
de calitate, a declaratiilor de conformitate, a agrementelor tehnice);

- daca depozitarea materialelor in santier este corespunzatoare;

- daca exista procedura tehnica de executie a lucrarilor de compartimentari cu gips carton in
documentatia prezentata de constructor;

Verificari in timpul executiei

Trebuie verificat:

- daca este respectata procedura tehnica de executie proprie constructorului;

- daca se respecta proiectul tehnic;

- daca profilele portante intermediare CW se introduc la extremitati in profilele UW la o distanta
de 60 cm intre ele;

- daca inaltimea partitionarii este corecta, in special la rosturile cu tavanele false sau alte structuri
existente;

- daca profilele tavanelor sunt perfect drepte, in numar suficient si instalate le inaltimea corecta,
deviatiile admise fiind de 3 mm;

Pentru peretii despartitori:

- daca dupa fixarea primei fete de gips-carton, peretele este suficient de stabil si daca dupa
fixarea primei fete sunt necesare lucrari de instalatii: trecerea tevilor si a cablurilor prin profilele
portante CW se va face prin orificiile prestantate din profil;

- daca pentru comutatoare, doze si prize se utilizeaza doze speciale si daca dupa terminarea
lucrarilor de instalatii se monteaza straturile de izolatie prevazute in proiect, care se fixeaza cu
cleme metalice de profilele CW;

- daca placarea celei de-a doua fete se face dupa terminarea tuturor lucrarilor de instalatii si
izolatii;

- cand cea de-a doua fata (de pe fata opusa) este montata: daca constructorul a inceput placarea
cu jumatate de placa astfel incat rosturile placilor pe cele doua fete a fie decalate;

- pereti bi-strat: daca rosturile panourilor de pe aceeasi fata a peretelui sunt decalate,
pentru a reduce transmiterea sunetelor si de a imbunatati rezistenta la foc;

Verificari la terminarea lucrarilor

La terminarea lucrarilor se verifica:

- verticalitatea orizontalitatea si planeitatea peretilor executati;

- daca tavanele false au acelasi nivel, nu se accepta diferente de nivel vizibile la imbinarile
tavanelor false;

- daca s-au intocmit Procesele verbale de lucrari ascunse si de receptie calitativa;

- daca peretii/tavanele realizate indeplinesc cerintele proiectului;

PROCEDURI TEHNICE DE EXECUTIE SPECIFICE

- executie compartimentari usoare din gips carton (normale, rezistente la apa, rezistente la foc)
- executie tavane false cu placi gips carton.

Sfarsitul capitolului 2.



CAPITOL 3
TENCUIELI (INTERIOARE S| EXTERIOARE)

TENCUIELI INTERIOARE

GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru realizarea tencuielilor noi sau refacerea
tencuielilor existente, executate pe zidarie de caramida si plansee de beton, inclusiv executarea
gletului de var, ipsos sau ipsos-var.

STANDARDE $I NORMATIVE

STAS 1500-78 — Ciment metalurgic cu adaosuri M30

STAS 1667-76 — Agregate naturale pentru mortare

STAS 146-78 — Var pentru constructii

C18-83 — Normativ pentru executarea tencuielilor umede

C17-83 — Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor

MATERIALE UTILIZATE

- ciment metalurgic M30

- apa

- var pentru constructii conform STAS 146-78
- nisip conform STAS 1667-76

LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate. Executantul trebuie sa-si organizeze
in asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor si produselor incat in momentul
punerii Tn opera sa corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin caietele de sarcini cat si
prin normativele in vigoare.

Atentionam ca perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel
incat sa fie utilizate Tn conditii bune la tencuieli, sunt:

- la mortare ciment-var M10T pana la 8 ore,

- la mortare ciment var M25T péana la 10 ore,

- la mortare ciment var M100T si M50T fara intarziator pana la 10 ore, iar cu intarziator
pana la 16 ore.

— CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI

Toate materialele vor fi introduse in opera numai dupa ce in prealabil s-a verificat ca au fost
livrate cu certificate de calitate.

Mortarele de la statii sau centrale pot fi introduse in lucrare numai daca transportul este insotit
de fisa care sa contina caracteristicile tehnice ale acestora.

- EXECUTIA LUCRARILOR

Cuprinde:

a) Lucrari de decapare a tencuielilor existente degradate (partial sau total); se vor decapa
toate straturile componente (zugraveli, tinci, grund) pana la zidarie, se vor adanci si curata
rosturile orizontale si verticale in vederea asigurarii unei bune aderente a noii tencuieli. (daca
este cazul)

b) Lucrari de decapare a straturilor existente de zugraveli, inclusiv gletul pana la grund cu
ajutorul unor scule speciale (ex: raschete) in cazul tencuielilor care se mentin si nu prezinta fisuri
sau detasari de stratul suport. (daca este cazul)

c) Operatiuni pregatitoare: lucrarile ce trebuie efectuate Tnhaintea inceperii executarii
tencuielilor:

- controlul suprafetelor care urmeaza a fi tencuite (mortarul din zidarie sa fie intarit,
suprafetele de beton sa fie relativ uscate, abaterile de la planeitate si verticalitate sa nu fie mai
mari decat cele admise, etc);



- terminarea lucrarilor a caror execufie simultana sau ulterioara ar putea provoca
deteriorari ale tencuielilor;

- suprafetele suport sa fie curate;

- rosturile zidariei de caramida vor fi curatate pe o adancime de 3-5 mm, iar suprafetele
netede (sticloase) de beton vor fi aduse in stare rugoasa;

- verificarea executiei si receptiei lucrarilor de protectie (invelitori, plansee, etc) sau a
caror executje ulterioara ar putea provoca deteriorarea lor (conducte de instalatii, tamplarii, etc),
precum si daca au fost montate toate piesele auxiliare (ghermele, praznuri, suporti metalici,
coltari, etc).

d) Executia amorsarii:

— suprafetele de beton vor fi stropite cu apa, dupa care se va amorsa cu sprit din ciment
si apa n grosime de 3 mm;

- in cazul aplicarii de tencuieli cu grosime redusa (5-10 mm) pe tencuieli existente se va
respecta aceeasi tehnologie ca in cazul tencuielilor cu grosimi normale si anume: amorsare,
sprit, tinci, toate reduse corespunzator incat sa se incadreze in grosime normala;

- amorsarea suprafetelor se va face cat mai uniform, fara discontinuitati, fara prelingeri
pronuntate, avand o suprafata rugoasa si aspra la pipait.

e) Executia grundului:

— grundul in grosime de 5-15 mm se va aplica pe suprafete de beton, dupa cel putin 24
de ore de la aplicarea spritului, si dupa cel putin 1 ora in cazul suprafetelor de caramida. Daca
suprafata spritului este prea uscatd aceasta se va uda cu apa in prealabil de executarea
grundului;

- partea superioara a peretilro si tavanele incaperilor cu tnaltime mai mare de 3,00 m se
vor executa de pe platforme de lucru continue;

— mortarul folosit la grund este cel prevazut in antemasuratori si piesele desenate (M10T-
M100T);

- grosimea grundului se va verifica in timpul executiei Tn scopul de a obtine in final o
suprafata plana, fara asperitati pronuntate, neregularitati, goluri, etc;

- fnainte de executarea stratului vizibil se va controla ca suprafata grundului sa fie uscata
si sa nu aiba granule de var nestinse.

f) Executia stratului vizibil:

- stratul vizibil al tencuielilor interioare — tinci — va avea compozitia ca si a grundului, insa
cu nisip fin de panala 1 mm;

- grosimea tinciului poate varia intre 1-5 mm;

- gletul de var la incaperile zugravite se va realiza prin inchiderea porilor tinciului cu strat
subtire de 1-3 mm de var si adaos de ipsos, 100 kg la 1 mc de var pasta;

- gletul de ipsos executat pe suprafetele ce urmeaza a fi vopsite se va realiza prin
acoperirea tinciului cu un strat subtire de cca 2-3 mm de pasta de ipsos;

- gletul de ipsos se va realiza numai pe un strat suport care are un anumit grad de
umiditate, Tn cantitati strict necesare, inainte de terminarea prizei ipsosului;

- la tencuielile sclivisite, stratul vizibil se netezeste cu drisca de otel si se executa numai
din pasta de ciment;

- in cazul executiei tencuielilor interioare la o temperatura exterioara mai mica de + 5
grade C, se vor lua masurile speciale prevazute in Normativul pentru executarea lucrarilor pe
timp friguros, indicativ C16-79.

CONDITII TEHNICE PENTRU CALITATEA TENCUIELILOR $I RECEPTIONAREA LOR

Pe parcursul executarii tencuielilor se vor verifica respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea
tipurilor si compozitiei mortarelor indicate in proiect, precum si aplicarea straturilor succesive in
grosimea prescrisa.

Se va urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva inghetului si uscarii fortate si, daca este
cazul, in primele zile de la executia tencuielilor pe pereti din blocuri de b.c.a. se va arunca in
apa.

Rezultatele incercarilor pe epruvete de mortar se vor prezenta investitorului (dirigintelui de
santier) in termen de 48 de ore de la obtinerea buletinului pentru fiecare lot (transport) de mortar
in parte.

Incercarile de control in care rezultatele sunt sub 75% din marca prescrisa conduc la refacerea



lucrarilor respective. Aceste cazuri se inscriu in registrul de procese verbale.

Receptia pe faza de lucrari se face, in cazul tencuielilor interioare, prin verificarea:

- rezistentei mortarului,

- numarului de straturi aplicate si grosimile acestora, cel putin un sondaj la fiecare 200 mp
(se va verifica prin baterea de cuie in locuri mai puftin vizibile),

- aderenta la suport si intre straturi (verificarea se realizeaza prin batere cu un ciocan de
lemn in tencuiald, apreciind sunetul obtinut),

- planeitatea suporturilor si linearitatea muchiilor (bucata cu bucata).

Rezultatele verificarilor se Tnscriu in registrul de procese verbale de lucrari ascunse si se
efectueaza Tnainte de executia zugravelilor si vopsitoriilor.

Abaterile admisibile la receptia calitativa a tencuielilor sunt:

Verificarea aspectelor tencuielilor se vor face vizual cercetdnd suprafata tencuita, forma
muchiilor, a intrandurilor si iesindurilor, iar planeitatea suprafetei se va verifica si cu dreptarul (de
2 m lungime) orientat pe toate directiile.

Suprafetele tencuite trebuie sa fie uniforme, sa nu aiba denivelari, ondulatii, fisuri, Tmpuscaturi
de var nestins, urme vizibile de reparatii locale.

Gradul de netezire al suprafetelor tencuite se va verifica numai la cele gletuite (cu palma).

TENCUIELI EXTERIOARE

GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia tencuielilor exterioare umede,
aplicate pe suprafetele fatadelor constructiei, la cosuri, ventilatii etc.

STANDARDELE S| NORMATIVELE DE REFERINTA

a. STAS 1500-78 - ciment metalurgic cu adaosuri M30 saci

b. STAS 1667-76 - agregate naturale pentru mortare si betoane cu lianti minerali
c. STAS 1134-71 - piatra mozaic (praf de gris de piatra)

d. STAS 146-78 - var pentru constructii

e. STAS 7055-87 - ciment alb

MATERIALE

ciment metalurgic cu adaosuri M30 saci

nisip de rau sau cariera, bine spalat

piatra de mozaic — praf de piatra sau praf de marmura (conf. proiect)
var pentru constructii pasta — STAS 1134-71

ciment portand alb, vezi si STAS 9201-80
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LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE Sl UTILIZARE

Materialele livrate vor fi insotite de certifictul de calitate.

Executantul trebuie sa-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea
materialelor si produselor Tncat Tn momentul punerii lor Tn opera sa corespunda conditiilor de
calitate impuse atat prin caietele de sarcini cat si prin normativele in vigoare.

Atentionam ca perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel
incat sa fie utilizate in bune conditii la tencuieli exterioare sunt:

- la mortar de var-ciment M25T, pana la 10 ore maximum

- la mortar de ciment-var M50T...M100T fara intarziator, pana la 10 ore, iar cu intarziator
pana la 16 ore

- la mortar de ciment-var M10T pana la 8 ore

CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI

Toate materialele vor fi introsude in lucrare numai dupa ce in prealabil s-a verificat ca au fost
livrate cu ceertificate de calitate care sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor respective.
Mortarele de la statii sau centrale pot fi introduse in lucru numai daca transportul este insotit de
o fisa care sa contina caracteristicele tehnice ale acestora.



Consistenta mortarelor pentru executarea tencuielilor exterioare, vor trebui sa corespunda
urmatoarelor tasari ale conului etalon:
pentru sprit:
aplicarea mecanizata a mortarelor 12 cm
aplicare manuala a mortarelor 9 cm
aplicare pe blocuri de b.c.a. 14-15 cm
pentru smir:
in cazul aplicarii manuale a mortarelor 5-7 cm
iar in cazul aplicarii mecanizate 10-12 cm
- pentru grund:
o in cazul aplicarii manuale a mortarelor 7-8 cm
o iar in cazul aplicarii mecanizate 10-12 cm
- pentru stratul vizibil al tencuielilor exterioare decorative (praf de piatra, similipiatra) prin
probe 7-8 cm, consistenta se va determina prin probe in functie de granulometrie si materialul
utilizat, temperatura, umiditate, etc., cu acordul proiectantului si beneficiarului.

' 0 0 o !
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EXECUTIA LUCRARILOR

OPERATIUNI PREGATITOARE

Lucrarile ce trebuie efectuate Thaintea inceperii executarii tencuielilor exterioare:

- controlul suprafetelor care urmeaza a fi tencuite (mortarul din zidarie sa fie intarit,
suprafetele de beton sa fie relativ uscate, abaterile de la planeitate si verticalitate sa nu fie mai
mari decat cele admise, etc)

- terminarea lucrarilor a caror execufie simultana sau ulterioaraar putea provoca
deteriorari ale tencuielilor

- suprafetele suport sa fie curate

- suprafetele cu plasa de rabi trebuie sa aiba plasa bine intinsa si sa fie legata cu sarma
zincata de elemente pe care se aplica

- rosturile de zidarie de caramida vor fi curatate pe o adancime de 3-5 mm, iar suprafetele
netede (sticloase) de beton vor fi aduse in stare rugoasa

EXECUTIA AMORSARII

- suprafetele de beton si de zidarie de caramida vor fi stropite cu apa dupa care se va
amorsa cu sprit din ciment si apa in grosime de 3 mm

- suprafetele de b.c.a. vor avea spritul se va executa din mortar de ciment-var compozitie
1:025:3 (ciment, var, nisip)

- pe suportul de plasa de rabif galvanizat se va aplica direct smirul din mortar cu aceiasi
compozitie cu a mortarului pentru grund

- amorsarea suprafetelor se va face cat mai uniform fara discontinuitati, fara prelingeri
pronuntate, avand o suprafata rugoasa si aspra la pipait.

EXECUTIA GRUNDULUI

- grundul in grosime 5-20 mm se va executa pe suprafete de beton (plasa de rabit), dupa
cel putin 24 ore de la aplicarea spritului (smirului) si dupa cel putin 1 ora in cazul suprafetelor de
caramida. Daca suprafata sprituluieste prea uscata, aceasta se va uda cu apa in prealabil de
executarea grundului.

- grundul la tencuielile din praf de piatra va fi din mortar M50T, iar la tencuieli tip similipiatra
din mortar de ciment var marca M100T. De urmarit si mortarele prevazute in antemasuratori si
piesele desenate.

- grosimea grundului se va verifica in timpul executiei, in scopul de a obtine in final o
suprafata plana, fara asperitati pronuntate, neregularitati, goluri, etc.

- pe suprafetele de b.c.a. pe care se executa tencuiala din praf de piatra, stratul al doilea
(grundul) va fi de 10-12 mm grosime si se va executa dupa zvantarea primului strat, cu mortar
1:2:6 (ciment, var, nisip)

- fnainte de executarea stratului vizibil se va controla suprafata grundului sa fie uscata si
sa nu aiba granule de var nestinse



- interzisa aplicarea grundului pe suprafete inghetate sau daca exista pericolul ca grundul
sa inghete Tnhainte de intarire

- pe timp de arsita se iau masuri contra uscarii rapide

- grundul (ca si spriful) se va aplica pe suprafetele fatadelor de sus in jos, de pe schele
de fatada independente

- fnainte de aplicarea tinciului (a tencuielilor speciale), suprafata grundului trebuie sa fie
uscata si sa nu aiba granule de var nestins

EXECUTIA STRATULUI VIZIBIL

- la tencuielile din praf de piatra, stratul vizibil din 10-12 mm grosime se va executa driscuit
si periat cu mortar var-ciment marca M25T, confectionat cu piatrap de mozaic (praf de piatra) in
loc de nisip, iar pana la 60 % din ciment Portland alb (acolo unde prin proiect nu se cere 100%
ciment alb)

- la tencuielile similipiatra, stratul vizibil de 15-20 mm grosime se va executa din mortar
marca M100T confectionat cu piatra de mozaic in loc de nisip, finisat conform indicatiilor din
piesele scrise si desenate ale proiectului (buciardat, asize verticale, etc.)

- tencuilile exterioare se vor realiza pe cadmpuri mari din aceeasi cantitate de mortar,
pregatita in prealabil pentru evitarea diferentelor de culoare

- intreruperea lucrului se va face la mijlocul suprafetelor pentru evitarea petelor si
diferentelor de nuante

- dupa executarea tinciului se vor lua masuri de protectie a suprafetelor proaspat tencuite
Nu se vor executa tencuieli exterioare, la o temperaturd mai mica de +5°C.

CONDITII TEHNICE PENRTU CALITATEA TENCUIELILOR $I RECEPTIONAREA LOR:

Pe parcursul executarii tencuililor se va verifica respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea
tipurilor si compozitiei mortarelor indicate Tn proiect precum si aplicarea straturilor succesive in
grosimea prescrisa.

Se va urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva inghetului si uscarii fortate si daca este
cazul in primele zile de la executia tencuielilor pe pereti din blocuri de b.c.a. se va arunca apa.
Rezultatele incercarilor pe epruvete de mortar se vor prezenta investitorului (dirigintelui de
santier) in termen de 48 ore de la obtinerea buletinului pentru fiecare lot (transport) de mortar in
parte.

Incercarile de control, in care rezultatele sunt sub 75 % din marca prescrisd, conduce la
refacerea lucrarilor respective. Aceste cazuri se inscriu in registrul de procese verbale.
Receptia pe faza de lucrari se face in cazul tencuililor exterioare, prin verificarea:

- rezistentei mortarului

- numarul de straturi aplicate si grosimile acestora, cel putin un sondaj la fiecare 100 mp
(se va verifica prin baterea de cuie Tn locuri mai putin vizibile)

- aderenta la suport si intre straturi (sondaj — prin batere cu ciocan de lemn si aprecierea
sunetului obfinut)

- planeitatea suporturilor si linearitatea muchiilor (bucata cu bucata)

- dimensiunile, calitatile si pozitile elementelor decorative si anexe (solbancuri, cornise,
ancadramente, etc.) bucata cu bucata.

Abaterile admisibile la receptia calitativa a tencuielilor sunt:

Denumirea defectului

Tencuieli la retrageri, curti
de lumina, fatda
posterioara

Tencuieli la fatade si
alte elemente
exterioare ale

constructiei

Umflaturi, ciupituri (Tmpuscaturi), crapaturi,

de acoperire

fisuri, lipsuri de glafuri ferestre, solbancuri, Nu se admit Nu se admit
cocuri, ventilatji

Zgunturi mari (pana la max. 3 mm), basici si

zgarieturi adanci formate la driscuire Tn stratul Nu se admit Nu se admit

Neregularitati ale suprafetelor (la verificarea cu

max. 2 neregularitati / m?, in

max.1 neregularitate /m?,




dreptarul de 2 m lungime) orice directie avand | in orice directie avand
adancime sau proeminenta | adancime sau
de panala2 mm proeminenta de panala 2

mm

Abateri fata de verticala sau orizontalda a unor | Pand la 2 mm / m si max 5 | Panala 1 mm/ m si max

elemente de intranduri, iesinduri, ornamente, | mm pe indl{imea de etaj 3 mm pe inaltimea unui

pilastri, muchii, braie, cornise, solbancuri, etaj

andcadramente, asize, rosturi, rizuri, etc.

Abateri fata de raza — suprafete curbe Panala 5 mm Panala 3 mm

Suprafetele trebuie sa fie uniforme ca prelucrare si culoare, sa nu aiba denivelari, ondulatii, fisuri,
impuscaturi, urme vizibile de reparatji locale.

Se va controla corespondenta mortarului (prafului de piatra, similipiatra, etc) si modul de
prelucrare a fetei vazute cu prevederile din proiect sau mostrele aprobate.

Muchiile de racordare, spaletii si glafurile golurilor trebuie sa fie vii sau rotunjite, drepte, verticale
sau orizontale-conf. proiect.

Solbancurile si diferitele profile trebuie sa aiba pantele spre exterior, precum si 0 executie corecta
a lacrimarelor.

Sfarsitul capitolului 3.



CAPITOL 4
PARDOSELI

GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru executarea pardoselilor prezentate pe
subcapitole:

a) Pardoseli si trepte din gresie ceramica antiderapanta

ALCATUIREA PARDOSELILOR

Fiecare tip de pardoseala este alcatuit din:

- imbracaminte — strat uzura — care este supusa direct tuturor sarcinilor si actiunilor din
exploatare

- stratul suport — pe care se aseaza pardoseala propriu-zisa

REGULI GENERALE

- controlul materialelor intrebuintate, al dozajelor, al modului de executie si al procesului
tehnologic pentru executarea pardoselilor — ce trebuie sa se faca pe toata durata executarii
lucrarilor;

— pardoselile vor fi plane, orizontale si fara denivelari, cu exceptia celor prevazute expres
n proiect a avea o anumita configuratie;

- executarea fiecarui strat component al pardoselii se va face numai dupa executarea
stratului precedent si constatarea ca acesta indeplineste conditiile de calitate prevazute;

— in cazul in care proiectul nu prevede altfel, linia de demarcatie dintre doua tipuri de
pardiseli, care se executa Tn Thcaperi vecine, va coincide cu proiectia pe pardoseala a mijlocului
grosimii foii usii Tn pozitie Tnchisa, delimitarea realizdndu-se printr-un profil metalic special tip U
din alama sau aluminiu.

LUCRARI CARE TREBUIESC TERMINATE INAINTE DE INCEPEREA LUCRARILOR DE
PARDOSELI

- Lucrarile de pardoseli se vor face numai dupa terminarea lucrarilor prevazute sub
pardoseli (canale, fundatii, conducte, instalaiji electrice, sanitare, de incalzire, etc) si efectuarea
probelor prescrise, precum si dupa terminarea in incaperea respectiva a tuturor lucrarilor de
constructii-montaj a caror executie ulterioaraar putea deteriora pardoseala. Conductorii electrici
care se monteaza sub pardoseala vor trebui protejati cu mortar de ciment in grosime strict
necesara.

- Curatarea planseelor si spalarea lor cu apa de eventualele impuritati sau resturi de
tencuiala.

- Diversele strapungeri din planseu, rosturile dintre elementele prefabricate ale planseului,
adanciturile mai mari, etc, se vor astupa sau chitui, dupa caz, cu mortar de ciment.

- Se va verifica daca instalatiile sanitare si termice au fost izolate corespunzator la
trecerea prin dreptul planseelor, evitand orice contact al acestora cu planseul si pardoseala.

- Atunci cand este necesar se va face o nivelare a suprafetei suport existente cu ajutorul
unui strat de egalizare (mortar) care trebuie sa fie suficient de intarit Tn momentul trecerii la
executarea lucrarilor de pardoseli. Dozajul si natura acestui strat de egalizare este prevazut in
antemasuratorile proiectului pentru fiecare tip de pardoseala in parte.

Executarea stratului suport al pardoselilor:

- Atunci camd stratul suport al pardoselilor este rigid (mortar de ciment) acesta trebuie sa
aiba suprafata perfect plana si neteda.

- Cand stratul suport este elastic trebuie sa fie bine compactat, astfel incat sub incarcarile
din exploatare sa nu se taseze provocand degradarea imbracamintii pardoselilor.

Executarea imbracamintii pardoselilor:

- Executarea stratului de uzura (imbracamintji) pentru fiecare tip de pardoseala in parte
se va face conform prevederilor din subcapitolele ce urmeaza.

Conditii de calitate:

- Respectarea conditiilor tehnice de calitate pentru fiecare tip de pardoseala in parte se va face
conform Normativului pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructiii si instalatii aferente,



indicativ C56-75, capitolul 8 “Pardoseli”.

- Gradul de aderenta al pardoselii din covor covor linoleum / vinyl antibacterian la stratul suport;

PARDOSELI SI TREPTE DIN GRESIE ANTIDERAPANTA

Prevederile prezentului capitol se aplica la toate lucrarile de pardoseli executate de tip reci sau
calde. In proiect sunt prevazute pardoseli reci din GRESIE ANTIDERAPANTA S| TRAVERTIN.

PREVEDERI GENERALE

Lucrarile de pardoseli se vor incepe dupa verificarea suportului, operatii care se efectueaza si
se inregistreaza conform prevederilor capitolelor respective.

Este necesara verificarea lucrarilor de instalatii ce trebuie terminate inainte de inceperea
lucrarilor de pardoseli (ex. Instalatii, strapungeri, izolatii) si a tuturor lucrarilor a caror executare
ulterioara ar putea degrada pardoselile.

Toate materialele, semifabricate si prefabricate ce intra in componenta unei pardoseli vor intra
in lucrare daca in prealabil:

- s-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii ca au fost livrate cu certificat de
calitate, care sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor respective;

- au fost depozitate si manipulate in conditii care sa evite orice degradare a lor;

- s-au efectuat la locul de punere in opera - daca este cazul - incercarile de calitate.
Principalele verificari de calitate comune tuturor tipurilor de pardoseli sunt:

- aspectul si starea generalg;

- elemente geometrice (grosime, planeitate, panta);

- fixarea imbracamintei pe suport

- rosturile;

- racordarea cu alte elemente de constructii si instalatii;

- corespondenta cu proiectul.

MATERIALE FOLOSITE

GRESIE ANTIDERAPANTA SI TRAVERTIN

Dupa clasificarea comerciala, travertinul este o piatra pe baza de siliciu formata in urma
solidificarii magmei la temperaturi si presiuni inalte. Are o granulatie de la compact la mediu, cu
duritate mare (6-7 pe scara Mobs) si rezistentd mecanica ridicata. Sunt foarte rezistente la
uzura si degradare la agentii atmosferici acizi si poluare.

Aspectul natural:
- Fiamat: este obtinut cu incingerea la temperaturi inalte cu o flacara, urmata apoi de
racire imediata cu apa ce cauzeaza spargerea Si sarirea unor particule.

ASIGURAREA CALITATII PARDOSELILOR

Pentru asigurarea calitatii pardoselilor sunt necesare urmatoarele actiuni:

- verificarea proiectului si a detaliilor de executie in functie de tipul pardoselii,
- verificari pe parcursul executarii lucrarilor de pardoseli

- receptia pardoselilor.

VERIFICARI  PENTRU ASIGURAREA CALITATII PE PARCURSUL
EXECUTARII LUCRARILOR

- Orice lucrare de executie a unei pardoseli va fi inceputd numai dupa verificarea si
receptionarea suportului,

- Verificarea de catre conducatorul unitatii a certificatelor de calitate,

- Verificarea ca abaterile de la planeitate ale stratului suport sa se incadreze in limitele
admisibile.

EXECUTIA PARDOSELILOR Si VERIFICARI  PE PARCURSUL
LUCRARILOR.



Inalfimea scafelor sau a plintelor va fi de 10+15 cm, iar grosimea lor va fi astfel stabilita incat sa
depaseasca suprafata tencuielii cu 5+8 mm.

La verificarea pe faze de lucrari se fac aceleasi verificari ca cele prescrise pentru parcursul
lucrarii;

- verificarile de aspect se efectueaza incapere cu incapere;

- verificarile ce comporta masuratori sau desfaceri se fac cu frecventa de 1/4 din aceea
prescrisa pentru verificarile de parcurs.

Rezultatele verificarilor si receptiilor pe faze de lucrari se consemneaza in procesele verbale,
conform instructiunilor respective.

La receptia preliminara a obiectulul se efectueaza:

- examinarea si controlul documentelor incheiate pe parcursul lucrarilor si pe faze de
lucrari;

- verificari directe de aspect.

La pardoselile din granit se va verifica cu atentie :

- pantele spre canalele de scurgere (acolo unde este cazul);

- egalitatea rosturilor si umplerea acestora;

- locurile de pornire cu placa intreaga si locurile de incheiere cu placa taiata.

TEHNOLOGIE

Pregatirea stratului de uzurg;

- se vor corecta neregularitatile prin frecare cu piatra abraziva si gletuire subtire,

- mortarul pentru gletuire se aplica in grosime cat mai redusa (1,2mm). Materialul se
intinde cu spaclul lat din PVC,

- dupa 14-16 ore de la aplicarea gletului suprafata se va slefui cu o piatra abraziva spre
a se inlatura bavurile.

Normative privind executarea lucarilor de pardoseli, plinte, scafe;

- C.35/182 - “Normativ pentru alcatufrea si executarea pardoselilor”;

- STAS 3430/1982- ‘Pardoseli”, ‘Clasificare’.

- C.16/1984 - “Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si a
instalatjilor aferente”;

- C.56/1985 - “Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii i
instalatii aferente”;

- STAS 328/1980 - “Lianti hidraulici”, Ciment Portland’;

Sfarsitul capitolului 4.



CAPITOL 5
FINISAJE PERETI

a) Zugraveli si vopsitorii
ZUGRAVELI SI VOPSITORII

Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia zugravelilor si vopsitoriilor,
asemanatoare ca materiale si tehnologie de executie si sunt prezentate fiecare in subcapitole
separate.

Continutul subcapitolelor:

a) Zugraveli de var
b Zugraveli culori de apa
Vopsitorii de ulei
Vopsitorii cu “Vinarom”
Vopsitorii cu var lavabil

D

o 0
—_——

MATERIALE
Toate materialele si produsele puse in opera trebuie sa fie agrementate de I.N.C.E.R.C.

Materialele utilizate la executarea zugravelilor si vopsitoriilor vor avea caracteristicile tehnice
conform standardelor si normelor admise in Romania.

LIVRAREA, TRANSPORTUL S| DEPOZITAREA MATERIALELOR

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate.

Executantul trebuie sa-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea
materialelor si produselor incat sa elimine posibilitatea degradarii acestora, astfel ca, in
momentul punerii lor Tn opera, acestea sa corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin
caietele de sarcini cat si prin normativele Tn vigoare.

Atragem o atentie deosebita la conditile de securitate Tmpotriva incendiilor, care trebuie
asigurate spatiilor de depozitare (in special a materialelor usor inflamabile, ca de exemplu
vopselele). Se recomanda ca temperatura la locul de depozitare sa fie cuprinsa intre +7 si +20

grade C.
Standarde de referinta:
C3-76 - Normativ pentru executia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii

C139-87 — Instructiuni tehnice privind protejarea elementelor metalice prin vopsire
C58-86 — Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile din lemn si textile utilizate
in constructii

LUCRARI CARE TREBUIESC TERMINATE INAINTE DE INCEPEREA ZUGRAVELILOR SI
VOPSITORIILOR

- Tnainte de inceperea lucrérilor de zugraveli vor fi terminate lucrarile de tencuire, gletuire,
placaje, pardoseli reci (exclusiv lustruirea), instalatiile electrice, sanitare si de incalzire, inclusiv
remedierile si probele instalatiilor;

- n incaperile cu pardoseli din parchet, mochetd sau P.V.C., zugrévelile se vor executa
fnaintea executarii imbracamintii pardoselilor. Stratul suport al pardoselii va fi protejat contra
umiditatii si murdaririi;

- Tamplaria de lemn si metalica trebuie sa fie montata si revizuita, cu exceptia drucarelor,
sildurilor si cremoanelor care se vor fixa dupa vopsirea tamplariei;

- Ultimul strat al vopsitoriilor se aplica dupa terminarea completa a zugravelilor si Thainte
de finisarea pardoselilor: raschetare parchet, ceruirea p.v.c., lustruire marmura si mozaic;

PREGATIREA SUPRAFETELOR
Suprafete tencuite sau de beton




— In vederea finisarii cu zugréveli de var suprafetele trebuie driscuite cat mai fin, urmele de
drigsca sa fie putin vizibile; toate eventualele reparatii sa fie executate cu grija, terminate si
uscate.

— In cazul suprafetelor de beton toti porii rAmasi de la turnare se vor umple cu mortar de
ciment-var, dupa ce bavurile si dungile iesinde au fost indepartate, iar petele de decofrol se vor
freca cu piatra de slefuit sau cu peria de sarma.

Suprafete gletuite

- suprafetele de tencuieli gletuite (glet sau var de ipsos) trebuie sa fie plane si netede,
fara desprinderi si fisuri;

- toate fisurile si neregularitatile se chituiesc sau se spacluiesc cu pasta din aceeasi
compozitie cu a gletului;

- dupa uscare suprafetele reparate se slefuiesc cu héartia de slefuit (peretii de sus in jos)
si se curata de praf cu perii sau bidinele curate si uscate.

Suprafete de lemn

- tdmplariile trebuie sa fie revizuite si reparate eventualele degradari survenite in urma
transportului sau montajului;

- umiditatea tamplariei Tnainte de vopsitorie sa depaseasca 15%, verificata cu aparatura
specifica;

- accesoriile metalice ale tamplariei care nu sunt alamite, nichelate sau lacuite din
fabricatie vor fi grunduite anticoroziv si vopsite cu vopsea de ulei.

Suprafete metalice

- suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugina, grasimi de orice fel, vopsea
veche, noroi, etc. Rugina se Indeparteaza prin frecare cu peria de s&rma, spacluri de otel, hartie
sticlata sau solutii decapante (ex: Feruginol). Petele de grasime se sterg cu solvenii adecvati,
exclusiv petrol lampant si benzina auto.

- Tamplaria metalica se aduce pe santier grunduita cu un grund anticoroziv corespunzator
vopselelor de ulei.

CONDITII DE EXECUTIE
Zugravelile si vopsitoriile se vor executa Tn conformitate cu proiectul de executie si prevederile
prezentului caiet de sarcini.

Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor executa la temperatura aerului, in mediul
ambiant de cel putin +5 grade C in cazul zugravelilor si cel putin +15 grade C in cazul
vopsitoriilor, regim de temperatura ce se va {ine tot timpul executiei lucrarilor si cel putin 8 ore
pentru zugraveli si 15 zile pentru vopsitorii dupa executarea lor.

Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata densa si nici la un interval de timp mai mic de 2
ore de la incetarea ploii si nici pe timp de arsita mare.

Tnainte de inceperea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va verifica dacé suprafetele suport au
umiditatea de regim: 3% pentru suprafetele tencuite si 8% pentru cele gletuite. In conditiile de
umiditate a aerului de pana la 60% si temperatura —15 .... — 20 grade C, umiditatea de regim se
obtine dupa 30 de zile de la tencuire si 15 zile dupa gletuire. Umiditatea suprafetelor suport se
masoara cu aparatura sau procedee specifice (ex: aparat “Hygromette” sau solutie fenolftaleina
1%).

Diferenta de temperatura intre aerul inconjurator si suprafata care se finiseaza nu trebuie sa fie
mai mare de -6 ° C, pentru evitarea condensarii vaporilor.

a) Zugraveli cu lapte de var

In acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice privind executia zugravelilor cu lapte de
var (spoieli) ce se aplica la interiorul constructiei pe pereti si tavane pe suprafete tencuite sau
pe beton.

Standarde de referinta pentru materiale:
STAS 146-78 - var pentru constructii
STAS 790-84 - apa pentru constructji



STAS 545/1-80 - ipsos pentru construciii

STAS 2710-70 - ulei tehnic de floarea soarelui

STAS 18-70 - ulei tehnic de in

STAS 1581/2-83 - hartie pentru slefuire uscata
STAS 4593-84 - corpuri abrazive cu liant ceramic
Specificatii privind executia:

- laptele de var este preparat din 1 parte var pasta gata stins si 1,5 parti apa (in volume)
ce se amesteca pana la omogenizare. Se adauga laptelui de var amestecand continuu, ulei
tehnic de floarea soarelui (sau similar) in proportie de 1-2%. La zugravelile colorate se va adauga
pigmenti in praf, pAna Tn nuanta ceruta, pentru care se va prezenta mostre, care se vor aviza de
proiectant si beneficiar. Cantitatea se va prepara pentru intreaga incaepere ce urmeaza a se
zugravi;

- compozitia se va strecura fnainte de intrebuintare, prin sita fina (900 ochiuri / cm?) din
sarma de alama, pentru retinere de impuritati, var nestins sau colorant;

- spoielile (fara pigmenti si grasimi) si zugravelile de var se executain trei straturi;

- primul strat, grundul, creaza o suprafata uniforma ca porozitate, putere de absorbfje si
culoare. Se aplica la 2-3 ore de la terminarea lucrarilor pregatitoare, manual cu bidineaua sau
mecanic cu aparatul de pulverizare;

- zugraveala (stratul 2 si 3) se aplica cu aparate de pulverizare. Manual se aplica numai
pe suprafete mici;

- fiecare strat se aplica numai dupa uscarea stratului precedent;

b) Zugraveli culori de apa

Tn acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice privind modul de preparare si executia
zugravelilor Tn culori de apa, preparate cu huma sau caolin, aplicate in interiorul constructiilor
la pereti si tavane n Incaperi cu umiditate sub 60%, pe suprafete tencuite si gletuite.

Standarde de referinta pentru materiale:
STAS 545/1-80 - ipsos pentru construciii
STAS 4888-76 - caoliu spalat de Harghita
STAS 232/1-73 - caoliu spalat de Aghires

Norme interne ale producatorului:

STAS 790-84 - apa pentru constructii

STAS 88-86 - clei de oase

STAS 89-86 - clei de piele

STAS 189-77 - sapun pasta pentru zugraveli
STAS 1581/2-83 - hartie pentru slefuire uscata

STAS 4593-84 - corpuri abrazive cu liant ceramic

Standarde seria 17 din Industria chimica — referitoare la: oxizi, pigmenti, pamanturi colorante si
decolorante etc.

Specificatii privind executia:

- prepararea compozitiei de zugravit trebuie sa respecte intrutotul instructiunile
producatorului care garanteaza produsul respectiv (atentie la prepararea solutiei cu huma, apoi
a solutiei de clei si in final la realizarea amestecului omogen din aceste soluiii peste care se
adauga pigmenti pana la obtinerea nuantei dorite); se preparaa concomitent si solutia de sapun
(1 kg/16 litri apa calda — strecurata prin sitd de 900 ochiuri/cm?);

- se prepara cantitati suficiente pentru zugravirea unei incaperi intregi;

- compozitia se strecoara prin sitd de 900 ochiuri / cm?;



- se aplica un prim strat de sapun, dupa care se fac reparatiile necesare cu pasta de ipsos.
Dupa uscarea si slefuirea reparatjilor se aplica un strat de solutie de sapun pe portiunile reparate;
- se aplica compozitia de zugraveala in 3 straturi, pe intreaga suprafata;

- solutia de sapun si primul strat de zugraveala se aplica manual cu bidineaua, ultimele
doua aplicandu-se obligatoriu mecanizat cu aparatul de pulverizat. Pe suprafete mici, acolo unde
nu este posibil mecanizat, se poate aplica zugraveala si numai cu bidineaua;

- compozitia de zugraveala, dupa ce a fost amestecatd cu solutia de clei se poate
intrebuinta pana la 48 de ore de la preparare, intrucéat se altereaza in special vara.

c) Vopsitorii cu vopsele de ulei

Tn acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice, conditiile si modul de executare a
lucrarilor de vopsitorie cu ,VINAROM?” aplicate la interior pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos in
exterior si interior pe tdmplarie de lemn si metal, balustrade, grile si alte elemente metalice, etc.

d) Vopsitorii cu ,,VINAROM”

In acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice, conditiile si modul de executare a
lucrarilor de vopsitorie cu ,VINAROM?” aplicate la interior pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos n
incaperi cu umiditate relativa a aerului pana la 60%, la pereti si tavane.

Standarde privind executia:

STAS 7359-89 - vopsea VINAROM, pe baza de poliacet de vinil in dispersie
STAS 790-84 - apa pentru constructii

STAS 545/1-80 - ipsos pentru construciii

STAS 1581/2-83- hartie pentru slefuire uscata

Specificatii privind executia:

— vopsitoria cu vopsea VINAROM se va aplica pe suprafetele interioare tencuite si gletuite
cu glet de ipsos

- aceasta vopsitorie se realizeaza in urmatoarea ordine:

- grund de vopsea VINAROM (V2 vopsea + V2 apa)

— vopsea VINAROM diluata aplicata in doua straturi

- prealabil se face verificarea gletului si eventualele rectificari ale suprafetelor

- grundul se aplica numai manual, cu bidineaua sau pensula lata

- celelalte doua straturi se aplica numai mecanic, cu pistolul

- fnainte de aplicarea unui strat trebuie ca stratul precedent sa fie bine uscat.

e) Vopsitorii cu varuri lavabile de interior si exterior

Tn acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice, conditiile si modul de executare a
lucrarilor de vopsitorie cu varuri lavabile, productie interna sau de import, aplicate la interior pe
pereti si tavane, pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos, iar in exterior pe tencuieli gletuite cu glet
de var sau de ciment.

Standarde si norme de referinta pentru materiale, precum si specificatii privind executia
sunt identice cu cele amintite la vopsitoriile cu VINAROM.

Atentie trebuie acordata:

- procurarii de varuri lavabile specifice pentru exterior si specifice pentru interior;

- pentru asigurarea consistentei si calitatii compozitiei de lucru a vopselelor de var lavabil,
se vor respecta intrutotul instructiunile producatorilor;

- vopselele vor fi nsotite de certificatul de calitate precum si de termenul de valabilitate al
lor;

- materialele si solutiile de adaos (pentru spatii cu conditii speciale de natura: umiditate,
exterior, interior, etc) specifice fiecarui producator de var lavabil in parte vor fi introduse in
compozitia de lucru, respectand cu strictete instructiunile producatorului;

Pregatirea suprafetelor de tencuieli in vederea vopsirii cu var plastic:



- curatarea petelor si indepartarea prafului

- spalarea manuala cu apa a tencuielilor speciale din praf de piatra prelucrata

- inchiderea fisurilor si a crapaturilor

- aplicarea unui strat de amorsaj de var lavabil de import

- aplicarea manuala a 2-3 straturi de var plastic import cu respectarea cu strictete a
instructiunilor producatorului

CONDITII DE CALITATE Sl VERIFICAREA LUCRARILOR

Pe parcursul executiei lucrarilor se verifica in mod special de catre investitor (prin dirigintele de
santier):

- indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport;

— calitatea principalelor materiale introduse in executie conform standardelor si normelor
interne de fabricatie;

- respectarea prevederilor din proiect si a dispozitiilor de santier;

- receptia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va face dupa uscarea perfecta a acestora;
- eventualele lucrari care nu respecta conditiile prevazute in proiect, caiet de sarcini sau
conditii de calitate vor fi refacute sau remediate.

Verificarea zugravelilor se va face prin:

- examinarea vizuala a suprafetelor, urmarindu-se: corelarea cu proiectul, aspectul
general (ton de culoare uniform, fara pete, fara scurgeri, fara impuritati inglobate, fara urme de
bidinea, fara corecturi sau retusuri care sa distoneze cu tonul general, etc)

- examinarea aderentei zugravelilor de stratul suport: o zugraveala de calitate nu trebuie
sa se ia pe palma la o frecare usoara.

Verificarea vopsitoriilor se va face prin:

- examinarea vizuala a suprafetelor, urmarindu-se: corelarea cu proiectul, aspectul
general (acelasi ton de culoare pe intreaga suprafata, acelasi aspect mat sau lucios pe intreaga
suprafata, fara pete, desprinderi, cute, proeminente, scurgeri, basici, aglomerari de coloranti,
fara neregularitati din chituire sau slefuire, etc)

- verificarea tehnologiei de pregatire a suprafetelor manuale de vopsire (curatirea,
slefuirea, chituirea rosturilor, etc) ce se face prin sondaj, indepartandu-se cu grija, in locuri mai
dosite, vopseaua pana la stratul suport;

- se verifica, de asemenea vizual, modul de vopsire al: tevilor, radiatoarelor, etc (daca
acestea sunt vopsite cu vopseaua adecvata, daca sunt vopsite si pe suprafetele lor ascunse,
etc);

- se verifica vizual ca separarea campurilor de finisaje (ex: intre vopsitorii si zugraveli) sa
se faca cu o delimitare clara (fara suprapuneri) si rectilinie (fara ondulatii, cu exceptia locurilor
unde acestea sunt prevazute explicit prin detaliile din proiect).

Sfarsitul capitolului 5.



CAPITOL 6
IZOLATII

MATERIALE

Se admit numai produse ale unor producatori recunoscuti si care asigura si garanteaza calitatea
produselor pe plan local.

MATERIALE PENTRU HIDROIZOLATII LA PARDOSELI

Pentru pardoseli in incaperi umede — membrana hidroizolanta autoadeziva cu fata rugoasa cu
racorduri la sifoane si scafa (plinta) de min 30 cm pe verticala la pereti.

ACCESORII SI MATERIALE AUXILIARE

Accesoriile si materialele auxiliare pentru hidroizolatii vorfi conform specificatiilor tehnice ale
producatorului materialelor principale si in accord cu standardele in vigoare.

STANDARDELE DE REFERINTA

Acolo unde exista contradictii intre recomandarile prezentelor specificatii si cele din standardele
enumerate mai jos, vor avea prioritate prevederile din standarde si normative.

STAS 2355/3/97 Hidroizolatii din materiale bituminoase la terase si acoperisuri

C112 Normativ pentru proiectarea, executarea si receptionarea hidroizolatiilor din materiale
bituminoase la lucrarile de constructii.

Se vor supune spre aprobare proiectantului mostre de materiale auxiliare si accesorii, de acelasi
tip si calitate cu cele ce urmeaza a fi utilizate in lucrarea finala pentru fiecare tip de material
principal.

EXAMINARE

Se vor examina zonele si conditiile in care urmeaza a se executa lucrarile de hidroizolare. Nu se
vor incepe lucrarile inaintea intrunirii conditiilor satisfacatoare.

Este strict interzis a se incepe executarea oricaror lucrari de izolatii daca suportul in intregime
sau pe portiuni nu a fost in prealabil verificat si nu s-a intocmit process verbal pentru lucrari
ascunse.

In cazurile in care prescriptia tehnica pentru executarea izolarii prevede conditii speciale de
planeitate, forme de racordari, umiditate etc, precum si montarea in prealabil a unor piese,
dispozitive etc, sau a unor straturi de protectie anticoroziva sau contra vaporilor etc., aceste
conditii vor face obiectul unei verificari suplimentare inainte de inceperea lucrarilor de izolatii.
Stratul suport sa nu prezinte asperitati mai mari de 2 mm iar planeitatea lui sa fie continua, fiind
admisa ca abatere o singura denivelare de + 5 mm pe o suprafata verificata cu dreptarul de 2
m, in orice directie;

existenta rosturilor de dilatare de 2 cm latime pe conturul si in campul (la 4-5 m, distanta pe
ambele directii) sapelor de peste termoizolatii noi sau in vrac (pilonate);

GENERALITATI

Hidroizolatiile se vor pune in opera conform panoului - martor aprobat.

Lucrarile asociate cu hidroizolatiile, inclusiv (dar fara a se limita la acestea) termoizolatiile
necesare, scafele, etansarea rosturilor, etc, trebuie efectuate de montatorul hidroizolatiilor.
Conditiile de lucru avute in vedere la stabilirea normelor de munca sunt urmatoarele :

- se lucreaza la temperaturi de peste 0 grade C.

- se lucreaza la lumina zilei

TEHNOLOGIE DE EXECUTIE



Tehnologia de executie va fi conform cerintelor tehnice ale producatorului materialelor ce intra in
compozitia stratului hidroizolator si in functie de conditiile si necesitatile ce rezulta din proiectul
de executie.

CURATARE SI PROTEJARE

Lucrarile se vor proteja conform reglementarilor in vigoare si conform recomandarilor
producatorului materialelor ce intra in alcatuirea hidroizolatiei.

VERIFICARI S| REMEDIERI IN VEDEREA RECEPTIEI LUCRARILOR

Toate verificarile se vor efectua “bucata cu bucata” si se vor inscrie in procese verbale de
lucrari

ascunse, conform instructiunilor respective.

La verificarea pe faze de lucrari se va examina frecventa si continutul actelor de verificare pe
parcurs, comparandu-l cu proiectul si prescriptiile tehnice respective, in limitele abaterilor
admisibile.

In cazul hidroizolatiilor, prin “faza de lucrare” se intelege - in plus fata de instructiunile pentru
verificarea si receptionarea lucrarilor ascunse si pe faze de lucrari - si o grupare de tronsoane,
in asa fel incat portiunea ce se verifica sa fie intreaga si fara intreruperi in zone in care s-ar
putea produce dificultati functionale (de ex. in dolii).

In plus, se va verifica prin sondaj corectitudinea inregistrarilor facute pe parcurs ; numarul
sondajelor va fi de cel putin 1/10 din cele prescrise pentru faze, premergatoare sau executare
a lucrarilor.

La receptia preliminara se va proceda ca si in cazul verificarii pe faze, insa numarul sondajelor
poate fi redus la 1/20 din cele initiale.

Se vor verifica:

-stratul suport sa nu prezinte asperitati mai mari de 2 mm iar planeitatea lui sa fie continua, fiind
admisa ca abatere o singura denivelare de + 5 mm pe o suprafata verificata cu dreptarul de 2
m, in orice directie.

-corectarea cu mortar de ciment la panta de max. 1:5 a denivelarilor de max. 10 mm admise.
-racordurile intre diferite suprafete, cu abateri admisibile fata de dimensiunile din proiect sau
prescriptii tehnice de - 5 si + 10 mm la raza de curbura si de 10 mm la latimi.

-respectarea retelelor si procedeelor de preparare a materialelor pe santier (masticuri, solutii,
etc.), conform normativului C 112-80.

-lipirea corecta a foliilor; nu se admit deslipiri, alunecari si basici cand acestea apar, repararea
lor este obligatorie.

-latimea de petrecere a foilor (7...10 cm longitudinal, minimum 10 cm frontal); se admit 10% din
foi cu petreceri de minimum 5 cm longitudinal si de minimum 7 cm frontal; in cazul in care
aceste valori nu sunt respectate, trebuie refacute.

-respectarea directiei de montare a foilor; pana la 20% panta, se pot monta si paralel cu strasina
dar peste 20% panta, numai in lungul liniei de cea mai mare panta.

-realizarea comunicarii cu atmosfera a stratului de difuzie pe sub sorturi, copertine sau tuburi.

Mentinerea in cazul izolatiilor subterane - a nivelului apelor freatice la minimum 30 cm sub nivelul
cel mai coborat al lucrarii respective; racordarea corecta a izolatiilor verticale cu cele orizontale
(abaterea admisibila la latimea petrecerii - 10 mm).

In mod special, se vor efectua si probe globale directe dupa cum urmeaza :

- la constructiile supuse la presiunea hidrostatica a apelor subterane dupa
asigurarea masurilor de contrapresiune, se opresc epuismentele, lasand hidroizolatia timp de
48 ore la presiunea maxima conform prevederilor STAS 2355-79 si normativului C 112-80;

- in cazul cand probele prin inundare nu se pot efectua (sunt costisitoare, nivelul
scazut al apelor subterane, etc.), verificarea se va face vizual, prin ciocanire si eventuale
sondaje in puncte care prezinta deficiente;

- rezultatele verificarilor mentionate in acest capitol se vor inregistra conform
instructiunilor pentru verificarea lucrarilor ascunse; deficientele constatate vor fi consemnate in
procese verbale si se va trece imediat la remedierea lor, incheindu-se intr-un proces verbal de



lucrari ascunse; dupa acestea se pot executa lucrarile de protectie si cele conexe;

- la acoperisuri se vor verifica pantele, conform proiectului, amplasarea in punctele
cele mai coborate a gurilor de scurgere iar prin turnarea de apa in punctele mai ridicate se va
verifica daca gurile de scurgere functioneaza bine;

- se va verifica daca sunt corespunzatoare proiectului racordarile hidroizolatiei la
reborduri si atice, la strapungeri, la rosturi de dilatatie si la gurile de scurgere, care trebuie sa
fie prevazute cu gratare (parafrunzare) si sa nu fie inundate;

- tinichigeria aferenta acoperisurilor (sorturi, copertine, glafuri, etc.) se va verifica
daca este executata conform proiectului, bine incheiata, racordata cu hidroizolatia si fixata de
constructie; verificarea se va face atat vizual cat si prin tractiune manuala;

Pentru verificarea zidurilor de protectie a hidroizolatiilor aplicate la exteriorul constructiilor
subterane se va constata :

- la cele executate ulterior hidrizolatiei: grosimea, existenta rosturilor verticale la intervale
date in proiect, a rostului orizontal la baza precum si daca sunt prevazute cu foi bituminate;

- la cele executate anterior hidroizolatiei: grosimea, existenta rosturilor de colt, a
stalpilor verticali la intervale de 2,5 m;

la constructiile subterane cu hidroizolatia aplicata la interior sau la constructiile pentru
inmagazinarea apelor, rezultatele verificarilor se vor inregistra conform instructiunilor pentru
lucrari ascunse, dupa care se pot executa celelalte lucrari conform proiectului;

TERMOIZOLATII - FATADE

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile speciale de termoizolatie

Sunt cuprinse conditiile tehnice pentru executarea, verificarea si receptionarea lucrarilor de
termoizolatii.

Materiale si produse

- placi de vata minerala tip G 80-G200 10cm grosime

Densitate: 15 kg/mc

Coeficientul de transfer termic, valoare efectiva: 0,035 W/m.K

STAS 5838/5-80, ,Vata minerala si produse din vata minerala. Placi din vata minerala”.

Ca materiale auxiliare se utilizeaza:

- tabla de otel sau aliaje de aluminiu sau cupru cu suprafata activa peste 65%

- tesatura din fibre de sticla nebituminata STAS 8050 - 79

- pinza Hessia STAS 1046 - 78

- bolturi impuscate

- bare de otel d= 22 mm pentru sustinere

- placi din fibre minerala cu fata vazuta finisata, placi gipscarton, etc. conf detaliilor
(daca sunt prevazute in proiect)

Sistemele de termoizolatie trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

- rezistenta optima de transmitere a caldurii in scopul evitarii pierderilor de caldura si
formarii condensului pe suprafetele interioare;

- stabilitate termica in scopul reducerii amplitudinii oscilatiilor de temperaturaa interioara
si pe suprafata elementelor de inchidere in limitele confortului termic;

- mentinerea capacitatii de izolare termica prin inlaturarea posibilitatilor de formare a
condensului in interiorul elementelor de constructie;

- rezistenta la infiltratia aerului, pentru limitarea reducerii capacitatii de izolare termica
datorita permeabilitatii la aer.

Mostre si testari

Vor fi prezentate mostre conform cerintelor specifice cuprinse in proiect.
Receptionarea placilor termoizolante din vata minerala se va efectua pe santier, urmarindu-se:



- verificarea modului in care au fost ambalate si transportate materialele, inainte de
descarcarea lor din mijlocul de transport;

- existenta buletinelor de calitate si a marcajului;

- respectarea conditiilor tehnice de calitate, precum si nedepasirea abaerilor permise
conform STAS 5838/1-76 ,, Vata minerala si produse din vata minerala”.

Transportul si manipularea placilor din vata minerala se face balotat pe paleti in mijloace de
transport acoperite sau in cele descoperite, protejate cu prelate sau foi de polietilena impotriva
intemperiilor.

Depozitarea placilor pe santier, pana la punerea in opera, se va efectua ferit de umezeala si
intemperii, in magazii inchise.

Placile vor avea fetele plane, paralele, cu muchiile taiate drept si unghiurile de 90°.

Executarea lucrarilor

Montarea termosistmului de vata minerala se va realiza conform specificatiilor producatorului.
In general, acestea sunt:

Controlul si pregatirea stratului suport

Inainte de aplicarea stratului termoizolant se vor termina si control straturile prevazute sub
acesta, precum si lucrarile aferente: ventilatie, aticuri etc.

Realizarea lucrarilor

Executia se va face conform proiectului si detaliilor furnizorului de sistem, in concordanta cu
prescriptiile caietului de sarcini, tinand cont de normativele specifice acestei categorii de lucrari
si de prescriptiile tehnice in vigoare.

Lucrarile de termoizolatie fiind, in general, lucrari ascunse, pe parcursul executiei se va
proceda in permanenta la verificarea lor de catre organele de control ale executantului si ale
beneficiarului in conformitate cu Legea nr.8, privind ,Asigurarea durabilitatii si sigurantei in
exploatare, functionalitatii si calitatii constructiilor”.

Lucrarile de aplicare si lipire a placilor termoizolatoare se vor executa la temperaturi peste +
50C.

Verificari in vederea receptiei lucrarilor

Pe parcursul executiei lucrarilor se va urmari si consemna in procese verbale de lucrari
ascunse:

- indeplinirea conditiilor de calitate a suportului - sa fie uscat si curat, sa nu prezinte
denivelari si asperitati peste limitele admise;

- montajul termoizolatiei cu rosturi stranse intre placi, respectarea prevederilor
proiectului privind grosimea termoizolatiei si tratarea puntilor termice.

Operatiunile de verificare se vor efectua conform ,Normativ pentru verificarea calitatii
si receptia lucrarilor de contructii si instalatii aferente”, indicativ C.56-85 (caiet | si caiet XIV) si
conform ,Instructiuni pentru verificarea calitatii si receptionarea lucrarilor ascunse” (Anexa 1.1.).

Pe parcursul executiei lucrarilor se va urmari si consemna in procese verbale de lucrari
ascunse:

a) indeplinirea conditiilor de calitate a suportului (sa fire uscat si curat, sa nu prezinte denivelari
si asperitati peste limitele admise, periclitand continuitatea si integritatea barierei contra
vaporilor);



b) calitatea si umiditatea materialelor termoizolante conform standardelor si a normelor de
produs, pe baza avizelor de expeditie si a certificatelor de calitate ale producatorilor, precum si
a determinarilor laboratorului de santier (densitate, umiditate, abateri dimensionale);

¢) montajul termoizoatiei cu rostri stranse intre placi, respectarea prevederilor proiectului
privind grosimea termoizolatiei si tratarea puntilor termice.

Masuratoare si decontare

Lucrarile de izolare termica se vor masura si deconta la metru patrat de termoizolatie
executata, conform planselor din proiect, separat pentru fiecare tip de termoizolatie utilizata.

Standarde de referinta

Pe langa cele generale specificate, vor fi respectate urmatoarele:

.,Normativ pentru proiectare si executarea lucrarilor de izolatii termice la cladiri” Indicativ C107-
82 aprobat de ICCPOC in 1982, cu modificarile conform adresei ICCPOC din XI1.1985, publicat
in Buletinul Constructiilor 1/1983.cu modificarile din 1985 (BC 3/1986)

.,Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente”
Indicativ C56-85, publicat in Buletinul Constructiilor, vol.1-2/1986.

C 16-84 - “Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si instalatii
aferente”.

STAS 5838/5-80, ,Vata minerala si produse din vata minerala. Placi din vata minerala”.

Sfarsitul capitolului 6.



CAPITOL 7
TERASA NECIRCULABILA

GENERALITATI

Acoperisul tip terasa este partea de acoperis de deasupra unei incaperi inchise sau partial
inchise si se proiecteaza respectand tipul de structura, tehnologia de termoizolatie -
hidroizolatie si conditii de exploatare in functie de tipul terasei. Acesti factori determina durata
de viata a acoperisului.

Hidroizolatii = Lucrari etanse de protectie in scopul impiedicarii actiunii apei asupra elementelor
de constructie (acoperis, pereti, plansee) sub forma de apa de infiltratie ( provenita din ploaie,
zapada, umiditate a aerului, etc.) umiditate a pamantului sau apa sub presiune provenind din
panza freatica;

Hidroizolatia este o structura etansa, continua si omogena de protectie a elementelor sau
partilor de constructie impotriva infiltratiilor si/sau exfiltratiilor apei si/sau a umiditatii naturale a
mediului.

Hidroizolat sau impermeabil e o caracteristica a obiectelor ce sunt relativ neafectate de apa
sau rezista la infiltratia de apa in anumite conditji.

Termoizolatii = Lucrari ce reduc transmiterea caldurii intre doua medii separate printr-un
element de constructie si asigura astfel cu un consum energetic redus, confortul termic in
interiorul constructiilor.

Membranele bituminoase sunt materiale pentru hidroizolatji, pe baza de bitum modificat
aditivat cu polimeri elasto-plastomeri, avand o armatura din fibra de sticla sau poliester si sunt
fabricate cu diferite finisaje la partea superioara (ardezie minerala, nisip, TNT, folie de
aluminiu, etc.);

Membranele bituminoase cu armatura din fibra de sticla (V, VA) se vor folosi doar la lucrari de
hidroizolatii Tn sistem dublu - sau multistrat, impreuna cu 0 membrana armata cu poliester (P,
PA).

Membranele bituminoase cu armatura din poliester (P, PA) se pot folosi atat la lucrari
monostrat cat si la lucrari multistrat, de complexitate usoara, medie sau ridicata (acoperisuri
plane sau curbe, hale metalice sau pe structura de beton, sisteme termo-hidro, fundatii, lucrari
hidrotehnice, etc.)

Membrana lichida poliuretanica este o membrane monocomponenta cu o elasticitate
extraordinara aplicabila pe acoperisurl noi, subsoluri si straturi de beton.

Se poate aplica si pe straturi bituminoase vechi.

Se recomanda folosirea membranelor lichide pentru hidroizolarea fundatiilor la casele noi,
beciurilor, bailor, balcoanelor, podelelor in halele industriale, podurilor, Tn general la spatiile
expuse la umiditate.

Membrana poliuretanica aplicata lichid are ca principale avataje: Durata de viata de pana la 25
de ani, aplicare usoara la rece, 100% bariera impermeabila, rezistenta la razele UV, rezistenta
la radacinile plantelor, flexibilitate mare chiar si la - 40° C.

Aplicat corect, dupa polimerizarea finala, acest sistem de hidroizolare lichida este 100%
hidrofob, creaza o membrana monolitica fara rosturi de imbinare, rezistenta la temperaturi
cuprinse intre -40° C si + 90°C, este circulabila la nivel mediu, si foarte usor de reparat local, Tn
caz ca a fost deteriorata urmare a unor actiuni mecanice sau chimice puternice.

Cauciucul lichid este o membrana elastica ce ofera o hidroizolatie uniforma fara urme si
imbinari, cu o elasticitate deosebita, inalta rezistenta mecanica si durabilitate.

Cauciucul lichid are o aderenta excelenta pe diferite suprafete, precum: metal, beton, lemn,
membrane bituminoase, tabla, etc. aplicabila si pe suprafete cu relief complex.

Membrana hidroizolanta are elasticitate 175%, prezinta protectie impotriva razelor ultraviolete,
iar culoarea de baza este alb.

Cauciucul lichid, are urmatoarele proprietati si caracteristici:

- Paleta de culori disponibila: alb, rosu si gri

- Densitate: 1,4 kg/l

- Alungirea la rupere, conform BDS EN 12311-2: 178%

- Rezistenta la temperatura, conform BDS EN 1110: de la- 30° C

- Rezistenta la curgere la temperaturi inalte conform EN 1110: +150° C

- Temperatura minima pentru aplicare: + 5°C



- Hidroizolatie conform BDS EN1928: 0,02 MPa timp de 24 de ore

- Timp de uscare la 20° C: 4 ore

- Rezistenta la foc: Clasa B-s1, dO

- Continut de substante nevolatile, conform EN ISO 3251: 69.5 %

- Aderenta la beton, conform EN ISO 4624: 1,4 MPa

- Rezistenta la tragere conform EN 12311-2: 1,3 N/mm?

- Indice de reflexie solara: 104

Polistirenul extrudat este o spuma rigida din polistiren, cu o structura celulara inchisa, produsa
pe masini de extrudare. In masina de extrudat, polistirenul este topit si amestecat cu agentii de
expandare pentru a forma o spuma omogena care este impinsa afara printr-o matrita care da
forma plata si grosimea panourilor.

— Avantaje : rezistenta mecanica sporita; absorbtie de apa redusa (rezistent la umiditate);
rezistenta la ciclurile inghet-dezghet; rezistenta termica ridicata; contribuie semnificativ la
economisirea energiei termice; imbunatateste confortul termic al locuintelor; nu incarca
elementele structurale; nu conduce la micsorarea ariilor locuibile si utile; reduc noxele rezultate
prin arderea combustibililor fosili;

— Polistirenul extrudat nu are efecte asupra mediului inconjurator; Produsul si eventualele
deseuri sunt ecologice si reciclabile 100%; Temperatura maxima de utilizare: 70°C;

— Lucrul efectiv cu polistirenul extrudat nu necesita calificari sau aptitudini speciale datorita
greutatii reduse si dimensiunilor convenabile (1250X600mm) .

Polistirenul expandat este un produs folosit pentru realizarea termoizolatiilor la cladirile
industriale si civile, atat la cele noi cat si la cladirile unde se face reabilitare termica.

— Polistirenul expandat se foloseste atat pentru izolarea termica a peretilor si plafoanelor cat si
ca termoizolatie sub sape sau pe terase, dupa cum urmeaza : acoperisuri; plafoane
suspendate; pereti exteriori si interiori; pereti de subsol; fatade de cladiri civile si ventilate ;
mansarde si acoperisuri; termosisteme; termoizolatie sub sape trafic mediu si
greu;termoizolatie sub membrane pe terase necirculabile.

— Avantajele polistirenului expandat ignifugat:

+ contribuie semnificativ la economisirea energiei termice;

+ imbunatateste confortul termic al locuintelor;

+ rezistenta sporita la factorii de mediu ( temperatura, umiditate ) comparativ cu alte materiale
termoizolante;

# nu incarca mecanic elementele structurale;

+ nu conduce la micsorarea ariilor locuibile prin aplicarea exterioara;

+ reduce cheltuielile cu agentul termic intre 40- 60%;

+ aplicat corect elimina pericolul de condens in zonele expuse (preintampina aparitia
mucegaiului, igrasiei, etc);

+ rezistent la foc (intarzie arderea);

+ panourile sunt usor manevrabile;

+ poate fi taiate cu scule de taiat obisnuite sau cu fir rezistiv;

+ Nu necesita norme speciale de protectie a muncii;

+ polistirenul expandat este non-toxic, noniritant pentru piele si ochi si nu polueaza.

STANDARDE DE REFERINTA

SR EN 13163/2012 = Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din polistiren
expandat;

SR 61/1997 = Bitum. Determinarea ductilitatii;

SR 137/1995 = Materiale hidroizolante bitumate. Reguli si metode de verificare;

SR 7916 = Impaslitura din fibra de sticla bitumata;

SR EN 12273/2008 - Straturi bituminoase turnate la rece. Cerinte;

SR EN 13707/2010 — Foi flexibile pentru hidroizolatii. Foi bituminoase pentru hidroizolarea
acoperisului;

SR EN 13808/2011 — Bitum si lianti bituminosi;

SR EN 12620+A1/2008 = Agregate naturale pentru betoane si mortare;

SR 1046/1997 = Panza bituminata;



SR EN ISO 3170/2004/C 91/2005 = Produse petroliere lichide. Esantionare manuala;

C 112/1986 = Normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor din materiale
bituminoase la lucrarile de constructii si completarile acestea;

NP 040-2002 — Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea hidroizolatiilor la cladiri;
STAS 3789/1986 = Hartie Kraft de 125 g/m2 ;

STAS 2355-1/1985 = Lucrari de hidroizolatii in constructii. Clasificare si terminologie;

STAS 2355-2/1987 = Hidroizolatii din materiale bituminoase la elemente de constructii.
Prescriptii generale de proiectare si executie;

STAS 2355-3/1987 = Hidroizolatii din materiale bituminoase la terase si acoperisuri. Prescriptii
generale de proiectare si executie;

STAS 2355/2 — 1979 — Hidroizolatii din materiale bituminoase la elemente de constructii;
STAS 2355/3-1979 — Hidroizolatii din materiale bitiminoase la acoperisuri si terase;

STAS 2742/1980 — Guri de scurgere pentru evacuarea apelor de pe acoperisuri si terase —
Forme si dimensiuni;

NP 121/2006 — Normativ orivind reabilitarea hidroizolatiilor bituminoase ale acoperisurilor
cladirilor;

GP 065/2001 — Ghid privind proiectarea si executarea lucrarilor de remediere a hidroizolatiilor
bituminoase la acoperisuri de beton;

STAS 8877/72 — pentru amorsarea suprafetelor;

NP 040-2002 — Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea hidroizolatiilor la cladiri;
C 112/86 — Normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor cu materiale bituminoase
la lucrarile de constructii;

STAS 2355/2 — 1979 — Hidroizolatii din materiale bituminoase la elemente de constructii;
STAS 2355/3-1979 — Hidroizolatii din materiale bitiminoase la acoperisuri si terase;

STAS 2742/1980 — Guri de scurgere pentru evacuarea apelor de pe acoperisuri si terase —
Forme si dimensiuni;

Legea Nr. 10/1995 — Legea privind calitatea in constructii, actualizata

Legea nr. 90/1996, republicata 29.01.2001 — Legea protectiei muncii;

C 56/2002 — Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de instalatii aferente
constructiilor;

HGR 273/1994 — Regulamentul de receptie a lucrarilor de constructii si instalatii, inclusiv anexa
6 , privind cuprinsul cartii tehnice a constructiei;

HGR 766/1997 — Hotarare pentru aprobarea unor Regulamente privind controlul de stat al
calitatii in constructii;

HGR 272/1994 — Regulament privind constrolul de stat al calitatii in constructii;

HGR 925/1995 — Regulament de verificare si expertiza tehnica, de calitate a proiectelor, a
executiei lucrarilor si constructiilor;

C 300/1994 — Norme de prevedere si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora;

P 118/1999 — Normativ pentru siguranta la foc a constructiilor;

Ordin 775/1998 — Norme generale de PSI;

C 300/ 1994 — Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora;

Ordin MLPAT 9/N/1993 — Regulament privind protectia si igiena muncii in const

CONSIDERATII GENERALE

— Terasele sunt cele mai sensibile in intretinere fiind supuse unei actiuni mai intense a
factorilor climatului exterior, cu reducerea performantelor termice ale cladirii si consecinte
nedorite asupra confortului si calitatii mediului interior;

— Tipuri de terase :

Terase circulabile uzuale;

Terase circulabile inversate;

Terase necirculabile;

Terase cu vegetatie.

— Terasele uzuale sunt acele terase in care materialul termoizolant — polistiren (expandat),etc.-
este dispus sub hidroizolatie.

Aceasta solutie poate fi utilizata atat la terasele necirculabile cat si la terasele circulabile cu
trafic redus sau la terasele gradina cu vegetatie cu inaltime mica;



— Terasele inversate sunt acele terase in care hidroizolatia este dispusa sub materialul
termoizolant (in acest caz se foloseste polistiren extrudat).

Acest tip de rezolvare a aparut datorita necesitatii de a proteja hidroizolatia la incarcari mari si
este posibil datorita faptului ca polistirenul extrudat este neafectat de prezenta apei si se
comporta foarte bine sub sarcini mari.

Aceasta solutie este recomandata pentru terasele cu circulatie pietonala intensa, terasele
gradina cu vegetatie de inaltime medie sau mare si pentru terasele utilizate ca parcare;

— Terasele necirculabile constituie cel mai simplu mod de rezolvare a unei terase.

Protectia hidroizolatiei in acest caz se face cu pietris de diferite dimensiuni pentru a permite
scurgerea apei.

In acest sens se recomanda pozarea unei folii de geotextil pentru a impiedica colmatarea
gurilor de scurgere cu pietrisul de pe terasa.

Pentru realizarea pantei terasei este bine sa se foloseasca material termoizolant pentru a
sporii protectia termica, dar si pentru usurarea ansamblului.

In cazul existentei unor luminatoare, se va termoizola soclul acestora pentru impiedicarea unor
punti termice.

Reabilitarea teraselor existente se poate face prin pastrarea stratului de panta, montarea
materialului termoizolant si a hidroizolatiei si protejarea acesteia din urma cu un strat de pietris.
— Sistemul termoizolant si hidroizolant cuprinde: difuzie si bariera vapori, termoizolatie rigida
(polistiren extrudate XPS, polistiren expandat EPS200, poliuretan PUR/PIR), sapa de panta
sau de egalizare, membrana inchidere hidroizolanta, protectie hidroizolatie pentru terasele
circulabile.

— In cazul teraselor necirculabile hidroizolatia este autoprotejata anti-uv de finisajul cu ardezie
naturala.

— Fiind vorba despre terasa, daca este deasupra unei incaperi inchise, si terasa circulabila si
terasa necirculabila sau terasa gradina necesita acelasi sistem de termo-hidroizolatie, diferenta
la cea circulabila este ca trebuie la suprafata protejata cu un pat de mortar si finisaj cu gresie,
ori dale de ciment sau lemn asezate pe ploturi reglabile. Astfel se are in vedere montarea
inainte de toate a unui strat de difuzie si imprastiere a vaporilor ce se formeaza prin transpiratia
betonului, atunci cand sunt diferentele de temperatura la suprafata terasei fata de cea de la
interior, apoi montarea unui strat bariera de vapori ce impiedica ridicarea umezelii spre stratul
superior de termoizolatie. Astfel ca vaporii de apa vor fi directionati spre exterior prin aticuri si
terasa respira.

— Termoizolatia consta din placi dure de polistiren sau poliuretan ce va fi inchisa cu strat
superior de hidroizolatie, fiind inchisa intr-un spatiu ermetic si uscat - pentru ca cel mai bun
izolator termic este aerul.

—In constructii, o structura are nevoie de o hidroizolatie de calitate, deoarece betonul insusi nu
este impermeabil (dar poate fi hidroizolat cu usurinta folosind aditivi).

— Sistemul conventional de hidroizolare se bazeaza pe membrane hidroizolatoare. Aceasta
inseamna aplicarea unuia sau mai multor straturi de membrane (constituite din diferite
materiale: de ex., bitum, silicati, poliuretani, PVC, EPDM, etc.) ce actioneaza ca o bariera intre
apa din mediul ambiant si structura cladirii, impiedicand patrunderea apei.

— Membranele de hidroizolare se bazeaza pe materiale polimerice ce sunt extrem de aderente
pentru a crea o bariera invizibila in jurul exteriorului unei structuri.

— Hidroizolatiile se executa la constructiile noi si pentru refacerea (renovarea) izolatiei la
constructiile vechi.

Aceste lucrari se pot executa Tn mai multe variante, in functie de specificul fiecarei lucrari. La
constructiile noi se folosesc sisteme pe baza de membrane bituminoase, in 3 sau 4 straturi,
uneori impreuna cu lucrarile de termoizolatii, iar in cazul renovarii terasei vechi, cele mai
folosite sisteme de hidroizolatii sunt cele intr-un strat de membrana si in doua straturi.
Membranele bituminoase aditivate, au insertii de fibre poliesterice sau fibre de sticla, la greutati
specifice de 3 pana la 6 KG/MP.

— Se efectueaza instruirea personalului muncitor privind solutiile tehnice si tehnologia de
executie, cat si din punct de vedere al P.M. si P.S.I.

— Se asigura spatii corespunzatoare pentru depozitarea materialelor aproape de locul
executiei, precum si caile de acces cele mai scurte pentru transportul si manipularea
materialelor;



— Se verifica frontul de lucru daca nu este deranjat de alte lucrari, si lucrarile premergatoare la
scafe, scurgeri, pante, daca sunt finalizate;

— Se controleaza calitatea foilor de poistiren extrudat daca corespund prescriptiilor tehnice, in
vederea utilizarii conform proiectului de executie si a normativului;

— Se verifica umiditatea stratului suport.

— Membranele bituminoase se pot pune in opera la temperatura mediului ambiant intre +5°C +
+35°C.

— Flexibilitatea la rece nu are legatura cu temperatura mediului dupa aplicare. Ea este o
caracteristica a materialului determinata in conditii de laborator si care indica anumite
caracteristici fizico-mecanice ale materialului supus la testul de incovoiere in laborator.

— Conditiile meteo nefavorabile cum ar fi ploaia, ninsoarea sau umiditatea suprafetei de izolat
pot compromite calitatea lucrarii.

— Se are in vedere ca necesarul de materiale trebuie sa fie de 1,12 + 1,15 ori suprafata
masurata, datorita suprapunerilor lungitudinale si transversale la aplicarea membranelor si
datorita pierderilor care apar la croire.

— Instrumente necesare pentru monta;j:

« Arzator cu furtun si regulator de presiune;

+ Butelie cu gaz propan sau butan;

+ Unelte de taiere pentru croirea materialului;

+ Unelte pentru presarea suprapunerilor in timpul termosudarii;

+ Manusi de protectie si incaliaminte adecvata, care nu deterioreaza materialul.

Lucrari pregatitoare

— Pregatirea suprafetei

Pentru aderenta mai buna, se recomanda tratarea suprafetei suport cu amorsa bituminoasa.
Panta minima a suprafetei suport trebuie sa fie de minim 1,5 %, pentru a permite evacuarea
apei pluviale inspre gurile de scurgere.

La pante mai mari de 20%, se recomanda si fixarea mecanica a membranelor.

In perioadele cu nopti geroase, cu 24 de ore anterior aplicarii, membrana trebuie depozitata
intr-un spatiu cu temperaturi de peste +5C.

Suprafata suport trebuie sa fie neteda, curata si uscata;

Suprafata se niveleaza prin taierea umflaturilor si umplerea golurilor cu mastic bituminos.

Se indeparteaza proeminentele locale si resturile de mortar;

Se curata suprafate de resturi de mortar si praf cu ajutorul maturilor de paie;

Se pregateste amorsajul, amestecandu-se solutia pentru realizarea unei perfecte omogenizari.
Etapele de executie

— Termoizolatia

Se va realiza cu placi din polistiren expandat/extrudat, spuma poliuretanica termoizolanta, placi
din vata minerala bazaltica — montate prin lipire la rece, fara rosturi;

— Turnarea sapei

Pentru turnarea sapei armate peste placile de polistiren se aplicaz un strat de separare din
folie de polietilena, pentru a impiedica patrunderea umezelii in termoizolatie;

Pentru armarea sapei se monteaza plasa STNB, peste care se toarna sapa semiuscata din
mortar de ciment marca M100T, in grosime medie de 3-5 cm;

Inainte de montarea straturilor hidroizolante se pozeaza si stratul de difuzie a vaporilor pentru
egalizarea presiunii vaporilor de apa si evacuarea acestora din structura acoperisului;

Stratul de difuzie se realizeaza din foi bituminoase perforate aplicate flotant sub hidroizolatie,
prin lipire, cu rol de a lasa vaporii de apa formati la nivelul sapei sa migreze catre exterior sau
catre gurile de aerisire.

— Executia hidroizolatiei

Hidroizolatia se va executa din doua membrane hidroizolante aplicate autoadeziv, respectiv o
membrana de 4 kg/mp la partea inferioara si 0 membrana de 5 kg/mp cu granule de ardezie
inglobate, la partea superioara;

Membranele se vor aplica cu suprapuneri de 10 cm intre primul si al doilea strat, decalandu-se
suprapunerile, prin aplicarea la margini a unei fasii de 50 cm latime;

Membranele se aplica incepand de la gurile de scurgere, astfel ca suprapunerile sa se



realizeze in sensul de scurgere al apelor;

La pante pana la 7%, aplicarea membranelor se face perpendicular sau paralel cu panta;
Inainte de a incepe executia propriu-zisa se vor derula sulurile de membrana pe suprafata
suport pentru relaxarea si indreptarea membranelor;

Pentru executarea hidroizolatiei, membranele se vor aplica prin incalzire cu arzatorul pe partea
inferioara, pe masura derularii rolei, mentinandu-se flacara aproape de suprafata terasei;

Daca este cazul, pentru finisarea lucrarii se vor incalzi suprapunerile de 10 cm, netezind cu
spaclul;

Lipirea membranelor de suport se face cu sudura cu flacara arzatorului pe toata suprafata prin
topirea foliei termosudabile, in totalitate;

Daca raman zone de folie netopite pot aparea umflaturi care duc la fisurarea produsului si
infiltrarea apei;

Etanseitatea suprapunerilor se va realiza prin lipirea acestora la dimensiunea minima indicata
de producator — de obicei 10 cm;

Linia suprapunerilor capetelor membranelor succesive nu va fi coliniara ci decalata cu 50 cm,
iar la structurile multistrat linia suprapunerilor stratului superior va fi decalata cu minim 100 cm
fata de cea a stratului inferior;

Flexiunea dintre planuri diferite va fi intarita in lungul liniei de intersectie cu un strat hidroizolant
suplimentar cu latimea desfasurata de 25 cm peste care se va aplica hidroizolatia monostrat
sau peste stratul inferior in cazul hidroizolatiei multistrat;

Flexiunea intre planul orizontal si vertical se face sub unghi de 45° prin utilizarea scafelor
prefabricate sau in vinclu prin folosirea unui strat suplimentar de intarire de 25 cm;
Hidroizolatia verticala se va racorda (intoarce) la capetele aticelor. Se va executa pe toata
inaltimea aticului si se va fixa mecanic la partea superioara. Alegerea materialului se face in
concordanta cu tipul suportului si conditiile de umiditate si temperatura;

Lipirea membranelor pe suport va fi in aderenta totala cu mastic de lipire la rece sau sudura cu
flacara arzatorului pe toata suprafta prin topirea foliei termosudabile in totalitate.

PROCEDURA PROPRIU - ZISA

— Bariera si difuzie vapori.

In sistemele profesionale de izolatie la acoperisuri plane pe structura de beton, primul strat are
functia de bariera si difuzie a vaporilor cu rolul de a mentine stratul de termoizolatie intr-un
mediu uscat dar si de hidroizolatie la nivel cu placa de beton.

Acestea sunt dintr-un bitum APP cu flexibilitati pana la -5*C, cu armatura din poliester, fibra de
sticla sau folie de aluminiu.

— Montajul membranelor bituminoase

Hidroizolatia propriu-zisa consta din membrane armate cu impaslitura de fibra de sticla pentru
stabilitate dimensionala si tesatura poliesterica pentru rezistenta la rupere. Odata realizat
hidro-termosistemul terasei, aceasta va fi in siguranta in fata intemperiilor pentru foarte mult
timp.

Suport pentru realizarea unei lucrari de hidroizolatie in dublu strat in sistem de terasa
necirculabila sau pentru refacerea unei terase cu probleme, armate cu fibra de sticla sau
poliester. Au rolul de a asigura stabilitatea dimensionala a sistemului hidroizolant si pentru a
asigura un plus de durabilitate a hidroizolatiei.

Hidroizolatiile cu membrane bituminoase elastice sunt compatibile pe structurile grele de beton
a acoperisului tip terasa circulabila, se pot mentine compacte odata cu miscarile de lucru ale
cladirii datorita masei cauciucate si rezista la fluctuatiile de temperaturi geroase sau caniculare.
In plus, bitumul cauciucat in caz de intepatura accidentala se poate inchide la loc si autosigila
pe timp de canicula datorita proprietatilor gumate.

Avantajul hidroizolatiei in sistem stratificat pentru terasa circulabila este aerisirea si libera
circulatie a vaporilor la nivel cu placa de sub membrane asa incat acestea nu se vor umfla iar
pantele create corespunzator nu vor permite stagnarea apei in stratificatie in cazuri
exceptionale.

Membranele bituminoase se monteaza in general prin termosudare cu ajutorul unui arzator
racordat la o butelie de gaz.

Flacara se orienteaza intre sulul de membrana si stratul suport pe care urmeaza sa fie aplicata
membrana, realizandu-se astfel termosudarea membranei pe stratul suport.



In cazuri exceptionale termosudarea se poate realiza si cu suflare de aer cald, cu ajutorul unui
dispozitiv special.

Latura termosudabila a membranei este latura protejata de o folie subfire de polietilena, care
prezinta un marcaj patrat in relief;

In momentul contactului cu flacira acest marcaj se topeste si dispare, semnalizand ca
materialul a fost incalzit suficient pentru a realiza o aderenta buna. Topirea in continuare a
masei bituminoase poate provoca deteriorarea armaturii, prin supraincalzirea acesteia.
Aplicarea membranelor se incepe intotdeauna dinspre zona gurilor de scurgere, in directia de
urcare a pantei;

Membranele se aplica "tesut ”, in asa fel ca marginile de suprapunere de capat sa fie la
jumatatea membranei randului urmator.

Suprapunerea marginilor de lipire la capat este de 15 cm, iar suprapunerea longitudinala de 10
cm;

Tn cazul aplicérii izolatiei in doud straturi, cel de-al doilea strat va fi agezat in asa fel incat
sudurile marginilor de suprapunere ale stratului inferior sa fie acoperite de mijlocul membranei
stratului superior;

La zonele de suprapunere si dublare, membrana se va curata de granule. In acest sens se
incalzeste ugsor materialul si se indeparteaza granulele cu mistria, de pe toata aria de
suprapunere.

Se executa amorsajul prin frecare energica cu peria din fibre, in scopul patrunderii solutiei in
porii si rugozitatile stratului suport;

Se executa stratul de difuzie cu scopul de a permite circulatia in planul invelitorii a vaporilor de
apa proveniti din incaperile imediat inferioare invelitorii, prin migrarea acestora prin stratul
suport, in atmosfera;

Stratul de difuzie se executa in camp derulandu-se foile de-a lungul pantei, bucata cu bucata.
Pentru atice, materialul se croieste in foi a caror lungime va fi egala cu suma dintre latimea
aticului, inaltimea acestuia si 25 cm, iar latimea va fi de 50 cm;

Se executa bariera contra vaporilor insuficient eliminati de catre stratul de difuzie, folosindu-se
materialele prevazute in proiect;

Se executa stratul termoizolator;

Se executa termoizolatia propriu-zisa conform detaliilor din proiectul de executie;

Pentru executie termoizolatiei se monteaza placile de polistiren pe suprafata suport. Se
pozeaza si se fixeaza conform proiectului.

— Membranele autoadezive

Hidroizolatile cu membrane autoadezive (self-adhesive) se folosesc in sistemul hidroizolant la
orice tip de terasa prin caserarea termoizolatiei inaintea aplicarii stratului final cu flacara.
Acestea reprezinta suportul pentru realizarea unei lucrari de hidroizolatie in dublu strat la un
sistem de aplicare membrana pe termoizolatie prin caserarea suportului degradabil la actiunea
focului. Suprafata inferioara este aderenta pe suport prin aditivi termo-aderenta si se activeaza
total prin actiunea focului la asezarea stratului final cu ardezie. Se poate aplica numai la
temperaturi de peste 5*C. Suprafata superioara este acoperita cu masa de bitum, suprafata
inferioara este acoperita cu adeziv bituminos la rece care se activeaza la temperatura ridicata
sau la actiunea focului in momentul aplicarii membranei de inchidere.

Armatura este realizata din fibra de sticla, poliester sau folie aluminiu.

—, Stratul de inchidere hidroizolatie.

Membranele de inchidere termosudabile se monteaza prin actiunea flacarii direct pe suprafata
inferioara a membranei finale concomitent cu suprafata superioara a primului strat.

Montarea membranelor se face prin topirea masei bituminoase cu flacara si crearea unei
pelicule aderente pe suport. Se porneste de la nivelul de jos al pentii de scurgere catre partile
ridicate de nivel si se inchide cu imbracarea aticurilor exterioare ale terasei.

Sensul de aplicare a membranelor hidroizolante in sistemul dublu-strat se face pe aceiasi
directie de desfasurare a rolelor astfel incat sudura imbinarilor primei membrane sa fie in
totalitate acoperita de al doilea strat.

Membranele de inchidere pentru hidroizolatie sunt protejate cu finisaj ardezie naturala pentru
protective anti-uv, protectie la socuri directe si pentru aspect placut; Au rolul de a asigura de pe
prima linie impermeabilitatea la apa indiferent de provenienta.

— Membrana bituminoasa cu proprietati plastice APP

Este modificata cu un plastic sintetic si devine mai putin flexibila decat cauciucul, fiind casanta



la temperaturi negative dar stabila la temperaturi pozitive.

Acest lucru o face vulnerabila la grindina sau la circulatie pe timp de inghet.

— Membrana bituminoasa cu proprietati elastice SBS

Este modificata cu un tip de cauciuc sintetic fiind flexibila la aplicare si pe timp de inghet si cu o
aderenta de lipire mult mai buna pe orice suprafata, insa o poate face vulnerabila razelor
ultraviolete daca nu este protejata la suprafata cu granule minerale de ardezie.

— Membrana pentru acoperisuri tip PVC (policlorura de vinil)

Exista diferente in ingredientele adaugate la utilizarea diverselor membrane PVC, in special
plastifianti.

Deoarece PVC in starea sa naturala este rigid, procesul de transformare intr-o membrana
flexibila pentru acoperis necesita adaugarea de aditivi sintetici si intaritura cu tesaturi
poliesterice.

Aceste membrane se prind mecanic pe stratul suport (termoizolatie vata minerala/ bazaltica,
panouri sandwich) si se termosudeaza la imbinari cu jet de aer cald.

Sunt excelente pentru acoperisuri necirculabile de mari suprafete intrucat rolele au un
randament de acoperire mare si un pret mai scazut.

Dezavantajul acestor membrane sintetice poate fi riscul de incompatibilitate a unor substante
chimice in contact cu PVC.

— Membrana EPDM - cauciuc sintetic pentru acoperis de culoare neagra

Aceste membrane pot fi asezate pur si simplu liber pe suport dupa vulcanizarea imbinarilor cu
adeziv si apoi acoperit cu piatra balast pentru a preveni ridicarea lor.

Pot fi deasemeni aplicate prin lipire in totalitate cu adeziv pe stratul suport bine curatat.

— Sapele manuale sau mecanizate

Se pot arma cu fulgi din fibra plastic prin amestec pentru evitarea perforarii hidroizolatiei (cum
este in cazul plasei sudate).

Se va aseza in prealabil folie plastic de separatie intre hidroizolatie si sapa flotanta intrucat au
un coefficient de dilatatie diferit iar izolatia trebuie sa fie independenta fata de fortele de lucru
ale sapei.

Nerespectarea acestor detalii tehnice produc inevitabil infiltratii care strabat toate straturile
ajungand in punctele de perforatie ale planseului.

— Sapa de panta

Se poate turna direct pe placa de beton pentru a evita stagnarea apei in termosistem (in caz
accidental de infiltratie) urmata la final de sapa de egalizare de protectie armata cu fulgi in
dispersie.

— lzolatii lichide cauciucate

Sunt izolatii pensulabile in strat continuu pe baza de cauciuc, neopren sau rasini poliuretanice,
fiind la uscare o membrana cu masa compacta care se inchide la loc in cazul intepaturilor mici.
Se poate aplica pe suprafete netede si uscate care necesita reabilitare in caz de infiltratii, gen
terase acoperite cu gresie sau finisaje portelanate, granit, marmura, etc. si unde nu se mai
poate face o decopertare pentru refacerea stratificatiei unei hidroizolatii cu membrane.

Avand diferite nuante color pot fi asortate la terasele circulabile iar cele care sunt transparente
vor mentine nuantele de gresie de pe terasele cu probleme.

— Protectia membranei

Protectia membranei de hidroizolatie de pe terasa circulabila se poate realiza folosind o gama
variata de pardoseli de lemn sau piatra asezate flotant astfel incat acestea pot oferi
posibilitatea de reamenajare in functie de modificari ulterioare ale spatiului sau de decopertare
cu usurinta in cazurile in care se constata defecte ale hidroizolatiei.

Spre deosebire de finisajele cu gresie asezate pe un strat de sapa, pardoseala tip deck
permite inaltarea dreapta a nivelului terasei pana la nivelul pragului usilor de la intrare datorita
distantierelor reglabile astfel incat se rezolva si scurgerea rapida a apei printre rosturile deck-
urilor direct pe hidroizolatie catre gurile de scurgere.

O varianta alternativa este pardoseala de cauciuc dur reciclat sub forma de dale patrate 50/50,
cu diferite culori si grosimi, prevazute cu crampoane pentru drenarea apei, folosite deasemeni
in parcuri si locuri de joaca pentru copii. Avantaje: sunt antiderapante, fonoizolante, se
instaleaza rapid si simplu pe orice suprafata solida, rezista la intemperii, nu se taseaza la
greutati mari.

—, Sifoane de pardoseala, parafrunzare



Sisteme de hidroizolatii pentru gurile de scurgere pluviala, sifoane de pardoseala profesionale
cu inel de prindere metalic si guler de membrana, elemente de plastic pentru hidroizolatii,
parafrunzare.

Gurile de scurgere verticale tip palnie au diferite dimensiuni insa cele mai folosite sunt D100/
D110 compatibile pentru teava de plastic pentru coloana pluviala.

Gurile de scurgere orizontale tip aruncator au dimensiuni D80/ D100 sau D100x100
compatibile cu dimensiunile burlanelor confectionate din tabla.

Pentru hidroizolatiile profesionale de terasa se foloseste un sistem de doua guri de scurgere
una intr-alta, prima la nivel hidroizolatie bariera vapori, a doua la nivel strat de inchidere, pentru
a elimina orice risc de stagnare a apei in termosistem in cazuri accidentale.

Sunt confectionate din plastic elastomeric care, de regula, se monteaza cu diametrul de 100
mm /100mp la o panta a terasei de min. 2%.

— Elemente de aerisire

Elementele de aerisire cu rolul de evacuare a vaporilor de apa din structura terasei in timpul
sezonului cald.

Acestea se monteaza etans, perforand ultimele straturi de izolatie avand rol de a egaliza
presiunea aerului si a vaporilor de apa de sub hidroizolatie pe terasele necirculabile.

Proces tehnologic hidroizolatii monostrat

— Pregatirea stratului suport: decopertarea zonelor exfoliate de 5%-25% din suprafata pana la
obtinerea unui strat suport ferm, taierea basicilor;

— Inlocuirea gurilor de scurgere si verificarea coloanelor pluviale;

— Corectarea pantelor de scurgere in vederea colectarii apelor pluviale;

— Amorsarea suprafetelor daca este cazul;

— Repararea zonelor decopertare prin aplicarea unui strat de membrana bituminoasa armata
cu poliester sau fibra de sticla;

— Montarea membranei armate cu poliester pe intreaga suprafata;

— Montarea deflectoarelor (gurile de aerisire) lipite pe stratul final de hidroizolatie, pe fasii din
membrana bituminoasa armata cu poliester, de 0,5 m;

— Montarea parafrunzarelor in gurile de scurgere.

Proces tehnologic hidroizolatii dublustrat

— Punerea in opera este identica cu tehnologia monostrat cu diferenta ca prima membrana
care se foloseste la reparatii va fi pusa in opera pe intreaga suprafata.

— Lainchiderea lucrarii se va face inundarea suprafetelor timp de 72 de ore, in cazul
hidroizolatiilor la care grosimea insumata a membranelor este de minim 7 mm, pe baza careia
se va intocmi procesul verbal de receptie la terminarea lucrarilor.

Sfarsitul capitolului 7.



CAPITOL 8
TAMPLARII

A) LUCRARI DE TAMPLARIE DIN PVC/AL PENTRU USI SI FERESTRE

GENERALITATI

Prezentul caiet de sarcini cuprinde specificatii tehnice privind lucrarile de montaj la tadmplaria din
PVC/Aluminiu ce va fi livrata pe santier de catre producator.

Contractorul va inainta spre aprobare dimensiunile tipului de gol (in masura in care acesta nu este impus
de planuri si/sau desene ulterioare), tabelele de calcul si desene detaliate la scara. Productia poate incepe
numai dupa verificarea pe teren si aprobarea acestora.

Tamplaria nu trebuie sa produca zgomot sau vibratjii audibile ca urmare a vantului, curentilor de aer sau
traficului auto.

Daca tamplaria inlocuita de proprietari nu intrueneste cumulativ cerintele prevazute in standardul de
cost(tamplarie clasa A, profil cu 5 camere,armatura din otel zincat, grile de ventilare, etc.) si cerintele
impuse de NTPEE-2008 (cu privirela evacuarea gazelor arse si asigurarea aerului necesar arderii la
bucatarii, precum si evacuarea infiltratiilor si scaparilor de gaze care se pot acumula in casa scarii),aceasta
nu indeplineste cerintele esentiale (prevazute de Legea 10/1995) fiind neconforma cu legislatia si normele
in vigoare. Se va face o sesizare catre proprietari, si proiectant care vor dispune masurile necesare de
remediere.

[0 Pentru o dimensionare corespunzatoare se va tine seama de grosimea polistirenului cu care se
placheaza glafurile si spaletii, si de detaliile de executie specifice;

[0 Furnizorul sistemului de tamplarie se va asigura ca sunt respectate prevederile CR-1-1-3-2012 si CR-1-
1-4-2012 referitoare la actiuni date de zapada, respectiv vant;

[0 Tamplaria va fi prevazuta cu grile higroreglabile;

[0 Eventualele neconcordante vor fi anuntate proiectantului;

[ Detaliile tamplariei sunt date de catre furnizor;

[0 Ferestrele de la bucatarii vor avea deschidere oscilobatanta si vor fi prevazute cu grila de

ventilatie permanent deschisa de minim 20cmp si plasa contra insectelor;

[J Tamplaria de inchidere pe deschideri mari va fi sau nu montata pe cadru metalic suplimentar, conform
detaliilor iar in dreptul bucatariilor va fi prevazuta cu grila de ventilatie permanent deschisa, la partea
inferioara si grila de evacuare gaze arse la partea superioara.

STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

SR EN 12608: 2004; DIN 7748; DIN 54001; DIN 18055 Profile din PVC dur

STAS 62221-89- Constructii civile, industriale si agrozootehnice. lluminatul natural al incaperilor. Prescriptii
de calcul

SR 62221-1: 1996 lluminatul natural. Conditii specifice pentru iluminatul natural al spatiilor de lucru

SR EN 1158: 2001, SR EN 1158: 2001/A1:2003, SR EN1158: 2001/A1:2003/AC 2006

Feronerie pentru cladiri. Dispozitive de coordonare a canaturilor. Cerinte si metode de incercare

SR EN 14351-1+A1: 2010Ferestre si usi. Standarde de produs, caracteristici de performanta

Partea 1. Ferestre si usi exterioare pentru pietoni, fara caracteristici de rezistenta la foc si/sau etanseitate
la fum

SR ENISO 717: 2000 Acustica. Evaluarea izolarii acustice a cladirilor si a elementelor de constructii. Partea
1: Izolare la zgomot aerian

SR EN ISO 717: 2000 Acustica. Evaluarea izolarii acustice a cladirilor si a elementelor de constructii. Partea
2: |zolare la zgomot de impact

SR EN 1991-1-1: 2004 Actiuni generale. Greutati specifice, greutati proprii, incarcari utile pentru cladiri

C 107: 2005 Normativ privind calculul termotehnic si elementelor de constructie ale cladirilor

C 125-87 Normativ privind proiectarea si executarea masurilor de izolare fonica si a tratamentelor acustice
in cladiri

P 122 — 89 Instructiuni tehnice privind proiectarea masurilor de izolare fonica la cladiri civile, social —
culturale si tehnico- administrative

NP 008-97 Normativ privind igiena compozitiei aerului in spatii cu diverse destinatii, in functie de activitatile
desfasurate in regim de iarna- vara

P118-99 Normativ de siguranta la foc a constructiilor

GP 001-96 Protectia la zgomot. Ghid de proiectare si executie a zonelor urbane din punct de vedere acustic



0O.U. nr.174/2002 Privind instituirea masurilor speciale pentru reabilitarea termica a cladirilor de locuit
multietajate

C 107/1-94 Normativ privind calculul coeficientilor globali de izolare termica la cladirile de locuit

RAL GZ 716/1 Asigurarea calitatii ferestrelor din PVC” ALPROM-1995

MATERIALE SI ECHIPAMENTE UTILIZATE. CONTROLUL CALITATII. LIVRARE, MANIPULARE,
DEPOZITARE

Materiale utilizate la realizarea tamplariei PVC pentru usi si ferestre:

[ Profile PVC albe sau colorate - sistem pentacameral cu un coeficient de transfer termic K 1,6

Wim2K.

] Inatimea minima a profilelor va fi 60 mm iar grosimea peretilor principali va fi de 3,0 mm

(20,2 mm).

0 Suprafetele exterioare vizibile ale profilului vor prezenta culoare uniforma, fara intreruperi si

fara impuritati mecanice.

Profile de rigidizare - din otel zincat cu grosimea de min.1,5 mm si modul de elasticitate 250 KN/cm

Principale caracteristici ale tamplariei exterioare termoizolante:

[0 Comportarea la incovoiere din vant - clasa B2

[J Rezistenta la deschidere - inchidere repetata

[1 ferestre: minimum 10.000 de cicluri

[ usi: minimum 100.000 de cicluri

[ Etanseitatea la apa - minimum clasa 5A

[ Permeabilitatea la aer - minimum clasa 3

[0 Numarul minim de schimburi de aer - 0,5 schimburi/ora

[0 Izolarea la zgomot aerian - in functie de categoria strazii - minimum 25 dB
Cerinte constructive pentru tamplarie exterioara termoizolanta din profile PVC cu glaf exterior:
[ profil cu 5 camere, culoare alb.;

[l clasa A;

[0 armatura otel zincat;

[ grila de ventilatie mecanica

[ geam termoizolant dublu 4-16-4, low-E;

[ feronerie oscilobatanta cu inchideri multipunct;

[1 glaf exterior

Materiale utilizate la realizarea tamplariei din AL

Feronerie:

[ fabricata din otel inoxidabil sau aluminiu AIMgSi conform cu cerintele RAL RG 607/3
“Asigurarea calitatii feroneriei batante si oscilobatante”

[0 Usile de acces cu functiune de evacuare in caz de incendiu vor fi prevazute cu dispozitive
anti panica la interior si vor fi obligatoriu cu deschidere catre exterior.

[J Toate usile exterioare vor fi echipate cu dispozitive de auto-inchidere

Incuietori:

) Inchizatorile sunt din AIMgSi, aliaj inoxidabil care nu permite coroziunea sau aliajul de
aluminiu turnat GALMg3. Inchizatorile pentru partile care se deschid vor fi atasate si reglate.
Toate inchizatorile vor livrate cu 3 chei.

Spatiul creat intre cele doua foi de geam este umplut cu argon.

[0 Geamul nu va prezenta zgarieturi, va fi curat si corect sigilat. Furnizorul de geam va poseda
Certificat de la producatorul de sticla cu depunere Low-E ca dispune de dotarea necesara
procesarii acestui tip de geam.

[ Profilele de separare a ochiurilor de geam sunt deasemenea din aliaj AIMgSi0,5. se vor fixa
pe intreaga lungime. Geamul termoizolator are o garnitura din cauciuc.

[0 Panourile vitrate: panourile vitrate mai mici de 25cm pot fi din geam obisnuit de 6mm.
Panourile vitrate mai mari de 25cm trebuie sa fie geam securizat de 4mm sau 6mm, cel de-al
doilea tip se foloseste pentru panouri vitrate mai mari de 70cm. Geamuri securizate posibile:-
Toughened, Laminated & Georgian Wired (turnate sau laminate).

Materiale folosite pentru tamplaria din aluminiu
[1 Tocurile/profilele de aluminiu sunt modelate din aliaj AIMgSi 0.5 in conformitate cu NE



573-3:2003. Acest aliaj este recomandat pentru contururi cu rezistenta mecanica ridicata.
Caracteristicile mecanice se bazeaza pe NE 12020. Fiecare element este alcatuit din 2
contururi inchise extrudate care, dupa tratamentul de suprafata, sunt lipite mecanic cu
ajutorul a 2 benzi de fibra de sticla poliamidica armata. Se obtine astfel o cavitate cu aer
stagnant. Benzile poliamidice sunt acide si rezistente la caldura (220°C). Tratarea de suprafata se face in
urma izolarii.

[0 Coeficientul de transfer termal este k = 1,6 W/m2K.

[ Balamalele sunt din aliaj AIMgSi; varianta standard - anodica si contin pivoti inoxidabili
18/8 fixati intr-un tub din nailon pentru a preveni galvanizarea cu aluminiul. Balamalele
pentru toate elementele care se deschid pot fi atasate, fiind mult mai eficient si rapid de
utilizat evitandu-se perforarea pentru gauri.

[0 In vederea asigurarii unei bune etansari, toate contururile se prevad cu un canal inferior de
scurgere (diferenta de inaltime intre marginea geamului si banda poliamidica este de cel
putin 8.5 mm). Contururile de extindere sau pentru lambriuri pot fi usor prinse sau strecurate
in profilele de aluminiu.

CONTROLUL CALITATII, LIVRARE, MANIPULARE, DEPOZITARE

[0 Ramele cu geam termoizolator sau fara geam se vor transporta in pozitie verticala. Se va

evita deteriorarea suprafetei ramelor. In cazul transportului de lunga distanta se recomanda

utilizarea ambalajelor din carton si a distantierelor din carton.

[1 Ramele se vor trata ca mai sus si trebuie transportate in siguranta, iar impactul trebuie evitat.

1 In cazul suprafetelor vitrate foarte mari, ce implicd o greutate sporitd mai mare de 50g, se vor utiliza
dispozitive speciale adaptate pentru ridicarea/deplasarea cu mijloace mecanizate.

[ Tamplaria/geamul termoizolator trebuie depozitate Tn spatii protejate impotriva intemperiilor.

Se vor aseza pe suporturi orizontale sau verticale; pentru geamul termoizolator se vor utiliza

numai suporturi oblice/verticale. Depozitarea se va face astfel incat tdmplaria/geamul sa nu

sufere deformari care ar putea sa strice sau sa impiedice utilizarea.

[1 Canalele de drenare si bavurile trebuie sa curatate pentru a evita blocajul. Materialele

abrasive trebuie deasemenea indepartate de partile mobile pentru a evita zgarierea.

[ Ramele trebuie tinute la distanta de gudron si bitum pentru a nu se pata. Siliconul si alte

materiale etansatoare in general nu au efect asupra ramelor, dar produsele pe baza de solventi se vor
evita.

[1 Tamplaria asamblata (partial), cat si geamul termoizolator, se vor livra in situ insotite de

certificat de calitate si declaratie de conformitate emise de producatorul respectiv

[J Pe timpul depozitarii se va evita deteriorarea suprafetelor. Materialele utilizate pentru

suporturi nu trebuie sa deterioreze tdmplaria/geamul in nici un fel.

[0 Tamplaria se va aproviziona pe elemente complet asamblate si ajustate, cu toate accesoriile

necesare actionarii, manipularii si blocarii.

[0 Transportul tamplariei din PVC se va face cu mijloace de transport acoperite, special

amenajate cu suporti de sprijinire si tampoane asezate intre elementele de tamplarie, pentru

evitarea deplasarilor si deteriorarilor.

[0 Depozitarea tamplariei se va face in incaperi uscate, ferite de intemperii si de degradare prin

lovire.

Se admit abateri de la grosimea specificata in planse:

[J pana la 50 mm grosime se admite 0,4 mm

[J pana la 200 mm grosime se admite un 0,5 mm.

Se admit abateri de planeitate (deviatia unui colt fata de planul format de celelalte trei laturi) pentru
elementele de pana la 1,5 m lungime se admite maxim 0,5%, iar pentru elemente peste 1,5 m lungime se
admite 1% din lungime.

Abateri fata de dimensiunile specificate in planuri; se admit pentru tocuri maxim 3 mm, pentru golul interior
al tocului se admit maxim 2 mm.

Tamplaria compusa din profile de PVC si geam termoizolant va indeplini urmatoarele conditii:

[0 profilele pentru tocuri, cercevele si montanti:

[ profile pentacamerale late de 60 mm;

[1 sistem de garnituri de etansare duble (cauciuc rezistent la caldura si intemperii);

[1 sa existe posibilitatea montarii sistemului de ventilatie controlata a aerului (grile permanent deschise,
grile higroreglabile);



[ profilele sa asigure proprietati optime de statica a ferestrei;

[J armatura:

o ramele si cercevelele vor fi prevazute cu armatura din otel zincat, cu grosime de minimum

1,5 mm pe tot perimetrul;

o stalpii verticali de legatura dintre panouri vor fi rigidizati cu armatura din otel zincat.

[1 feroneria:

U va fi permisa numai folosirea pieselor specifice sistemului;

0 va fi prevazuta cu inchidere suplimentara, de securitate la coltarul de jos si cu placuta standard, tip
antiefractie, din otel;

[ sa fie prevazuta cu cel putin 3 coltari/sistem;

0 prinderea balamalelor pe tocul ferestrei sa se realizeze cu cel putin 4 suruburi, iar balamaua

inferioara de pe cercevea in minimum 6 suruburi, pe doua directii;

) grosimea tijei metalice sa fie de minimum 2,5 mm;

[ sa fie la culoarea tamplariei;

[1 feroneria batanta sau oscilo-batanta trebuie sa asigure 0 manevrare usoara;

EXECUTIA LUCRARILOR, MONTAREA, INSTALAREA S| ASAMBLAREA

Generalitati

Tamplaria se va monta in golurile pregatite in cladiri noi sau in golurile existente in zidarie dupa demontarea
tamplariei care va fi inlocuita. Se vor folosi instructiunile de supraveghere pentru fiecare sistem pentru a se
asigura ca s-a comandat dimensiunea si modelul adecvat. Ferestrele si usile sunt finisate, iar golul trebuie
sa fie finisate inainte de montare. Golul trebuie sa cuprinda pragul, si trebuie admise tolerante pentru ca
fereastra sa poata fi montata. Tamplaria nu trebuie montata pana cand golul nu este finisat si nu trebuie
folosit ca model

pentru lucrarile de constructie.

Pentru a evita zgarierea ramelor este essential sa se evite transportarea de materiale prin ferestre dupa
montarea lor.

Pentru montarea tamplariei, in goluri se vor prevedea piese de fixare din otel inoxidabil. Aceleasi tipuri de
piese de fixare vor fi prevazute in interiorul profilului tamplariei si prinse de aceasta.

Etansarea rosturilor dintre tamplarie si zidarie se va realiza din spume poliuretanice, respectand finisajul
spatiului respectiv. La exterior tamplaria din PVC se va racorda pe elementele de fatada prin glafuri.
Piesele de montaj care intra in contact cu zidaria sau mortarele vor fi protejate anticoroziv.

Lucrari in afara santierului

Montarea feroneriei - cu suruburi protejate anticoroziv (otel inoxidabil, garnituri din neopren, vopsea
protectiva).

Montarea garniturilor - Tmbinare “cap la cap” cu evitarea intinderii sau lipirii. Garniturile trebuie sa fie
suficiente ca numar si rezistente la presiunea vantului.

Executia tamplariei din PVC pentru usi si ferestre

[) Debitarea tocurilor si a cercevelelor se va face cu masina speciala de debitat PVC.

[0 Armarea profilelor - profilele de rigidizare se fixeaza in camera profilului cu suruburi

autoperforante la 40 cm.

[J Sudarea profielor PVC - termosudare cu masini speciale de sudura. Cordonul de sudura nu va prezenta
pori sau culoare gri-galbuie.

Tamplaria din Aluminiu:

[J Debitarea tocurilor si a cercevelelor se va face cu masina speciala de debitat aluminiu.

[ Asamblarea se efectueaza prin presarea la rece a elementelor de aluminiu taiate diagonal in

canelura unghiurilor de aluminiu (AIMgSi 0.5), presand astfel capetele taiate unul de altul.

Inainte de a fi presate in unghiuri, capetele sunt invelite in clei sau silicon (tipul neacetic

pentru contururi cu email uscat) pentru a preveni patrunderea apei. In cazul in care apa este

evacuata prin camera de presiune de colt, colturile sunt si ele etansate cu epoxi, poliuretan

sau silicon neacetic.

Toate tamplariile sunt livrate pe santier montate si toate lucrarile in afara de montare se executa in afara
santierului.

Executia tamplariei din Aluminiu pentru usi si ferestre

[0 Montarea garniturilor - imbinare “cap la cap” cu evitarea intinderii sau lipirii.

[0 Montarea feroneriei - cu suruburi protejate anticoroziv.

[ Montajul tamplariei in situ se va face perfect vertical, cu axele deschiderilor si la distanta

necesara fata de structura de baza avand in vedere ancorarea prevazuta. Fixarea trebuie astfel facuta
incéat sa asigure stabilitatea, s& permita dilatarea tamplariei.



7 Imbinarile trebuie sa fie suficiente ca numar si rezistentd pentru a rezista presiunii vantului,

aerului si a greutatii partilor mobile. Fixarea se face direct in perete cu ajutorul diblurilor si a

suruburilor. Distanta dintre punctele de fixare nu va depasi 70 mm. Daca tamplaria este fixata

cu elemente metalice, aceste elemente trebuie tratate anticoroziv.

[J Nu este permisa prezenta mortarului sau a corpurilor dure intre toc si zidarie. Rostuirea intre

tamplarie si structura de baza trebuie executata cu un chit adecvat, dupa asezarea unui strat de baza din
spuma sintetica (poliuretanica).

Suprafata care se va umple cu spumé, trebuie sa fie curata, uscata si fara praf sau grasimi. In cazul in care
imediat dupa asezarea tdmplariei se observa deteriorarea stratului de suprafata protector, permanent sau
temporar, Contractorul va lua masurile adecvate pentru remedierea situatiei. Dupa instalare, tamplaria
trebuie curatita.

[0 Montarea geamurilor - conform instructiunilor interne ale firmei furnizoare.

Lucrari pregatitoare (in reabilitare)

Demontarea tamplariei existente

Inainte de demontarea tamplariei existente, este foarte important sa se verifice urmatoarele:

° Sa se verifice structura interna si externa si in caz ca se gasesc deteriorari aceste trebuie raportate
Consultantului inainte de inceperea lucrarilor;

° Sa se verifice daca tamplaria noua nu a fost deteriorate in timpul transportului si ca sunt fabricate
conform cerintelor Investitorului;

° Sa se verifice daca dimensiunile noilor ferestre sunt corecte astfel incat sa se potriveasca in gol
dupa demontarea tamplariei existente;

° Sa se foloseasca un cutit sau ceva similar pentru a cresta in zona ramei existente pe interior, unde

tencuiala se intalneste cu rama. In majoritatea cazurilor acest lucru va minimaliza deteriorarea.

Se demonteaza toate panouri mobile si geamul din rama.

Se taie traversele si se scot din rama principala.

Se taie prin traversele verticale ale ramei principale fara a cauza deteriorarea structurii.

Se indeparteaza partile orizontale ale ramei exterioare din gol.

Se curata golul si se indeparteaza masticul din structura.

Moluzul se indeparteaza.

Principalele faze de realizare:

Montarea

Pregatirea ramei:

Daca se folosesc dispozitive de prindere acestea nu trebuie atasate foarte starns de rama exterioara,
incepand de la nu mai putin de 150mm de colturi si nu mai mult de 600mm in centru. Daca se monteaza
prin insurubarea prin rama exterioara principala in structura, atunci geamul se demonteaza. Daca glafuri
sunt necesare si s-au livrat separat de ferestre trebuie atasate acum conform instructiunilor. Daca se vor
atasa cu suruburi de rama intotdeauna sa se insurubeze de dedesupt in cadru. Este important ca sistemele
de fixare sa nu penetreze canalele de drenare.

Daca o fereastra sau o usa este prea grea pentru a fi manipulata adecvat, se poate scoate geamul. Orice
geam sau orice rama demontata se depoziteaza in siguranta la distanta de zona de lucru. Montajul
tdmplariei in situ se va face perfect vertical, cu axele deschiderilor si la distanta necesara fata de structura
de baza avand in vedere ancorarea prevazuta. Rosturile verticale vor fi in medie de 5mm latime, chiar daca
rosturile orizontale pot fi pana la 10mm latime.

[0 Se pune tamplaria in gol, conform recomandarilor furnizorului si se imbina temporar pentru a

vedea daca sunt adecvata.

[ Se fixeaza tamplaria in gol folosind fie dispozitive de fixare, fie prin gaurire si fixare in rama

exterioara, gaurile pentru suruburi nu trebuie sa fie la o distanta mai mica de 150mm de

colturi si nu la mai mult de 600mm de centru. Daca este necesar sa se insurubeze prin partea

inferioara a ramei exterioare, unde se poate colecta apa, apoi se aplica un etansator adecvat. Dupa fixarea
in acest mod imbinarile temporale se pot desface.

0 Fixarea se face direct in perete cu ajutorul diblurilor si a suruburilor. Distanta dintre punctele

de fixare nu va depasi 70 mm. Daca tdmplaria este fixata cu elemente metalice, aceste

elemente trebuie tratate anticoroziv.

[1 Se remonteaza orice geam care a fost demontat asigurandu-se ca sunt montate adecvat pentru a permite
drenarea apei. Se remonteaza profilele de separare a ochiurilor de geam, conform instructiunilor
producatorului si avand grija sa nu se deterioreze geamul.

[1 Se remonteza panourile mobile care au fost demontate.

O Se verifica functionarea adecvata a tamplariei inainte de de a etansa cu mastic sau finisare.



Orice defect trebuie rectificat.

Finisare:

Rostuirea intre tamplarie si structura de baza trebuie executata cu un chit adecvat, dupa asezarea unui
strat de baza din spuma sintetica (poliuretanica). Suprafata care se va umple cu spuma, trebuie sa fie
curata, uscata si fara praf sau grasimi.

In cazul in care imediat dupa asezarea tamplériei se observa deteriorarea stratului de suprafaté protector,
permanent sau temporar, Contractorul va lua masurile adecvate pentru remedierea situatiei. Dupa
instalare, tamplaria trebuie curatita.

Trebuie asigurat ca spuma izolatoare a intrat suficient de mult in gol pentru a evita puntea termala. Spuma
trebuie taiata in exterior astfel incat sa nu se amestece cu filerul. Se termina de finisat partii exterioare a
golului si se indeparteaza banda protectiva transparenta de pe suprafata ramei si de pe glaful exterior
inainte ca rosturile sa fie etansate cu filer.

Tencuiala, cimentul si vopseaua pot deteriora fiting-urile metalice si ar trebui sterse imediat. Canalele de
drenare trebuie curatate. Dupa montare, ramele pentru tamplarie se vor curata cu apa calda care contine
detergent. Pentru marcarile care nu se indeparteaza se pot folosi solutii fine pe baza de apa si un mop din
lana, daca este necesar un finisaj lucios.

Finisarea si repararea externa a tamplarieie sunt factori importanti in lucrarile de inlocuire. Aspecte
importante sunt:

Masticul pentru etansare se pune intre glafuri si zidaria din caramida. Se face acest lucru pentru a elimina
posibilitatea ca apa sa patrunda prin tencuiala interna.

[0 Tamplaria trebuie curatata inainte de a parasi santierul. In cazul in care exista zgarieturi, se

poate folosi disc de polizare si se finiseaza cu perie.

[J Toate paile mobile, trebuie unse dupa montare.

Siguranta pe santier:

Montarea tamplariei nu necesita proceduri speciale in ceea ce priveste siguranta pe santier.

Se recomanda utilizarea ochelarilor de protectie cand se folosesc unelte actionate electric si imbracaminte
adecvata de protectie cand se manipuleaza geamuri.

ASIGURAREA CALITATII, ABATERI ADMISE

Verificarea va consta din:

Dupa ce structura de baza a fost terminata:

[0 Contractorul trebuie sa se asigure, ihainte de fabricarea tdmplariei, dimensiunile rezultate

fizic (in urma executiei) corespund cu cele stabilite in planuri verificarea la receptia materialelor;

[1 Atunci cand furnizorul pentru tdmplarie, avand in vedere toleranta admisa, va observa ca

structura de baza nu este perfect verticala, va atentiona proiectantul care, in urma consultarii
Contractorului, va indica masurile ce trebuie luate

Verificarea pe parcursul executiei:

[0 Verticalitatea si orizontalitatea cat si positia in goluri

[ Masuri de protectie impotriva deteriorarii de alte specialitati. Verificarea dupa montaj:

[ se vor verifica fixarea corecta a tocurilor, izolarea corecta a golului dintre toc si perete cu

spuma poliuretanica, etansarea cu silicon.

[0 verificarea aspectului, a pozitionarii corecte a garniturilor si baghetelor, a montarii feroneriei,

a montarii geamului, a functionalitatii ferestrelor;

[ manerele usilor vor fi instalate in asa fel sa previna vatamari. Manerele verticale tip bara vor

amplasate la distanta suficienta fata de rostul dintre cele doua foi de usa pentru a preveni

vatamarea (>8cm)

ABATERI ADMISE:

Deformatia maxima:

0 o in directia orizontala cu geam simplu: 1/300; cu geam dublu: 1/500.

[ Limite de toleranta pe verticala la tAmplaria instalata:

[1 Cadru ferestre: 2 mm/m

[1 Cadru usi: 1 mm/m
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CAPITOL 9
ZONE EXTERIOARE

PAVELE ORNAMENTALE ( DECORATIVE ) DIN BETON, BORDURI DIN BETON PENTRU TROTUARE

Prezentul caiet de sarcini se refera la executia, verificarea Tn timpul executiei si receptia lucrarilor de pavaje
din pavele decorative prefabricate.

1. Materiale folosite:

Pavajele se executa din elemente prefabricate din beton care pot avea diferite forme, dimensiuni, culori,
acestea fiind stabilite de catre beneficiarul lucrarii.

Dupa destinatia lor, pavelele pietonale se executa in grosime de 6 cm.

Pavelele decorative prefabricate se executa de producatori specializati in elemente prefabricate. Coloratura
se obtine prin adaos de coloranti.

2. Executia straturilor de fundatie.
In functie de caracterul lor (pietonal sau carosabil) pavelele din beton se asaza pe o fundatie din balast.
Fundatia se executa la pantele care rezulta din proiect.

3. Executia pavaijelor.

Suprafetele din pavele ornamentale se incadreaza cu borduri din beton sau piatra naturala. La racordul cu
un alt sistem rutier (imbracaminte bituminoasa sau beton), delimitarea se va face printr-o bordura montata
la nivelul carosabilului, bordura asezata pe o fundatie din beton BcR 3,5. La racordul pavajului cu bordurile
de incadrare, pavelele din beton, functie de forma lor, se vor tdia cu masina cu discuri diamantate pentru a
se realiza linia de racord.

Pavelele ornamentale se asaza pe fundatie prin intermediul unui substrat de nisip in grosime de 5 cm dupa
pilonare. Pavelele ornamentale se vor aseza cu interspatii de cea. 3 mm. in timpul pozarii pavelelor
decorative nu se va deranja stratul de poza.

Dupa asternerea pavelelor ornamentale si baterea lor se verifica suprafata, corectandu-se eventualele
denivelari. Apoi se executa compactarea cu placa vibratoare.

Umplerea rosturilor dintre pavelele ornamentale se realizeaza cu un nisip diferit de cel utilizat pentru stratul
de poza.

Se incepe cu o prima colmatare Tnainte de vibrocompactare , apoi se asterne din nou nisipul de colmatare
si se freaca cu peria pentru a impinge nisipul in rosturi.

Terenul vegetal: se ajunge la nivelul dorit prin decopertare de 20 - 30 cm, dupa care se intinde un strat de
balast corespunzator ca si granulometrie.

Grosimea acestui strat va fi:

- 20 - 30 cm pentru zone carosabile (parcari mijloace grele de transport)
- 15-20 cm pentru zone necarosabile ( pietonale )

Terenul consistent, consolidat in timp, nu mai necesita decopertarea si va fi suficient sa se astearna doar
un strat de 10 - 15 cm balast corespunzator ca si granulometrie.

Dupa asternerea materialelor de umplutura,( balast ) acestea vor fi compactate corespunzator pe straturi
pana la atingerea gradului de compactare prevazut in caietul de sarcini de Fundatie din balast amestec
optimal.

In suprafata de finisaj trebuie sa fie inglobate definitiv elementele de serviciu care vor trebui sa fie bine
fixate si protejate printr-o compactare corespunzatoare sau inglobate in beton turnat la fata locului si
pozitionate la cote definitive.

Constituie elemente de serviciu:

[ Bordurile de oprire si de limitare
O Ramele de la caminele de vizitare, de la capace sau de la utilitati in general
O Rigole sau canale pt. evacuarea apelor de suprafata

Primele doua tipuri de elemente de serviciu au rolul de a prelua impingerea spre exterior a pavajului supus
la incarcari de exploatare si de a nu lasa sa se imprastie stratul de nisip care constituie stratul de poza.

In general bordurile sunt montate pe un pat de beton (fundatie), avand grija sa se colmateze rosturile
verticale dintre elementele alaturate, pentru a evita iesirea nisipului de poza.

Punerea in opera a primelor pavele necesita o grija deosebita, fapt ce se va rasfrange asupra intregii



aranjari a elementelor succesive.

Fiecare pavela trebuie sa fie pozata cu atentie, pentru a nu deranja pavela adiacenta si pana ce nu s-au
pozat trei sau patru randuri nu se poate trece la lucrul intr-un ritm normal.

Ordinea de pozare trebuie sa garanteze ca pavelele sa poata fi pozate usor si in asa fel incat sa nu
trebuiasca niciodata sa se forteze o pavela intre cele deja pozate.

Pana ce pavajul nu a fost compactat cu ajutorul vibratoarelor, nu trebuie sa fie supus la alte incarcari in
afara de trecerea pavatorului si a utlilajelor sale.

Pentru nici un motiv, pe timpul operatiei de pozare, nu trebuie sa fie deranjat sau modificat stratul de poza.
Santierul va fi, deci, in asa fel organizat incat atat pavatorii cat si aprovizionarea sa treaca peste pavajul
deja pozat.

Supunerea la sarcini de exploatare a pavajelor inainte de compactare si de colmatarea completa a
rosturilor, poate cauza reactii intre pavele, avand drept consecinta ciobirea muchiilor..

Nota: in cazul pavajelor dintr-o singura culoare este necesar ca pavatorii sa se serveasca simultan cu
pavele din cel putin TREI PACHETE DIFERITE pentru a obtine o cat mai mare uniformitate cromatica.
Nota: taierea pavelelor pentru realizarea unor dimensiuni mai mici se va face cu o masina corespunzatoare
de taiat (un fel de ghilotina). Recomandam a se efectua aceasta operatie la finalizarea lucrarii

Faze de lucrari

Colmatarea rosturilor
Umplerea rosturilor dintre pavele se realizeaza in general cu un nisip diferit de cel utilizat pentru stratul de
poza, nisip ce trebuie compactat corespunzator pentru a garanta efectul autoblocant intre pavele. Nisipul
trebuie sa fie uscat, de origine aluvionala sau, daca acesta este de concasaj, sa fie alcatuit din elemente
de piatra sanatoasa si rezistenta, cu ranulometrie de 0,8 - 2,0 mm. lipsite de impuritati sau parti foarte fine
si/sau maloase.
Compactarea Prin compactare se intelege actiunea de tasare a pavelelor pe patul de poza. Inainte de a
efectua compactarea trebuie sa ne asiguram ca suprafata pavajului si placa vibratorului sunt bine curatate
si uscate. Aceasta operatie se va efectua, dupa terminarea pozarii pavelelor, prin utilizarea vibratoarelor cu
placa sau a rulourilor compresoare mecanice, statice sau dinamice.
Intensitatea fortei de vibrare si greutatea rulourilor compresoare mecanice trebuie sa fie proportionale cu
grosimea si cu forma pavelelor, cu caracteristicile stratului de poza precum si cu cele ale infrastructurii.
La compactarea supraf. inclinate se recomanda ca aceasta sa fie facuta pependicular pe panta si incepand
de jos in sus.
Nota: se recomanda folosirea placilor vibratoare si rulourilor compresoare acoperite cu CAUCIUC DE
PROTECTIE pentru a garanta o uniformitate mai mare si a evita producerea degradarii pavelelor.
Colmatarea rosturilor la terminarea executarii pavajului
Odata compactat pavajul, peste stratul de pavele ornamentale se intinde inca o data un strat subtire de
nisip, avand caracteristicile descrise mai sus. Aceasta operatie este menita sa garanteze o perfecta
inchidere a rosturilor, permitand pavajului o mai buna functionare mecanica. Colmatarea completa a
rosturilor este in toate cazurile obligatorie si consta in imprastierea atenta a nisipului, care trebuie sa fie
curat si perfect uscat intrucat colmatarea rosturilor este graduala si necesita faze succesive de imprastiere
a nisipului.
Nota: se recomanda sa nu se efectueze imediat curatirea finala.

Controlul calitatii

Controlul calitaii executiei lucrarilor va fi efectuat in conformitate cu Legea nr.10/1995 privind calitatea in
constructii.

Controlul calitatii imbracamintilor bituminoase dupa executie consta din:

- verificarea calitatii mixturilor asfaltice si a gradului de compactare conform SR 174/1-2009.

- verificarea elementelor geometrice ale stratului si a uniformitatii suprafetei, care se face conform STAS
6400-84 si SR 174/1-2009.

- verificarea elementelor geometrice ale stratului de fundatie, conform SR 183-95.

- Controlul calitatii lucrarilor de pavaje se va face conform STAS 6400-84, SR 6978-95,

verificarea calitatii materialelor (functie de caracterul lor: pietonale sau carosabile)

- verificarea fundatiei (cote de nivel, grad de compactare)

- verificarea cotelor pavajului in plan transversal si longitudinal

Receptia lucrarilor



Receptia se efectueaza atunci cand toate etapele lucrarii si verificarile, sunt efectuate in conformitate cu
prevederile prezentului caiet de sarcini.
In urma acestei receptii se incheie procesul verbal de recepfie.

Legea nr. 10/1995 privind calitatea in construcitii

STAS 2914-84 Lucrari de drumuri. Terasamente. Conditii generale

STAS 6400-84 Lucrari de drumuri. Straturi de baza cat si de fundatii

Conditji tehnice generale

S.R.174/1-9  Imbrac&minti bituminoase cilindrate executate la cald.

Conditii tehnice de calitate

S.R.174/2-97 Tmbracaminti bituminoase cilindrate executate la cald.

Conditii tehnice pentru prepararea si punerea in opera a mixturilor asfaltice si receptia imbracamintei
SR 183 /IV 95 Imbracaminti din beton de ciment

SR 6978-95 Pavaje din piatra naturala, pavele normale, pavele abnorme si Calupuri
STAS 9095-90 Pavaje din piatra bruta sau bolovani

SR 662/2002 Lucrari de drumuri.Agregate naturale de balastiera.

SR 662/2002  Lucrari de drumuri. Agreg ate naturale de balastiera.

SR667/2001 Agregate naturale si piatra prelucrata pentru lucrari de drumuri.

Conditii tehnice generale de calitate.

STAS 539-79 Filer de calcarfiler de creta si filer de var stins Tn pulbere.

STAS 4606-80 Agregate naturale grele pentru betoane si mortare cu lianti minerali.
Metoda de incercare.

STAS 8849-83 Lucrari de drumuri. Rugozitatea suprafetelor. Metode de masurare.

STAS 730-89 Agregate naturale, pentru lucrarile de cai ferate si drumuri.

Metoda de incercare.

STAS 3272-80 Canalizare. Gratare cu rame din fonta pentru gurile de scurgere

STAS 816-90 Canalizare. Tuburi de canalizare

STAS 6701-82 Canalizare. Guri de scurgere cu depozit si sifon.

STAS 8591/1-91 Amplasarea n localitati a retelelor edilitare subterane executate in sapatura.
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	Regulamentul privind autorizarea si acreditarea laboratoarelor de incercari in constructii - aprobat cu HGR nr.393/1994
	Regulamentul privind conducerea si asigurarea calitatii in constructii - aprobat cu HGR nr. 261/1994
	Regulamentul privind controlul de stat al calitatii in constructii – aprobat cu HGR nr. 272/1994
	Procedura privind controlul statului in fazele de executie determinante pentru rezistenta si stabilitatea constructiilor
	C56-86  Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente
	C61-74  Instructiuni tehnice pentru determinarea tasarii constructiilor prin metode topografice
	P118-99  Normativ de siguranta la foc a constructiilor
	MP008-2000  Manual privind exemplificari, detalieri si solutii de aplicare a prevederilor Normativului P118-99
	C300-94  Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata de executie a lucrarilor de constructii si instalatii
	Norme specifice de protectia muncii aferentele categoriilor de lucrari executate
	STAS 1799-88  Tipul si frecventa verificarilor calitatii materialelor si betoanelor destinate executarii lucrarilor de constructii
	ASIGURAREA CALITATII
	Se va monitoriza controlul asupra furnizorilor, producatorilor, produselor, serviciilor, conditiilor pe santier, performantele lucratorilor pentru a se putea obtine o lucrare de calitatea specificata in proiect si documentele contractului.
	Se vor respecta instructiunile producatorilor, inclusiv ordinea operatiilor de montaj.
	In cazul in care instructiunile fabricilor furnizoare intra in contradictie cu legislatia in vigoare sau cu documentele contractului, se vor cere proiectantului general clarificari inainte de inceperea lucrarilor.
	Se vor respecta standardele specificate, romanesti si straine, ca o conditie minima pentru calitatea lucrarii.
	Lucrarile vor fi executate de catre lucratori calificati, capabili sa produca lucrari la nivelul cerut si calitatea specificata.
	Se va verifica permanent ca masuratorile pe teren sa fie acelasi cu cele indicate in desenele de executie si sa fie respectate instructiunile producatorilor.
	Materialele si echipamentele vor fi fixate pe pozitie cu dispozitive de ancorare proiectate si dimensionate sa reziste la vibratii, deformari sau orice alte solicitari care pot apare in timpul montajului sau in exploatarea cladirii.
	TOLERANTE
	Antreprenorul va respecta cotele prevazute in proiect.
	Se vor monitoriza tolerantele de control in timpul fabricarii si montajului produselor pentru a se putea produce lucrari de calitate. Nu este permisa cumularea de tolerante.
	Tolerantele de pe santier se vor conforma cu tolerantele fabricilor furnizoare. In cazul in care instructiunile producatorului intra in contradictie cu documentele contractului, se vor cere proiectantului general clarificari inainte de inceperea lucra...
	Produsele vor fi ajustate la dimensiunile apropriate, vor fi pre-montate inainte de fixare si verificate pentru conformitate cu specificatiile corespunzatoare.
	STANDARDE SI NORMATIVE
	Se vor respecta standardele de referinta, romanesti si straine, valabile la data incheierii contractului intre beneficiar si antreprenorul general.
	Pentru produsele sau procedeele de executie definite prin asimilare, prin profesie sau alte standarde corelate, vor fi respectate cerintele standard, cu exceptia situatiilor in care sunt specificate, sau cerute prin standardele aplicabile, conditii ma...
	Se vor obtine copii dupa standarde, in cazul unui produs care trebuie sa indeplineasca anumite caracteristici prevazute in specificatii.
	Relatiile contractuale, indatoririle legale sau responsabilitatile partilor implicate in contracte de executie, precum si cele cu proiectantul general nu vor fi alterate fata de forma stabilita in documentele contractului prin mentiuni sau referinte l...
	Executarea lucrarilor se va face cu resapectarea tuturor reglementarilor tehnice si a legislatiei in vigoare in Romania la data executiei.
	In mod orientativ, in continuare, sunt prezentate principalele acte normative si reglementari tehnice. Nementionarea unor reglementari nu scuteste executantul de obligatia respectarii lor.
	Reglementari privind executia structurii de rezistenta:
	NE 012-99  Cod de practica pentru executarea lucrarilor din beton, beton armat si beton precomprimat
	C169-88  Normativ pentru executarea lucrarilor de terasamente pentru realizarea fundatiilor constructiilor civile si industriale
	P59-86    Instructiuni tehnice pentru proiectarea si folosirea armarii cu plase sudate
	C28-83   Instructiuni tehnice pentru sudarea armaturilor din otel beton
	C122-89  Instructiuni tehnice pentru proiectarea si executarea lucrarilor de constructii din beton aparent cu parament natural
	STAS 6657/1-71  Elemente prefabricate din beton armat
	C156-89  Indrumator pentru aplicarea prevederilor STAS 6657/1-71. Procedee si dispozitive de verificare a caracteristicilor geometrice
	C11-74  Instructiuni tehnice privind alcatuirea si folosirea in constructii a panourilor de placaj pentru cofraje
	C112-86  Normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor din materiale bituminoase la lucrarile de constructii
	C216-83  Norme tehnice pentru utilizarea foliilor din PVC la hidroizolarea constructiilor subterane si bazinelor
	C149-87  Instructiuni tehnice privind procedeele de remediere a defectelor pentru elementele din beton si beton armat
	STAS 438-/1-89  Produse din otel pentru armarea betonului
	STAS 438/3-89   Plase sudate
	C150-84   Normativ privind calitatea imbinarilor sudate din otel
	Reglementari privind executia lucrarilor de finisaje:
	STAS 2355/3-87  Hidroizolatii din materiale bituminoase la terase si acoperisuri
	STAS 2355/2-87  Hidroizolatii din materiale bituminoase la elemente de constructie
	STAS 5838/2-78  Vata minerala
	STAS 2560/3-84  Pardoseli din piatra naturala sau artificiala – reguli si metode de verificare
	C35-82   Normativ pentru alcatuirea si executarea pardoselilor
	C223-86  Instructiuni tehnice pentru executarea placajelor din faianta aplicate pe pereti prin lipire cu paste subtiri
	P2-85    Normativ pentru proiectarea si executarea structurilor de zidarie
	C18-83   Normativ pentru executarea tencuielilor umede
	C3-76    Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii
	GT005-97   Compartimentari cu panouri usoare
	MOSTRE SCARA 1:1 REALIZATE PE SANTIER
	Mostrele scara 1:1 vor fi executate conform prevederilor cuprinse in acest paragraf si in specificatiile pentru materialele sau utilajele respective.
	Se vor asambla si construi elementele specificate cu toate dispozitivele de ancorare, elementele de etansare, substante de protectie si finisaje.
	Mostrele scara 1:1 aprobate vor fi folosite ca element standard de comparatie pentru restul lucrarii pana la sfarsit.
	Dupa ce mostrele scara 1:1 au fost aprobate de proiectantul general si daca se specifica in specificatiile produsului sa fie mutate atunci se vor muta si curata suprafata respectiva.
	SERVICIILE LABORATOARELOR DE INCERCARI
	Beneficiarul va putea alege, angaja si plati serviciile unei societati independente, abilitate de legislatia in vigoare in Romania, sa execute incercari proprii pe santier sau in afara santierului.
	Societatea independenta va transmite proiectantului general si antreprenorului general rapoartele cu rezultatele incercarilor, indicand observatiile si rezultatele incercarilor precum si conformitatea sau neconformitatea lor cu documentele contractului.
	Antreprenorul general va asigura cooperarea deplina cu societatea independenta; se vor asigura mostrele de materiale, retetele utilizate, utilajele, uneltele, depozitarea, caile de acces si ajutor cu forta de munca atunci cand este nevoie.
	Proiectantul general si societatea independenta vor fi anuntati cu 48 de ore inainte de momentul stabilit pentru inceperea operatiunilor care necesita lucrari de pregatire.
	Incercarile executate nu vor absolvi antreprenorul general de conditia executarii incercarilor proprii, in conformitate cu legislatia tehnica in vigoare in Romania.
	In situatiile cind trebuie facute din nou incercari din cauza neconformitatii cu conditiile specificate, acestea trebuie facute de aceeasi societate independenta, pe baza instructiunilor date de proiectantul general. Platile pentru noua serie de incer...
	INSPECTII DE CALITATE
	Beneficiarul va putea alege, angaja si plati serviciile unei societati independente care sa execute inspectia de calitate pe santier sau in afara santierului.
	Rapoartele vor fi transmise de societatea independenta beneficiarului si antreprenorului general, indicand observatiile si rezultatele inspectiilor precum si conformitatea sau neconformitatea lor cu proiectul si documentele contractului.
	Antreprenorul general va asigura cooperarea deplina cu societatea independenta; se va asigura accesul si ajutor cu forta de munca, atunci cand este necesar.
	Proiectantul general si societatea independenta vor fi anuntati cu 48 de ore inainte de momentul stabilit pentru inceperea operatiunilor care necesita lucrari de pregatire.
	Inspectiile nu vor absolvi antreprenorul general de executia lucrarilor in conformitate cu proiectul si documentele contractului.
	SERVICIILE PRODUCATORILOR PE SANTIER
	Atunci cand este mentionat in specificatii ca este necesar, producatorii de materiale si utilaje trebuie sa asigure prezenta unui colectiv calificat care sa supravegheze conditiile existente pe santier, montajul, calitatea lucrarilor, punerea in funct...
	Cu cel putin 30 de zile inainte de inceperea activitatii se vor transmite proiectantului general atestarile persoanelor cu functia de a observa lucrarile pe santier. Angajarea acestor persoane va fi supusa aprobarii beneficiarului.
	Vor fi raportate observatiile si deciziiile luate pe santier, sau instructiunile suplimentare transmise pentru montaj, in cazul cand contravin instructiunilor scrise ale producatorilor.
	EXECUTIE
	VERIFICAREA CONDITIILOR
	Se vor verifica conditiile existente pe santier precum si cele ale solului si subsolului pentru a se confirma ca sint acceptabile pentru ca lucrarea care urmeaza sa se desfasoare in conditii optime si in concordanta cu datele preliminare luate in cons...
	Se vor examina si verifica conditiile speciale descrise in capitolele respective din specificatii.
	Se va verifica existenta tututror utilitatilor, buna lor functionare, daca indeplinesc caracteristicile necesare acestui tip de lucrare si sint asezate in pozitie corecta.
	PREGATIRE
	Se vor curata suprafetele straturilor anterioare inainte de aplicarea urmatorului material sau substanta.
	Vor fi etansate crapaturile sau golurile din straturile anterioare inainte de aplicarea urmatorului material sau substanta.
	Inainte de aplicarea urmatorului material, substanta sau adeziv se va aplica peste stratul anterior grundul, substanta de protectie, etansare sau conditionare cerute sau recomandate de producator.
	SFARSITUL SUBCAPITOLULUI 1.2
	1.3 MATERIALE SI UTILAJE
	GENERALITATI
	CAPITOLUL CUPRINDE
	Materiale.
	Transport si manipulare.
	Depozitare si protectie.
	Lista de materiale si utilaje.
	Inlocuiri.
	CAPITOLE CORELATE
	Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare.
	Capitolul 1.2 - Controlul calitatii.
	Capitolul 1.4 - Garantii.
	Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului.
	MATERIALE
	Se vor folosi numai materiale si utilaje noi.
	Se vor furniza piese de schimb identice cu cele originale, produse de acelasi producator care a executat piesele care sunt inlocuite.
	MANIPULARE SI TRANSPORT
	Manipularea si transportul materialelor si utilajelor se va face conform instructiunilor producatorului.
	Se va asigura o inspectie prompta a transporturilor de materiale si utilaje pentru a se asigura ca materialele si utilajele sunt conform cerintelor si fara defecte, iar cantitatile sunt corecte.
	Se va asigura personalul si echipamentul necesar manipularii materialelor si utilajelor dupa metodele indicate, pentru a preveni murdarirea lor, deformarea sau aparitia oricaror defectiuni.
	DEPOZITARE SI PROTECTIE
	Materialele si utilajele vor fi depozitate si protejate in conformitate cu instructiunile producatorului.
	Depozitarea se va face cu sigiliile si etichetele intacte.
	Materialele si utilajele sensibile se vor depozita in incaperi in care climatul este controlabil.
	Materialele prefabricate depozitate afara vor fi asezate pe suporti, deasupra nivelului solului.
	Se vor prevedea depozite si metode de protectie in afara santierului, atunci cand conditiile locale de pe santier nu permit existenta acestor depozite sau a metodelor de protectie.
	Materialele si utilajele predispuse deteriorarii vor fi acoperite cu prelate sau folii impermeabile. Se va prevedea un sistem de ventilare care sa previna condensul si degradarea materialelor.
	Materialele granulare necompactate se vor depozita pe suprafete plane intr-o zona in care nu se aduna apele si cu o scurgere foarte buna. Se vor lua masurile necesare pentru a preveni amestecul cu materiale straine.
	Se va asigura personalul si echipamentul necesar depozitarii materialelor si utilajelor dupa metodele indicate pentru a preveni murdarirea lor, deformarea sau aparitia oricaror defectiuni.
	Depozitarea materialelor si utilajelor se va face de asa maniera incit sa permita cu usurinta accesul la ele pentru inspectie. Din timp in timp materialele si utilajele vor fi inspectate pentru a se asigura ca nu s-au deteriorat si sint pastrate in co...
	LISTA DE MATERIALE SI UTILAJE
	In cazul materialelor si utilajelor specificate prin standardele de referinta antreprenorul general va putea propune orice material care indeplineste conditiile standardelor de referinta.
	In cazul materialelor si utilajelor specificate prin indicarea cerintelor antreprenorul general va inainta beneficiarului o cerere pentru aprobarea materialului sau utilajului respectiv.
	INLOCUIRI
	Proiectantul general va accepta cereri pentru inlocuiri numai intr-un interval de 15 zile de la data stabilita in nota de incepere a lucrarilor.
	Inlocuirile vor fi acceptate numai cind un produs nu poate fi obtinut, si nu din vina antreprenorului general.
	Fiecare cerere trebuie documentata cu toate informatiile necesare, aratind ca inlocuirea propusa este in deplina conformitate cu documentele contractului.
	Cererea trebuie sa reflecte ca antreprenorul general:
	A investigat produsul propus si a determinat ca el indeplineste si depaseste nivelul de calitate al produsului specificat original.
	Va furniza aceeasi garantie pentru substituent ca si pentru produsul specificat original.
	Va coordona montajul si va executa schimbarile necesare in celelalte lucrari care intervin in timpul executarii proiectului, fara obligatii financiare suplimentare fata de beneficiar.
	Nu vor exista cereri pentru cheltuieli suplimentare sau timp suplimentar necesar terminarii proiectului.
	Beneficiarul va plati separat pentru revizuiri sau reproiectari rezultate din necesitatea obtinerii unor noi aprobari din partea autoritatilor.
	Nu sunt considerate inlocuiri atunci cand acestea se subinteleg sau sunt indicate ca posibile in desenele de executie ori in informatiile despre produse, cu exceptia cazului ca exista o cerere separata in scris, sau daca aprobarea va necesita o revizu...
	Procedeul de prezentare a inlocuirilor pentru aprobare:
	Se vor prezenta trei copii dupa fiecare cerere de inlocuire pentru aprobare. Fiecare cerere se va limita la o singura inlocuire.
	Se vor prezenta desene de executie, informatii privitoare la produsul respectiv si se va demonstra ca produsul propus a fost testat si indeplineste sau depaseste conditiile impuse. Partea care a propus inlocuirea este obligata sa demonstreze datele sp...
	Proiectantul general va informa in scris antreprenorul general despre decizia de a aproba sau nu cererea.
	SFARSITUL CAPITOLULUI 1.3
	1.4 GARANTII
	GENERALITATI
	CAPITOLUL CUPRINDE
	Centralizarea si transmiterea catre beneficiar a documentelor de garantie ale materialelor si utilajelor.
	CAPITOLE CORELATE
	Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare.
	Capitolul 1.2 - Controlul calitatii.
	Capitolul 1.3 - Materiale si utilaje.
	Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului.
	Garantii cerute in mod special pentru anumite produse sau lucrari.
	FORMA DE PREZENTARE A GARANTIILOR
	Indexul garantiilor va fi in aceeasi ordine cu indexul caietelor de sarcini ale proiectului, cu fiecare element identificat cu numarul si titlul capitolului din specificatii si numele produsului.
	Se va intocmi o lista cu numele, adresele si numerele de telefon ale antreprenorilor, furnizorilor si producatorilor implicati in proiect.
	PREGATIREA GARANTIILOR
	Garantiile vor fi obtinute in duplicat de la antreprenorii, furnizorii si producatorii responsabili cu proiectul, in maximum 10 (zece) zile dupa terminarea montajului sau executiei lucrarii. Cu exceptia articolelor care incep sa fie folosite inainte d...
	Se va verifica daca documentele sunt in forma ceruta si complete.
	DATA DE INTRARE IN VIGOARE A GARANTIILOR
	Pentru utilaje sau parti componente de utilaje puse in functiune in timpul constructiei cu permisiunea beneficiarului, documentele referitoare la garantie se vor transmite in maximum zece (10) zile dupa receptia utilajului respectiv.
	In cazul elementelor lucrarii a caror aprobare a fost intirziata dupa data receptiei preliminare se vor trimite in maximum zece (10) zile dupa data aprobarii, luindu-se in consideratie data aprobarii ca data de incepere a garantiei.
	SFARSITUL SUBCAPITOLULUI 1.4
	1.5 INCHIDEREA CONTRACTULUI
	GENERALITATI
	CAPITOLUL CUPRINDE
	Procedee de inchidere a contractului.
	Curatenia finala.
	Reglaje.
	Documentatia proiectului pentru cartea tehnica.
	Instructiuni de folosire si intretinere.
	Piese de schimb si materiale de intretinere.
	Garantii si obligatii.
	Servicii de intretinere.
	CAPITOLE CORELATE
	Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare.
	Capitolul 1.2 - Controlul calitatii.
	Capitolul 1.3 - Materiale si utilaje.
	Capitolul 1.4 - Garantii.
	REFERINTE
	Legea calitatii in constructii.
	-Hotararea Guvernului Romaniei nr.261/1994 pentru aprobarea unor regulamente elaborate in temeiul art.35 si 36 din Ordonanta Guvernului nr.2/1994 privind calitatea in constructii.
	-Hotararea Guvernului Romaniei nr.272/1994 pentru aprobarea Regulamentului privind controlul de stat al calitatii in constructii.
	-Hotararea Guvernului Romaniei nr.273/1994 pentru aprobarea Regulamentului de receptie a lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora.
	PROCEDEE DE INCHIDERE A CONTRACTULUI
	Se va prezenta in scris un certificat care sa ateste ca documentele contractului au fost verificate, ca lucrarea a fost inspectata si este in deplina conformitate cu documentele contractului si ca urmare este gata sa fie inspectata de proiectantul gen...
	Se vor prezenta documentele prevazute de legislatia referitoare la controlul de stat al calitatii in constructii.
	Beneficiarul va ocupa toata cladirea sau portiunea de cladire conform contractului.
	CURATENIA FINALA
	Curatenia finala se va efectua inainte de receptia preliminara a proiectului.
	Se vor curata suprafetele de sticla din interior si exterior, suprafetele expuse la vedere; vor fi inlaturate etichetele temporare, petele si substantele straine, se vor lustrui suprafetele transparente si lucioase.
	Toate utilajele si instalatiile vor fi curatate cu detergenti speciali pentru fiecare suprafata si material care este curatat.
	Se vor curata sau inlocui filtrele echipamentelor in stare de functionare.
	Se vor curata gunoaiele si materialele straine de pe acoperis si sistemele de scurgere.
	Santierul va fi curatat; suprafetele pavate vor fi maturate iar spatiile verzi curatate.
	Se vor evacua gunoaiele, surplusul de materiale precum si constructiile si instalatiile temporare de pe santier.
	REGLAJE
	Se vor regla toate instalatiile, produsele si echipamentele in stare de functionare pentru a asigura functionarea lor in conditii optime.
	DOCUMENTATIA PROIECTULUI PENTRU CARTEA TEHNICA
	Se va pastra pe santier un set din urmatoarele documente pentru cartea tehnica; toate schimbarile si revizuirile reale ale lucrarii, vor fi inregistrate:
	Planse.
	Specificatii.
	Completari.
	Modificari aprobate precum si alte schimbari ale contractului.
	Desenele de fabricatie aprobate, caracteristicile produselor si mostrele.
	Instructiunile de asamblare, instalare si reglaj emise de producatori.
	Se vor lua masurile necesare pentru ca toate documentele de executie sa fie complete si exacte, oricand gata sa fie prezentate beneficiarului.
	Documentele pentru cartea tehnica vor fi pastrate separat de documentele folosite pentru executie.
	Concomitent cu desfasurarea executiei vor fi inregistrate la zi toate informatiile.
	Specificatii: fiecare material va fi descris in capitolul lui in care se va marca lizibil si inregistra pentru cartea tehnica descrierea materialului montat, inclusiv urmatoarele:
	Numele producatorului, modelul si seria produsului.
	Inlocuiri de materiale si variante de utilizare.
	Schimbari care apar ca urmare a completarilor si modificarilor.
	Inregistrarea pentru cartea tehnica a planselor si a desenelor de fabricatie: se va marca lizibil fiecare element pentru a putea fi inregistrate in cartea tehnica fazele constructiei, inclusiv urmatoarele:
	Masurarea adincimii fundatiei, corelat cu cota finita a planseului de la parter.
	Masurarea pe verticala si orizontala a amplasarii instalatiilor subterane si a accesoriilor, corelat cu desfasurarea lucrarii de la suprafata.
	Masurarea dimensiunilor suprafetelor pe care sint asezate instalatiile interioare si accesoriile ascunse in constructie, referindu-se la diverse puncte de reper vizibile si accesibile ale lucrarii.
	Schimbarea dimensiunilor si detalilor pe santier.
	Detalii care nu sint pe desenele originale contractuale.
	INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE SI INTRETINERE
	Instructiunile vor fi prezentate in dosare cu dimensiunile A4, cu posibilitate de extindere, si coperti de plastic.
	Pe coperta dosarului va fi scris urmatorul titlul INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE SI INTRETINERE, numele proiectului si continutul dosarului, atunci cand sunt mai multe dosare.
	Continutul dosarului va fi impartit cu pagini despartitoare permanente, organizat logic dupa descrierile de mai jos; cu etichete de plastic laminate, pe care sint scrise titlurile clar.
	Continutul: se va preda o tabla de materii pentru fiecare volum, cu descrierea fiecarui material sau sistem folosit, tiparita pe hirtie alba, in trei parti dupa cum urmeaza:
	Partea 1: Lista cu nume, adrese, numere de telefon si fax ale proiectantului general, antreprenorului general, subantreprenorilor si producatorilor de utilaje.
	Partea 2: Instructiuni pentru folosire si intretinere, aranjate in ordinea proceselor tehnologice sau dupa un anumit sistem si subimpartite dupa capitolele din specificatii. Pentru fiecare categorie, se va intocmi o lista cu numele, adresele, numerele...
	Breviare de calcul.
	Lista de utilaje.
	Lista cu piese de schimb pentru fiecare utilaj.
	Instructiuni de utilizare.
	Instructiuni de intretinere pentru diverse sisteme si utilaje.
	Instructiuni de intretinere pentru finisaje speciale, inclusiv detergenti recomandati.
	Partea 3: Certificatele si documentele proiectului inclusiv urmatoarele:
	Desene de fabricatie si caracteristicile materialelor.
	Rapoarte privitoare la bilantul higrotermic.
	Certificate de agrement ale organismelor abilitate.
	Certificatele de garantii si obligatii in original.
	Se va transmite un exemplar complet din toate volumele, editat cu 15 zile inainte de receptia finala. Acest exemplar va fi aprobat si inapoiat dupa receptia finala, cu comentariile proiectantului general. Se va verifica continutul setului de documente...
	Se vor furniza doua seturi de documente din editia finala aprobata, in urmatoarele zece zile dupa inspectia finala.
	PIESE DE SCHIMB SI PRODUSE DE INTRETINERE
	Se vor furniza piese de schimb de rezerva, materiale de intretinere si auxiliare in cantitatile indicate in capitolul cu specificatii pentru fiecare material si utilaj.
	Se vor livra pe santier si pune pe pozitie conform indicatiilor.
	GARANTII SI OBLIGATII
	Se vor furniza in doua exemplare.
	Se vor centraliza garantiile transferabile de la subantreprenori, furnizori si producatori.
	Pentru partile lucrarii care au fost intirziate dupa data programata pentru receptia preliminara a lucrarii, se vor furniza documente aduse la zi in termen de 10 zile de la receptia partilor intirziate, considerand data acestei receptii ca data de inc...
	SERVICII DE INTRETINERE
	Se vor furniza servicii de intretinere a elementelor componente indicate in capitolele cu specificatii pentru fiecare material si utilaj pe o perioada de un an de la data receptiei preliminare sau pe perioada de garantie.
	Se vor inspecta elementele componente ale diferitelor sisteme la intervale de timp regulate, pentru a asigura o functionare optima. Se vor curata, regla si lubrifia conform cerintelor.
	Se vor executa: o examinare sistematica, reglaje si lubrifierea partilor componente. Se vor repara sau inlocui piesele de schimb cand este necesar. Se vor folosi piese de schimb fabricate de acelasi producator care a produs piesele originale.
	Serviciile de intretinere nu vor fi acordate sau transferate unui agent sau subantreprenor fara aprobare in scris de la beneficiar.
	CONTINUTUL PROIECTULUI
	CAPITOL 1
	ZIDARII INTERIOARE SI EXTERIOARE
	PREVEDERI GENERALE
	Prezentul capitol are ca obiect executarea zidariilor la peretii exteriori si despartitori.
	Elementele de constructii din zidarie de proiecteaza, executa si se exploateaza in conformitate cu prevederile cuprinse in standardul STAS 10109/1-82 si alte reglementari legale in vigoare.
	Intarirea zidariei cu centuri si stalpisori din beton armat, precum si executarea legaturilor dintre peretii despartitori si structura de rezistenta a cladirii fac obiectul unui subcapitol separat.
	Prezentul capitol are drept scop realizarea unui nivel ridicat de calitate a lucrarilor de zidarie, avand in vedere importanta deosebita a constructiei. In acest scop au fost adaptate si completate prevederile actelor normative in vigoare.
	Pe parcursul executarii lucrarilor de zidarie, executantului ii revin urmatoarele obligatii:
	a) respectarea stricta a prevederilor din proiect si din prezentul capitol
	b) obtinerea in prealabil a acordului beneficiarului si proiectantului pentru:
	Prevederile prezentului capitol pot fi completate, modificate sau adaptate de catre proiectant pe parcursul executiei lucrarilor, comunicandu-se in scris beneficiarului si executantului noile prevederi.
	STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA
	Standarde
	Principalele standarde ce trebuie respectate sunt:
	Normative
	-P2-85 Normativ privind alcatuirea, calculul si executarea structurilor de zidarie
	MATERIALE FOLOSITE LA EXECUTAREA ZIDARIILOR
	Caramida
	La executarea lucrarilor de zidarii se vor folosi numai caramizi pline marca C100, calitatea „A”, clasa C1, conform STAS 457-86 sau caramizi cu goluri verticale marca C100, calitatea „A”, clasa C1, conform STAS 5185-1-86 si 5185-2-86.
	Metode de verificare a calitatii caramizilor
	Verificarea dimensiunilor se va face cu metrul metalic sau cu sublerul; se efectueaza pe acelasi element trei masurari pentru fiecare dimensiune si se va considera ca dimensiune media aritmetica a celor trei masuratori.
	Verificarea aspectului se va face vizual si cu instrumente obisnuite de masurare.
	Verificarea caracteristicilor pentru zidarie exista in conditiile tehnice de calitate NTI 1290-1986.
	Livrarea caramizilor pline se va face paletizat. Nu se vor receptiona caramizile livrate in vrac. Fiecare lor de livrare va fi insotit de documentul de certificare a calitatii intocmite la producator conform dispozitiilor legale in vigoare.
	Pe timpul transportului, blocurile de zidarie vor fi protejate impotriva umezirii datorita intemperiilor. Depozitarea blocurilor din zidarie se va face in mod obligatoriu pe nivelul de lucru pe paletii cu care s-a efectuat transportul, in scopul evit...
	Mortare de zidarie
	Prevederile din prezentul subcapitol se refera la compozitia, prepararea si transportul mortarelor de zidarie de tipul ciment-var, utilizate la executarea zidariilor precum si la verificarea calitatii lor.
	Conditii tehnice
	Mortarele de zidarie de tipul ciment-var vor avea marca M50, notata M50Z.
	Verificarea realizarii marcii mortarului pus in lucrare se face conform STAS 2634-80; rezistenta minima la compresiune la 28 de zile care asigura incadrarea in marca M50Z conform STAS 1030-84 este de 5N/mm². Consistenta mortarului va fi de 7...8cm; d...
	Densitatea aparenta a mortarului va fi cuprinsa intre 1950-2200kg/m³; determinarea densitatii aparente se face conform STAS 2634-80 pct 3.I.2. Tendinta de segregare, exprimata prin coeficientul de segregare va fi de maximum 50cm³ si STAS 2634-80 pct ...
	Verificarea se face conform STAS 2634-80 pct. 3.I.4. Adeziunea la suport, exprimata prin rezistenta la smulgere va fi egala in medie cel putin cu 0,4N/mm². Determinarea se face conform STAS 2634-80, pct 4.I.6.
	Materiale
	Pentru prepararea mortarului se vor folosi urmatoarele materiale:
	Tabelul 1
	Densitatea aparenta a pastei de var (kg/m³)
	Calitatea pastei
	1250-1300
	I
	1301-1350
	II
	Tabelul 2
	% treceri in masa prin sita Ꝋmm
	Granula maxima
	7,1
	3,15
	1,0
	0,2
	Min.95
	Min. 51
	Min. 25
	Min. 3
	Min. 100
	Min. 70
	Min. 40
	Min. 12
	Compozitia mortarelor
	Dozajul pentru mortarul de zidarie de tipul var ciment care poate fi utilizat fara incercari preliminare in cazul folosirii nisipurilor naturale (conform STAS 1667-76) este aratat in tabelul 3.
	Tabelul 3
	Materiale pentru 1mc mortar 
	Tip mortar 
	Marca mortar
	Nisip 
	Ciment Pa35
	(kg)
	(mc)
	(kg)
	(mc)
	(kg)
	ciment-var
	M50 Z
	1600
	1,18
	115
	0,09
	230
	ALCATUIREA ZIDARIILOR
	Zidariile se executa din blocuri intregi asezate pe lat, in randuri orizontale si paralele. La alcatuirea zidariei pe langa blocuri intregi se folosesc si fractiuni de blocuri necesare teserii corecte a zidariei. Aceste fractiuni se obtin din blocuri...
	Rosturile verticale si orizontale vor avea grosimea de 10mm si se vor umple complet cu mortar pe toata grosimea (Atentie la umplerea rosturilor verticale). Abaterile admisibile de la grosimea rosturilor vor si de +/- 2mm, atat pentru cele orizontale ...
	Se recomanda ca in cazul zidariei intarite cu stalpisori si centuri de beton armat, distantele pe verticala dintre centuri sa fie multiplul inaltimii randurilor de zidarie, astfel incat intreaga cantitate de zidarie sa poata fi realizata folosind blo...
	Legaturile cu peretii de contravantuire se vor face prin intermediul stalpisorilor de beton armat care se vor realiza in grosimea zidariei, la intersectia cu peretele de contravantuire. In vederea asigurarii unei conlucrari cat mai bune intre peretii...
	Turnarea betonului in centurile de beton armat se va face in mod obligatoriu concomitent pe ambele directii incapand din zona de intersectie (zona stalpisorului).
	Ancorarea zidariei de elementele structurale se va face cu mustati din otel beton conform detaliilor din proiectul de executie. Mustatile vor avea lungimea in planul orizontal al rostului de 45-50cm si vor fi sudate de piesele metalice inglobate in e...
	In anumite zone, peretii nestructurali de zidarie vor fi prevazuti cu tencuiala armata pe una sau doua fete, conform anexelor imediat prezentate.
	Tehnologie de executie a zidariilor
	Inainte de inceperea lucrarilor de zidarie, se va proceda la executarea trasarii peretilor pe suprafata planseului pe care sunt amplasati. Trasarea se va face complet, cuprinzand toate elementele din plan (intranduri, iesinduri, colturi, intersectii,...
	Trasarea dupa planurile de executie se va face cu ajutorul sabloanelor, dreptarele coltarelor, etc. Liniile de trasare ale fetelor zidariilor pot fi marcate cu sipci de lemn prinse cu ipsos de planseu. Inainte de punerea in lucrare, caramizile se vor...
	Rosturile orizontale si verticale ale zidariilor se vor umple bine cu mortar, dar lasandu-se neumplute pe o adancime de 1...1,5cm de la fata exterioara a zidariei. Orizontalitatea randurilor de zidarie se obtine utilizand rigle metalice sau de lemn g...
	Verificarea calitatii lucrarilor de zidarie
	La realizarea lucrarilor de zidarie din blocuri mici se vor efectua verificari atat in timpul executiei zidariei cat si dupa terminarea lor. Se va verifica daca lucrarile corespund cu documentatia tehnica care sta la baza executiei precum si calitate...
	Verificarea dimensiunilor si calitatii materialelor utilizate se face conform conditiilor precizate la subcapitolul 2 „Materiale folosite la executarea zidariilor”.
	Verificarile privind calitatea zidariilor constau in:
	Inaintea inceperii lucrarilor de finisare (tencuieli, placari), lucrarile de zidarie propriu-zise vor fi receptionate atat faptic cat si scriptic (pe baza documentelor intocmite) de catre organul de control intern al executantului impreuna cu repreze...
	In cazul in care lucrarile de zidarie executate se considera receptionate, se poate trece la executarea lucrarilor de finisare, acest lucru consemnandu-se intr-un proces verbal de predare a fazei incheiate, respectiv a lucrarilor de zidarie propriu-z...
	Defecte admise ale blocurilor de zidarie sunt cele in STAS1-80, STAS 5185/2-80, respectiv STAS 457-80.
	PERETI NEPORTANTI INTARITI CU STALPISORI SI CENTURI DIN BETON ARMAT
	Prevederi generale
	Prezentul subcapitol are ca obiect alcatuirea si executarea peretilor interiori neportanti din zidarie de caramida, inclusiv intarirea zidariei cu centuri si stalpisori din beton armat si realizarea legaturilor dintre peretii interiori neportanti si ...
	Peretii interiori neportanti si zidariile de placaj nu preiau alte incarcari verticale decat cele provenite din greutatea proprie, din greutatea elementelor de finisaj (placaje, tavane false) si a eventualelor obiecte suspendate (mobilier sau echipam...
	Prevederile prezentului subcapitol pot fi modificate sau readaptate in functie de conditiile specifice pentru fiecare tronson sau subansamblu al cladirii, fara ca prin aceasta sa se ajunga la nerespectarea conditiilor tehnice de principiu cuprinse in...
	Materiale
	Caramizi pline
	Pentru executarea zidariilor se vor folosi caramizi conform celor aratate in prezentul capitol.
	In vederea realizarii in peretii despartitori a unor trasee (de instalatii de incalzire, sanitare sau electrice) orizontale se vor utiliza caramizi speciale din beton, confectionate pe santier. Aceste caramizi se vor confectiona din beton de marca B2...
	Mortare – pentru executarea zidariilor se va utiliza mortar marca M50Z.
	Betoane – in elementele de beton armat inglobate in zidarie (centuri, buiandrugi, stalpisori) se va utiliza beton de marca minimum Bc (B200).
	Armaturi – pentru armarea elementelor din beton armat inglobate in zidarie se va utiliza otel beton OB37 si PC52, conform STAS 438/1-80 „Otel beton laminat la cald; marci si conditii generale de calitate.”
	Ghermele – pentru prinderea tocurilor de usi interioare se vor utiliza la zidaria peretilor despartitori acolo unde este cazul, caramizi ghermele din beton confectionate pe santier.
	Intarirea zidariei cu stalpisori de beton armat
	Peretii interiori neportanti executati din zidarie de caramida se vor intari cu stalpisori din beton armat, dispusi la aproximativ 3m. Prevederile de stalpisori din beton armat este obligatorie pentru toti peretii interiori neportanti a caror lungime...
	Dimensiunile minime ale stalpisorilor din beton armat vor fi de 25x25cm pentru pereti de 25cm. Stalpisorii din beton armat vor fi realizati din beton B200 si armaturi din otel beton OB37.
	In scopul sporirii conlucrarii intre stalpisorii din beton armat si zidaria in care sunt inglobati se va realiza zidaria in strepi; in acelasi scop, in rosturile orizontale ale zidariei corespunzatoare penelor din beton se vor dispune armaturi (2Ф6 (...
	Armarea minima longitudinala a stalpisorilor va fi 4Ф10, procentul de armare nedepasind de regula pentru stalpisorii de 24x24cm, valoarea de 1,2% din sectiunea de beton. Innadirea barelor longitudinale se va face prin suprapunere, lungimea minima de ...
	Etrierii vor fi in mod curent din bare de otel Ф6/20cm ( Ф8/20cm) indesiti la 10 cm in zonele de innadire a armaturilor longitudinale precum si in zona de intalnire cu centurile pe o lungime de cel putin 50cm de o parte si de alta. In zonele in care ...
	In scopul evitarii taierii armaturilor in cazul eventualelor treceri de trasee de instalatii, se va asigura pe una din fetele stalpului (situata in planul peretilor) o acoperire de beton de 5cm la stalpisorii de 24x24 cm si de 4cm la stalpisorii de 2...
	Intarirea zidariei cu centuri din beton armat
	Concomitent cu prevederea de stalpisori de beton armat, zidaria peretilor interiori neportanti va fi intarita si cu centuri din beton armat.
	Se vor prevedea in mod obligatoriu centuri din beton armat la partea superioara a tuturor peretilor care ajung la planseul superior; aceste centuri vor fi legate cu stalpisori din beton armat.
	In camp curent, distanta maxima intre centuri va fi de aproximativ 3,0m formand impreuna cu stalpisorii din beton armat o retea cu ochiurile de aproximativ 3,0mx 3,0m.
	La peretii interiori neportanti avand goluri de usi, se vor prevedea centuri situate la partea superioara a golului de usa, in functie de inaltimea usilor si care joaca rol de buiandrug.
	In cazul in care inaltimile de usi depasesc 3,0m, se pot prevedea si centuri intermediare la jumatatea distantei pe inaltime, intre pardoseala si centura, avand rolul de buiandrug. Cotele intradosului centurilor buiandrug se masoara de la cota finita...
	Se vor prevedea centuri de beton armat in campul peretelui, altele decat cele de mai sus, avand rolul de intarire locala a zidariei, in dreptul unor elemente grele de finisaj (braie si cornise de piatra) sau a unor echipamente tehnice grele.
	Dimensiunile minime ale centurilor de beton armat vor fi de 25x20cm pentru peretii avand 25cm grosime si de 12⁵ x 20cm pentru peretii avand 12⁵cm grosime. Centurile din beton armat vor fi alcatuite cu beton B200 si armaturi din otel beton OB37.
	Armarea minima longitudinala a centurilor va fi de  4Ф10. Barele din centuri vor fi innadite prin suprapunere pe o lungime de 40 diametre si legate cu sarma in aceeasi sectiune; se vor innadi cel mult 50% din bare, distanta dintre zonele de innadire ...
	In sectiunile in care centurile sunt supuse solicitarilor din forta taietoare, etrierii se vor dimensiona ca pentru elemente din beton armat. In portiunile alaturate stalpisorilor din beton armat, etrierii se vor indesi la 10cm pe o lungime de circa ...
	In scopul evitarii taierii armaturilor, in cazul eventualelor treceri de trasee de instalatii, se va asigura pe una din fetele centurii (situate in planul peretelui) o acoperire de beton de 5cm la centurile de 25x20cm si de 4cm la centurile de 12,5x2...
	Ancorarea peretilor interiori neportanti de elemente structurale verticale
	In scopul rigidizarii peretilor neportanti interiori din zidarie de caramida pe directia perpendiculara pe planul lor, se va proceda la ancorarea zidariei de elementele structurale din beton armat verticale (stalpi, diafragme).
	Ancorarea se va face cu bare de otel (conform proiectului) avand lungimea de 50cm, dispuse in rosturile orizontale ale zidariei si prinse prin sudura de elementele metalice inglobate in elementele structurale. In cazul in care pozitia elementelor met...
	Prinderea la partea inferioara
	Peretii interiori neportanti executati din zidarie de caramida se vor fixa la partea inferioara in pardoseala; executarea pardoselii propriu-zise (peste plansee din beton armat, de rezistenta) se va face dupa executarea zidariilor.
	Legaturile cu planseele superioare
	In cazul in care in proiect nu sunt specificate detalii speciale, peretii despartitori vor fi impanati la partea superioara cu mortar de ciment si pene metalice la planseul superior; peretii interiori din aceasta categorie nu vor avea centuri la part...
	Tehnologia de executie a peretilor interiori intariti cu stalpisori si centuri
	Inainte de executarea zidariei peretilor despartitori, pe suprafetele stalpilor sau diafragmelor la care se ancoreaza peretii despartitori se va aplica un sprit de mortar de ciment; rostul vertical dintre zidarie si elementul de structura va fi umplu...
	Armatura stalpisorilor se recomanda a fi realizata in carcase prefabricate, care se vor monta inainte de executarea zidariei, la pozitia ceruta in proiect. Pe masura executarii zidariei, in rosturile orizontale ale acesteia se aseaza barele orizontal...
	Rosturile zidariei din dreptul stalpisorilor se lasa neumplute cu mortar pe o adancime de cca. 2Cm, pentru realizarea unei legaturi cat mai bune cu stalpisorii. Turnarea betonului se face in straturi cu inaltimea de cca 1m, dupa udarea in prealabil a...
	2.7 MASURATORI SI DECONTARI
	Lucrarile de zidarii se vor masura si deconta la mc, conform proiectelor, detaliilor de executie, dispozitiilor de santier.
	Sfarsitul capitolului 1.
	CAPITOL 2
	PERETI INTERIORI DE COMPARTIMENTARE DIN GIPS-CARTON
	GENERALITATI
	Acest caiet de sarcini cuprinde specificatiile tehnice pentru lucrarile de compartimentari, placari uscate si tavane sustendate din gips carton.
	STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA
	Acolo unde există contradictii între recomandarile prezentelor specificatii si cele din standardele si normativele enumerate mai jos, instructiunile din specificatii vor avea prioritate.
	MATERIALE SI ECHIPAMENTE. CONTROLUL CALITATII. LIVRARE, MANIPULARE, DEPOZITARE
	Pereti de compartimentare din gips carton si placari
	Peretii cu schelet metalic si plăci de gips carton sunt pereti interiori despartitori neportanti (cunoscuti deasemena ca placi de gips carton sau tencuiala uscata), care se monteaza pe santier. Functia de rezistenta a acestor pereti rezulta din conlu...
	Peretii cu schelet metalic si plăci din gips caton se folosesc in mod normal in amenajari interioare la cladiri civile, inclusiv incaperi umede/sanitare. Nu se vor utiliza in spatii tehnologice umede, in aer liber, in spatii cu umiditati mari.
	Inaltimea si grosimea pana la care se va realiza structura, cat si numarul de straturi si calitatea placilor de gips carton si izolatia va fi stabilita de proiectant tinand in planse si in programele de finisare cont de recomandarile producatorului s...
	Rezistenta la apa
	Peretii din gips carton rezistenti la apa sunt din placi de gips carton cu o captuseala din carton specifica (verde) impregnanta pe ambele parti. Se pot distinge doua cazuri:
	• Placi din gips carton rezistente la apa pe ambele parti ale scheletului se vor folosi intre camerele cu umiditate (camere sanitare, subsoluri) si nu necesita protectie fonica specifica;
	• Placi din gips carton rezistente la apa pe o singura parte a scheletului, iar pe cealalta parte, placa obisnuita din gips carton, peretele de compartimentare necesitand protectie fonica standard si/sau protectie antifoc, in functie de caz.
	Protectia antifoc si protectia fonica
	Gipsul este un material necombustibil (carton impregnat, gips, otel galvanizat si vata minerala). Sistemele de pereti despartitori indeplinesc prescriptiile protectiei contra incendiilor, depinzand de clasa de combustie (F30, F60, F90 etc.) a peretel...
	Izolarea fonica a peretilor de compartimentare poate fi superioara peretilor clasici din caramida si se realizeaza prin diferite straturi de gips carton si prin intermediul straturilor de izolatie mai groase (vata minerala) care se monteaza intre plăci.
	Rata de absorbtie Rw a sunetului peretilor de compartimentare dintre salile de clasa standard trebuie sa fie de cel putin 40db. S-ar putea sa fie necesara cresterea ei in scolile de muzica pana la 54db conform prescriptiilor din planurile Proiectantu...
	Placi uscate pe pereti si sub structurile de acoperis din lemn
	Placile din gips carton (sistem direct de imbinare Knauf sau similar aprobate) fixate prin lipire directa pe perete se vor folosi pentru a camufla suprafetele peretilor care nu sunt egale in lucrarile de reabilitare.
	Placile din gips carton fixate (prin nituire sau prin insurubare) cu rigle sunt folosite pentru a camufla tamplaria la acoperis si izolatia in mansarde.
	Palcile din gips carbon de pe profilele metalice (cum ar fi Sistemul Knauf Wall Liner sau similar aprobate) sau de pe stalpii din lemn vor fi folosite pentru a imbunatati izolatia termica a cladirilor monumente istorice, care au tratament pentru fata...
	Alternativ, in astfel de cazuri se pot folosi panouri de compartimentare compozite din polistiren extrudat (grosimea variind de la 5 la 10cm) si acoperite pe partea interioara cu palca de gips carton (tip Placomur sau similar aprobate).
	Placarile cu placi de gips carton se vor folosi pentru structurile din otel care necesita protectie antifoc suplimentara. Numarul straturilor se va specifica de Proiectant si trebuie aprobat de Consultantul pentru Incendiu.
	Tavane false nemodulare fara imbinari vizibile
	Tavanele suspendate placate uscat fara imbinari vizibile trebuie facute din placare cu placi de gips carton continue sau placare uscata specifica, rezistenta la foc sprijinita pe un sistem din sina metalica agrementata (sistem Knauf, Rigips sau simil...
	In cazul tavanelor cu clasa de combustie specifica (F30), trebuie folosite panouri PROMAT sau similar aprobate. In acest caz, corpurile de iluminat si alte elemente integrate in tavan trebuie protejate in canale inchise conform specificatiilor Produc...
	Materiale
	Pentru toate materialele mentionate in acest paragraf si inaintea inceperii lucrarilor contractorul va furniza mostre de materiale proiectantului pentru aprobarea acestora.
	Pereti din gips carton si placari ale peretilor
	Principalele materiale folosite sunt:
	- Plăci uscate de gips-carton cu grosime de 12,5 mm si 15 mm ; Plăcile pot fi:
	o Plăci normale;
	o Placi izolante fonice;
	o Plăci rezistente la umiditate de culoare verde;
	o Plăci antifoc de culoare rosie;
	- structura de rezistenta a peretilor alcatuita din:
	o profiluri UW si CW din tabla zincata de 0,6 mm grosime;
	o profiluri din tabla zincata de 2 mm grosime pentru realizarea golurilor;
	o rigle din lemn de rasinoase folosite la realizarea golurilor sau sustinerea obiectelor sanitare, mobila montata pe perete etc.;
	o elemente de prindere si rigidizare : ancore, cleme, tije, bride, etc.
	- alte accesorii metalice:
	o suruburi autofiletante si piulite cu filet; o suruburi cu diblu din plastic;
	o conexpanduri;
	o console pentru montare.
	- Alte materiale: chit, banda adeziva;
	- Vata minerala pentru izolare fonica, grosimea standard 25mm;
	- Vata minerala pentru izolare termica cu folie de aluminiu pe o fata, grosime 10 - 15 cm;
	- Polistiren extrudat (pentru izolarea termica interioara a peretilor exteriori);
	- Panouri compozite (cum ar fi Placomur sau similar), functie de caz.
	Placile din gips carton sunt depozitate in stive, in camere inchise si fara umezeala sau alti factori externi.
	Ele sunt depozitate in functie de tip si dimensiuni.
	Placile de gips carton sunt manipulate cu grija pentru a evita deformarile sau ruperea acestora.
	EXECUTIA LUCRARILOR DE MONTAJ, INSTALARE, ASAMBLARE
	Compartimentari uscate
	Compartimentari din gips - carton
	Etape de executie:
	- Montare banda de etansare autoadeziva;
	- Montarea profilelor de tabla de oţel-Zn;
	- Montarea Plăcilor de gips - carton;
	- Finisarea peretilor;
	Montare banda auto-adeziva:
	Inainte de montarea profilelor orizontale pe suprafata tavanului se monteaza o banda de etansare cu rolul de a limita transmiterea zgomotelor prin structura peretilor.
	Montarea profilelor de tabla de OL-Zn:
	Se monteaza mai intai profilele orizontale UW prin prinderea pe structura existenta prin intermediul diblurilor si holtsuruburilor sau conexpandurilor.
	Se continua cu montarea profilelor portante verticale CW la o distanta de 600 mm intre ele, prin prinderea cu suruburi autofiletante de profilele orizontale sau prin intermediul unor piese speciale de legatura.
	Montarea placilor de gips - carton.
	Montarea Plăcilor nu poate incepe decat dupa terminarea structurii de rezistenta.
	Plăcile se fixeaza cu suruburi autofiletante dispuse la un diametru de 250 mm pentru un strat de placa sau de 750 mm pentru primul din doua straturi si respective la 250 mm pentru urmatorul.
	Se completeaza mai intai o fata a peretilor, dupa care se executa instalatiile interioare, electrice, sanitare, termice.
	Se monteaza vata minerala prin fixare cu cleme metalice pe profilurile portante.
	Golurile pentru usi sau scheletele pentru obiecte sanitare se bordeaza cu rigle din lemn de rasinoase.
	Cand placile de gips carton prezinta decupari sau formeaza unghiuri, trebuie folosite profile pentru unghiuri pentru a asigura o buna imbinare.
	Numai dupa verificarea traseelor instalatiilor se va face inchiderea prin placarea cu gips - carton a celei de a doua fete.
	Placarea celei de-a doua fete va incepe cu jumatate de placa astfel incat rosturile plăcilor pe cele doua fete sa fie decalate;
	Finisarea peretilor
	Se aplica chit in rosturile sanfrenate, se aplica banda de rost care se preseaza pe toata lungimea pentru asigurarea unui contact corespunzator. Dupa montarea benzii se aplica inca un strat de chit peste aceasta. Toata suprafata se pregateste prin ch...
	CONTROLUL CALITATII. ABATERI ADMISE
	Verificarea la livrare
	Calitatea placilor de gips-carton trebuie facuta la livrare, controlandu-se certificatele de calitate si de conformitate. Se va face si o verificare vizuala a placilor, care trebuie sa se inscrie in urmatoarele abateri :
	a) Dimensiuni:
	- Lungime, latime: 2.5mm;
	- Grosime: 0.25mm;
	b) Aspect:
	Placile trebuie sa fie intacte pe toata suprafata, fara exfolieri, gauri si pete.
	• Marcajul:
	Placile trebuie sa fie marcate individual cu indicatii despre tipul placii, lungime, latime, grosime.
	Verificarea inaintea inceperii lucrarilor
	Se vor verifica urmatoarele:
	- daca trasarea este conform proiectului;
	- daca operatiunea anterioara este incheiata (existenta Procesului verbal de receptie pentru lucrarea anterioara);
	- daca materialele componente plăci, profile respecta cerintele indicate (existenta certificatelor de calitate, a declaratiilor de conformitate, a agrementelor tehnice);
	- daca depozitarea materialelor in santier este corespunzatoare;
	- daca exista procedura tehnica de executie a lucrarilor de compartimentari cu gips carton in documentatia prezentata de constructor;
	Verificari in timpul executiei
	Trebuie verificat:
	- daca este respectata procedura tehnica de executie proprie constructorului;
	- daca se respecta proiectul tehnic;
	- daca profilele portante intermediare CW se introduc la extremitati in profilele UW la o distanta de 60 cm intre ele;
	- daca inaltimea partitionarii este corecta, in special la rosturile cu tavanele false sau alte structuri existente;
	- daca profilele tavanelor sunt perfect drepte, in numar suficient si instalate le inaltimea corecta, deviatiile admise fiind de 3 mm;
	Pentru peretii despartitori:
	- daca dupa fixarea primei fete de gips-carton, peretele este suficient de stabil si daca dupa fixarea primei fete sunt necesare lucrari de instalatii: trecerea tevilor si a cablurilor prin profilele portante CW se va face prin orificiile prestantate ...
	- daca pentru comutatoare, doze si prize se utilizeaza doze speciale si daca dupa terminarea lucrarilor de instalatii se monteaza straturile de izolatie prevazute in proiect, care se fixeaza cu cleme metalice de profilele CW;
	- daca placarea celei de-a doua fete se face dupa terminarea tuturor lucrarilor de instalatii si izolatii;
	- cand cea de-a doua fata (de pe fata opusa) este montata: daca constructorul a inceput placarea cu jumatate de placa astfel incat rosturile placilor pe cele doua fete a fie decalate;
	Verificari la terminarea lucrarilor
	La terminarea lucrarilor se verifica:
	- daca s-au intocmit Procesele verbale de lucrari ascunse si de receptie calitativa;
	PROCEDURI TEHNICE DE EXECUTIE SPECIFICE
	- executie compartimentari usoare din gips carton (normale, rezistente la apa, rezistente la foc)
	- executie tavane false cu placi gips carton.
	Sfarsitul capitolului 2.
	CAPITOL 3
	TENCUIELI (INTERIOARE SI EXTERIOARE)
	TENCUIELI INTERIOARE

	GENERALITĂŢI
	Acest capitol cuprinde specificaţiile tehnice pentru realizarea tencuielilor noi sau refacerea tencuielilor existente, executate pe zidărie de cărămidă şi planşee de beton, inclusiv executarea gletului de var, ipsos sau ipsos-var.
	STANDARDE ŞI NORMATIVE
	STAS 1500-78 – Ciment metalurgic cu adaosuri M30
	STAS 1667-76 – Agregate naturale pentru mortare
	STAS 146-78 – Var pentru construcţii
	C18-83 – Normativ pentru executarea tencuielilor umede
	C17-83 – Instrucţiuni tehnice privind compoziţia şi prepararea mortarelor
	MATERIALE UTILIZATE
	LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT
	Materialele livrate vor fi însoţite de certificatul de calitate. Executantul trebuie    să-şi organizeze în aşa fel transportul, depozitarea şi manipularea materialelor şi produselor încât în momentul punerii în operă să corespundă condiţiilor de cali...
	Atenţionăm că perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul preparării lor, astfel încât să fie utilizate în condiţii bune la tencuieli, sunt:
	Toate materialele vor fi introduse în operă numai după ce în prealabil s-a verificat că au fost livrate cu certificate de calitate.
	Mortarele de la staţii sau centrale pot fi introduse în lucrare numai dacă transportul este însoţit de fişa care să conţină caracteristicile tehnice ale acestora.
	Cuprinde:
	CONDIŢII TEHNICE PENTRU CALITATEA TENCUIELILOR ŞI RECEPŢIONAREA LOR
	Pe parcursul executării tencuielilor se vor verifica respectarea tehnologiilor de execuţie, utilizarea tipurilor şi compoziţiei mortarelor indicate în proiect, precum şi aplicarea straturilor succesive în grosimea prescrisă.
	Se va urmări aplicarea măsurilor de protecţie împotriva îngheţului şi uscării forţate şi, dacă este cazul, în primele zile de la execuţia tencuielilor pe pereţi din blocuri de b.c.a. se va arunca în apă.
	Rezultatele încercărilor pe epruvete de mortar se vor prezenta investitorului (dirigintelui de şantier) în termen de 48 de ore de la obţinerea buletinului pentru fiecare lot (transport) de mortar în parte.
	Încercările de control în care rezultatele sunt sub 75% din marca prescrisă conduc la refacerea lucrărilor respective. Aceste cazuri se înscriu în registrul de procese verbale.
	Recepţia pe fază de lucrări se face, în cazul tencuielilor interioare, prin verificarea:
	Rezultatele verificărilor se înscriu în registrul de procese verbale de lucrări ascunse şi se efectuează înainte de execuţia zugrăvelilor şi vopsitoriilor.
	Abaterile admisibile la recepţia calitativă a tencuielilor sunt:
	Verificarea aspectelor tencuielilor se vor face vizual cercetând suprafaţa tencuită, forma muchiilor, a intrândurilor şi ieşindurilor, iar planeitatea suprafeţei se va verifica şi cu dreptarul (de 2 m lungime) orientat pe toate direcţiile.
	Suprafeţele tencuite trebuie să fie uniforme, să nu aibă denivelări, ondulaţii, fisuri, împuşcături de var nestins, urme vizibile de reparaţii locale.
	Gradul de netezire al suprafeţelor tencuite se va verifica numai la cele gletuite (cu palma).
	TENCUIELI EXTERIOARE

	GENERALITĂŢI
	Acest capitol cuprinde specificaţiile tehnice pentru execuţia tencuielilor exterioare umede, aplicate pe suprafeţele faţadelor construcţiei, la coşuri, ventilaţii etc.
	STANDARDELE ŞI NORMATIVELE DE REFERINŢĂ
	a. STAS 1500-78 - ciment metalurgic cu adaosuri M30 saci
	b. STAS 1667-76 - agregate naturale pentru mortare şi betoane cu lianţi minerali
	c. STAS 1134-71 - piatră mozaic (praf de gris de piatră)
	d. STAS 146-78 - var pentru construcţii
	e. STAS 7055-87 - ciment alb
	MATERIALE
	LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE ŞI UTILIZARE
	Materialele livrate vor fi însoţite de certifictul de calitate.
	Executantul trebuie să-şi organizeze în aşa fel transportul, depozitarea şi manipularea materialelor şi produselor încât în momentul punerii lor în operă să corespundă condiţiilor de calitate impuse atât prin caietele de sarcini cât şi prin normativel...
	Atenţionăm că perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul preparării lor, astfel încât să fie utilizate în bune condiţii la tencuieli exterioare sunt:
	CONDIŢII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI
	Toate materialele vor fi introsude în lucrare numai după ce în prealabil s-a verificat că au fost livrate cu ceertificate de calitate care să confirme că sunt corespunzătoare normelor respective.
	Mortarele de la staţii sau centrale pot fi introduse în lucru numai dacă transportul este însoţit de o fişă care să conţină caracteristicele tehnice ale acestora.
	Consistenţa mortarelor pentru executarea tencuielilor exterioare, vor trebui să corespundă următoarelor tasări ale conului etalon:
	EXECUŢIA LUCRĂRILOR
	OPERAŢIUNI PREGĂTITOARE

	Lucrările ce trebuie efectuate înaintea începerii executării tencuielilor exterioare:
	EXECUŢIA AMORSĂRII
	EXECUŢIA GRUNDULUI
	EXECUŢIA STRATULUI VIZIBIL

	Nu se vor executa tencuieli exterioare, la o temperatură mai mică de +50 C.
	CONDIŢII TEHNICE PENRTU CALITATEA TENCUIELILOR ŞI RECEPŢIONAREA LOR:
	Pe parcursul executării tencuililor se va verifica respectarea tehnologiilor de execuţie, utilizarea tipurilor şi compoziţiei mortarelor indicate în proiect precum şi aplicarea straturilor succesive în grosimea prescrisă.
	Se va urmări aplicarea măsurilor de protecţie împotriva îngheţului şi uscării forţate şi dacă este cazul în primele zile de la execuţia tencuielilor pe pereţi din blocuri de b.c.a. se va arunca apă.
	Rezultatele încercărilor pe epruvete de mortar se vor prezenta investitorului (dirigintelui de şantier) în termen de 48 ore de la obţinerea buletinului pentru fiecare lot (transport) de mortar în parte.
	Încercările de control, în care rezultatele sunt sub 75 % din marca prescrisă, conduce la refacerea lucrărilor respective. Aceste cazuri se înscriu în registrul de procese verbale.
	Recepţia pe faza de lucrări se face în cazul tencuililor exterioare, prin verificarea:
	Abaterile admisibile la recepţia calitativă a tencuielilor sunt:
	Suprafeţele trebuie să fie uniforme ca prelucrare şi culoare, să nu aibă denivelări, ondulaţii, fisuri, împuşcături, urme vizibile de reparaţii locale.
	Se va controla corespondenţa mortarului (prafului de piatră, similipiatră, etc) şi modul de prelucrare a feţei văzute cu prevederile din proiect sau mostrele aprobate.
	Muchiile de racordare, şpaleţii şi glafurile golurilor trebuie să fie vii sau rotunjite, drepte, verticale sau orizontale-conf. proiect.
	Solbancurile şi diferitele profile trebuie să aibă pantele spre exterior, precum şi o execuţie corectă a lăcrimarelor.
	Sfarsitul capitolului 3.
	CAPITOL 4
	PARDOSELI
	GENERALITĂŢI
	Acest capitol cuprinde specificaţii tehnice pentru executarea pardoselilor prezentate pe subcapitole:
	ALCĂTUIREA PARDOSELILOR
	Fiecare tip de pardoseală este alcătuit din:
	REGULI GENERALE
	LUCRĂRI CARE TREBUIESC TERMINATE ÎNAINTE DE ÎNCEPEREA LUCRĂRILOR DE PARDOSELI
	Executarea stratului suport al pardoselilor:
	Executarea îmbrăcăminţii pardoselilor:
	Condiţii de calitate:
	- Respectarea condiţiilor tehnice de calitate pentru fiecare tip de pardoseală în parte se va face conform Normativului pentru verificarea calităţii lucrărilor de construcţii şi instalaţii aferente, indicativ C56-75, capitolul 8 “Pardoseli”.
	- Gradul de aderenta al pardoselii din covor covor linoleum / vinyl antibacterian la stratul suport;
	PARDOSELI SI TREPTE DIN GRESIE ANTIDERAPANTĂ
	Prevederile prezentului capitol se aplică la toate lucrările de pardoseli executate de tip reci sau calde. În proiect sunt prevăzute pardoseli reci din GRESIE ANTIDERAPANTĂ ȘI TRAVERTIN.
	PREVEDERI GENERALE
	Lucrările de pardoseli se vor incepe după verificarea suportului, operaţii care se efectueaza şi se inregistrează conform prevederilor capitolelor respective.
	Este necesară verificarea lucrărilor de instalaţii ce trebuie terminate inainte de inceperea lucrărilor de pardoseli (ex. Instalații, străpungeri, izolaţii) şi a tuturor lucrărilor a căror executare ulterioară ar putea degrada pardoselile.
	Toate materialele, semifabricate şi prefabricate ce intră in componenţa unei pardoseli vor intra in lucrare dacă in prealabil:
	- s-a verificat de către conducătorul tehnic al lucrării că au fost livrate cu certificat de calitate, care să confirme că sunt corespunzătoare normelor respective;
	- au fost depozitate şi manipulate in condiţii care să evite orice degradare a lor;
	- s-au efectuat la locul de punere in operă - dacă este cazul - incercările de calitate.
	Principalele verificări de calitate comune tuturor tipurilor de pardoseli sunt:
	- aspectul şi starea generală;
	- elemente geometrice (grosime, planeitate, pantă);
	- fixarea imbrăcămintei pe suport
	- rosturile;
	- racordarea cu alte elemente de construcţii şi instalaţii;
	- corespondenţa cu proiectul.
	MATERIALE FOLOSITE
	GRESIE ANTIDERAPANTĂ ȘI TRAVERTIN
	După clasificarea comercială, travertinul este o piatră pe bază de siliciu formată in urma solidificarii magmei la temperaturi și presiuni inalte. Are o granulație de la compact la mediu, cu duritate mare (6-7 pe scara Mobs) și rezistență mecanică rid...
	Aspectul natural:
	- Fiamat: este obtinut cu incingerea la temperaturi inalte cu o flacără, urmată apoi de răcire imediată cu apă ce cauzează spargerea și sărirea unor particule.
	ASIGURAREA CALITĂȚII PARDOSELILOR
	Pentru asigurarea calităţii pardoselilor sunt necesare următoarele acțiuni:
	- verificarea proiectului și a detaliilor de execuţie in funcţie de tipul pardoselii,
	- verificări pe parcursul executării lucrărilor de pardoseli
	- recepţia pardoselilor.
	VERIFICĂRI PENTRU ASIGURAREA CALITĂȚII PE PARCURSUL EXECUTĂRII LUCRĂRILOR
	- Orice lucrare de execuţie a unei pardoseli va fi incepută numai după verificarea și recepţionarea suportului,
	- Verificarea de către conducătorul unităţii a certificatelor de calitate,
	- Verificarea ca abaterile de la planeitate ale stratului suport să se incadreze in limitele admisibile.
	EXECUȚIA PARDOSELILOR ȘI VERIFICĂRI PE PARCURSUL LUCRĂRILOR.
	Inălţimea scafelor sau a plintelor va fi de 10÷15 cm, iar grosimea lor va fi astfel stabilită incât sa depăşească suprafaţa tencuielii cu 5÷8 mm.
	La verificarea pe faze de lucrări se fac aceleaşi verificări ca cele prescrise pentru parcursul lucrării;
	- verificările de aspect se efectuează incăpere cu incăpere;
	- verificările ce comportă măsuratori sau desfaceri se fac cu frecvenţa de 1/4 din aceea prescrisă pentru verificările de parcurs.
	Rezultatele verificărilor şi recepţiilor pe faze de lucrări se consemnează in procesele verbale, conform instrucţiunilor respective.
	La recepţia preliminară a obiectulul se efectuează:
	- examinarea şi controlul documentelor incheiate pe parcursul lucrărilor şi pe faze de lucrări;
	- verificări directe de aspect.
	La pardoselile din granit se va verifica cu atenţie :
	- pantele spre canalele de scurgere (acolo unde este cazul);
	- egalitatea rosturilor şi umplerea acestora;
	- locurile de pornire cu placa intreagă şi locurile de incheiere cu placa tăiată.
	TEHNOLOGIE
	Pregătirea stratului de uzură;
	- se vor corecta neregularităţile prin frecare cu piatra abraziva și gletuire subţire,
	- mortarul pentru gletuire se aplică in grosime cât mai redusă (1,2mm). Materialul se intinde cu şpaclul lat din PVC,
	- dupa 14-16 ore de la aplicarea gletului suprafata se va șlefui cu o piatră abrazivă spre a se inlătura bavurile.
	Normative privind executarea lucărilor de pardoseli, plinte, scafe;
	- C.35/182 - “Normativ pentru alcătuŕrea şi executarea pardoselilor”;
	- STAS 3430/1982- ‘Pardoseli”, ‘Clasificare’.
	- C.16/1984 - “Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrărilor de construcţii şi a instalaţiilor aferente”;
	- C.56/1985 - “Normativ pentru verificarea calităţii şi recepția lucrărilor de construcţii şi instalaţii aferente”;
	- STAS 328/1980 - “Lianţi hidraulici”, Ciment Portland’;
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	CAPITOL 5
	FINISAJE PERETI
	ZUGRAVELI SI VOPSITORII
	Acest capitol cuprinde specificaţiile tehnice pentru execuţia zugrăvelilor şi vopsitoriilor, asemănătoare ca materiale şi tehnologie de execuţie şi sunt prezentate fiecare în subcapitole separate.
	Conţinutul subcapitolelor:
	MATERIALE
	Toate materialele şi produsele puse în operă trebuie să fie agrementate de I.N.C.E.R.C.
	Materialele utilizate la executarea zugrăvelilor şi vopsitoriilor vor avea caracteristicile tehnice conform standardelor şi normelor admise în România.
	LIVRAREA, TRANSPORTUL ŞI DEPOZITAREA MATERIALELOR
	Materialele livrate vor fi însoţite de certificatul de calitate.
	Executantul trebuie să-şi organizeze în aşa fel transportul, depozitarea şi manipularea materialelor şi produselor încât să elimine posibilitatea degradării acestora, astfel ca, în momentul punerii lor în operă, acestea să corespundă condiţiilor de ca...
	Atragem o atenţie deosebită la condiţiile de securitate împotriva incendiilor, care trebuie asigurate spaţiilor de depozitare (în special a materialelor uşor inflamabile, ca de exemplu vopselele). Se recomandă ca temperatura la locul de depozitare să ...
	Standarde de referinţă:
	C3-76     – Normativ pentru execuţia lucrărilor de zugrăveli şi vopsitorii
	C139-87 – Instrucţiuni tehnice privind protejarea elementelor metalice prin vopsire
	C58-86  – Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile din lemn şi textile utilizate în construcţii
	LUCRĂRI CARE TREBUIESC TERMINATE ÎNAINTE DE ÎNCEPEREA ZUGRĂVELILOR ŞI VOPSITORIILOR
	PREGĂTIREA SUPRAFEŢELOR
	Suprafeţe tencuite sau de beton
	 În vederea finisării cu zugrăveli de var suprafeţele trebuie drişcuite cât mai fin, urmele de drişcă să fie puţin vizibile; toate eventualele reparaţii să fie executate cu grijă, terminate şi uscate.
	 În cazul suprafeţelor de beton toţi porii rămaşi de la turnare se vor umple cu mortar de ciment-var, după ce bavurile şi dungile ieşinde au fost îndepărtate, iar petele de decofrol se vor freca cu piatră de şlefuit sau cu peria de sârmă.

	Suprafeţe gletuite
	Suprafeţe de lemn
	Suprafeţe metalice
	CONDIŢII DE EXECUŢIE
	Zugrăvelile şi vopsitoriile se vor executa în conformitate cu proiectul de execuţie şi prevederile prezentului caiet de sarcini.
	Lucrările de finisare a pereţilor şi tavanelor se vor executa la temperatura aerului, în mediul ambiant de cel puţin +5 grade C în cazul zugrăvelilor şi cel puţin +15 grade C în cazul vopsitoriilor, regim de temperatură ce se va ţine tot timpul execuţ...
	Finisajele nu se vor executa pe timp de ceaţă densă şi nici la un interval de timp mai mic de 2 ore de la încetarea ploii şi nici pe timp de arşiţă mare.
	Înainte de începerea lucrărilor de zugrăveli şi vopsitorii se va verifica dacă suprafeţele suport au umiditatea de regim: 3% pentru suprafeţele tencuite şi 8% pentru cele gletuite. În condiţiile de umiditate a aerului de până la 60% şi temperatura –15...
	Diferenţa de temperatură între aerul înconjurător şi suprafaţa care se finisează nu trebuie să fie mai mare de -6 0 C, pentru evitarea condensării vaporilor.
	În acest subcapitol sunt cuprinse specificaţiile tehnice privind execuţia zugrăvelilor cu lapte de var (spoieli) ce se aplică la interiorul construcţiei pe pereţi şi tavane pe suprafeţe tencuite sau pe beton.
	Standarde de referinţă pentru materiale:
	STAS 146-78  - var pentru construcţii
	STAS 790-84  - apă pentru construcţii
	STAS 545/1-80 - ipsos pentru construcţii
	STAS 2710-70 - ulei tehnic de floarea soarelui
	STAS 18-70  - ulei tehnic de in
	STAS 1581/2-83 - hârtie pentru şlefuire uscată
	STAS 4593-84 - corpuri abrazive cu liant ceramic
	Specificaţii privind execuţia:
	În acest subcapitol sunt cuprinse specificaţiile tehnice privind modul de preparare şi execuţia zugrăvelilor în culori de apă, preparate cu humă sau caolin, aplicate în interiorul construcţiilor la pereţi şi tavane în încăperi cu umiditate sub 60%, pe...
	Standarde de referinţă pentru materiale:
	STAS 545/1-80 - ipsos pentru construcţii
	STAS 4888-76 - caoliu spălat de Harghita
	STAS 232/1-73 - caoliu spălat de Aghireş
	Norme interne ale producătorului:
	STAS 790-84  - apă pentru construcţii
	STAS 88-86  - clei de oase
	STAS 89-86  - clei de piele
	STAS 189-77  - săpun pastă pentru zugrăveli
	STAS 1581/2-83 - hârtie pentru şlefuire uscată
	STAS 4593-84 - corpuri abrazive cu liant ceramic
	Standarde seria 17 din Industria chimică – referitoare la: oxizi, pigmenţi, pământuri colorante şi decolorante etc.
	Specificaţii privind execuţia:
	În acest subcapitol sunt cuprinse specificaţiile tehnice, condiţiile şi modul de executare a lucrărilor de vopsitorie cu „VINAROM” aplicate la interior pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos în exterior şi interior pe tâmplărie de lemn şi metal, balus...
	În acest subcapitol sunt cuprinse specificaţiile tehnice, condiţiile şi modul de executare a lucrărilor de vopsitorie cu „VINAROM” aplicate la interior pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos în încâperi cu umiditate relativă a aerului până la 60%, la ...
	Standarde privind execuţia:
	STAS 7359-89 - vopsea VINAROM, pe bază de poliacet de vinil în dispersie
	STAS 790-84 - apă pentru construcţii
	STAS 545/1-80 - ipsos pentru construcţii
	STAS 1581/2-83- hârtie pentru şlefuire uscată
	Specificaţii privind execuţia:
	În acest subcapitol sunt cuprinse specificaţiile tehnice, condiţiile şi modul de executare a lucrărilor de vopsitorie cu varuri lavabile, producţie internă sau de import, aplicate la interior pe pereţi şi tavane, pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos...
	Standarde şi norme de referinţă pentru materiale, precum şi specificaţii privind execuţia sunt identice cu cele amintite la vopsitoriile cu VINAROM.
	Atenţie trebuie acordată:
	Pregătirea suprafeţelor de tencuieli în vederea vopsirii cu var plastic:
	CONDIŢII DE CALITATE ŞI VERIFICAREA LUCRĂRILOR
	Pe parcursul execuţiei lucrărilor se verifică în mod special de către investitor (prin dirigintele de şantier):
	Verificarea zugrăvelilor se va face prin:
	Verificarea vopsitoriilor se va face prin:
	Sfarsitul capitolului 5.
	CAPITOL 6
	IZOLATII
	MATERIALE
	Se admit numai produse ale unor producatori recunoscuti si care asigura si garanteaza calitatea produselor pe plan local.
	MATERIALE PENTRU HIDROIZOLATII LA PARDOSELI
	Pentru pardoseli in incaperi umede – membrana hidroizolanta autoadeziva cu fata rugoasa cu racorduri la sifoane si scafa (plinta) de min 30 cm pe verticala la pereti.
	ACCESORII SI MATERIALE AUXILIARE
	Accesoriile si materialele auxiliare pentru hidroizolatii vorfi conform specificatiilor tehnice ale producatorului materialelor principale si in accord cu standardele in vigoare.
	STANDARDELE DE REFERINTA
	Acolo unde exista contradictii intre recomandarile prezentelor specificatii si cele din standardele enumerate mai jos, vor avea prioritate prevederile din standarde si normative.
	STAS 2355/3/97  Hidroizolatii din materiale bituminoase la terase si acoperisuri
	C112  Normativ pentru proiectarea, executarea si receptionarea hidroizolatiilor din materiale bituminoase la lucrarile de constructii.
	Se vor supune spre aprobare proiectantului mostre de materiale auxiliare si accesorii, de acelasi tip si calitate cu cele ce urmeaza a fi utilizate in lucrarea finala pentru fiecare tip de material principal.
	EXAMINARE
	Se vor examina zonele si conditiile in care urmeaza a se executa lucrarile de hidroizolare. Nu se vor incepe lucrarile inaintea intrunirii conditiilor satisfacatoare.
	Este strict interzis a se incepe executarea oricaror lucrari de izolatii daca suportul in intregime sau pe portiuni nu a fost in prealabil verificat si nu s-a intocmit process verbal pentru lucrari ascunse.
	In cazurile in care prescriptia tehnica pentru executarea izolarii prevede conditii speciale de planeitate, forme de racordari, umiditate etc, precum si montarea in prealabil a unor piese, dispozitive etc, sau a unor straturi de protectie anticoroziva...
	Stratul suport sa nu prezinte asperitati mai mari de 2 mm iar planeitatea lui sa fie continua, fiind admisa ca abatere o singura denivelare de + 5 mm pe o suprafata verificata cu dreptarul de 2 m, in orice directie;
	existenta rosturilor de dilatare de 2 cm latime pe conturul si in campul (la 4-5 m, distanta pe ambele directii) sapelor de peste termoizolatii noi sau in vrac (pilonate);
	GENERALITATI
	Hidroizolatiile se vor pune in opera conform panoului - martor aprobat.
	Lucrarile asociate cu hidroizolatiile, inclusiv (dar fara a se limita Ia acestea) termoizolatiile necesare, scafele, etansarea rosturilor, etc, trebuie efectuate de montatorul hidroizolatiilor.
	Conditiile de lucru avute in vedere la stabilirea normelor de munca sunt urmatoarele :
	- se lucreaza la temperaturi de peste 0 grade C.
	- se lucreaza la lumina zilei
	TEHNOLOGIE DE EXECUTIE
	Tehnologia de executie va fi conform cerintelor tehnice ale producatorului materialelor ce intra in compozitia stratului hidroizolator si in functie de conditiile si necesitatile ce rezulta din proiectul de executie.
	CURATARE SI PROTEJARE
	Lucrarile se vor proteja conform reglementarilor in vigoare si conform recomandarilor producatorului materialelor ce intra in alcatuirea hidroizolatiei.
	VERIFICARI SI REMEDIERI IN VEDEREA RECEPTIEI LUCRARILOR
	Toate verificarile se vor efectua “bucata cu bucata” si se vor inscrie in procese verbale de lucrari
	ascunse, conform instructiunilor respective.
	La verificarea pe faze de lucrari se va examina frecventa si continutul actelor de verificare pe parcurs, comparandu-l cu proiectul si prescriptiile tehnice respective, in limitele abaterilor admisibile.
	In cazul hidroizolatiilor, prin “faza de lucrare” se intelege - in plus fata de instructiunile pentru verificarea si receptionarea lucrarilor ascunse si pe faze de lucrari - si o grupare de tronsoane, in asa fel incat portiunea ce se verifica sa fie i...
	In plus, se va verifica prin sondaj corectitudinea inregistrarilor facute pe parcurs ; numarul sondajelor va fi de cel putin 1/10 din cele prescrise pentru faze, premergatoare sau executare a lucrarilor.
	La receptia preliminara se va proceda ca si in cazul verificarii pe faze, insa numarul sondajelor poate fi redus la 1/20 din cele initiale.
	Se vor verifica:
	-stratul suport sa nu prezinte asperitati mai mari de 2 mm iar planeitatea lui sa fie continua, fiind admisa ca abatere o singura denivelare de + 5 mm pe o suprafata verificata cu dreptarul de 2 m, in orice directie.
	-corectarea cu mortar de ciment la panta de max. 1:5 a denivelarilor de max. 10 mm admise.
	-racordurile intre diferite suprafete, cu abateri admisibile fata de dimensiunile din proiect sau prescriptii tehnice de - 5 si + 10 mm la raza de curbura si de 10 mm la latimi.
	-respectarea retelelor si procedeelor de preparare a materialelor pe santier (masticuri, solutii, etc.), conform normativului C 112-80.
	-lipirea corecta a foliilor; nu se admit deslipiri, alunecari si basici cand acestea apar, repararea lor este obligatorie.
	-latimea de petrecere a foilor (7...10 cm longitudinal, minimum 10 cm frontal); se admit 10% din foi cu petreceri de minimum 5 cm longitudinal si de minimum 7 cm frontal; in cazul in care aceste valori nu sunt respectate, trebuie refacute.
	-respectarea directiei de montare a foilor; pana la 20% panta, se pot monta si paralel cu strasina dar peste 20% panta, numai in lungul liniei de cea mai mare panta.
	-realizarea comunicarii cu atmosfera a stratului de difuzie pe sub sorturi, copertine sau tuburi.
	Mentinerea in cazul izolatiilor subterane - a nivelului apelor freatice la minimum 30 cm sub nivelul cel mai coborat al lucrarii respective; racordarea corecta a izolatiilor verticale cu cele orizontale (abaterea admisibila la latimea petrecerii - 10 ...
	In mod special, se vor efectua si probe globale directe dupa cum urmeaza :
	Pentru verificarea zidurilor de protectie a hidroizolatiilor aplicate la exteriorul constructiilor subterane se va constata :
	la constructiile subterane cu hidroizolatia aplicata la interior sau la constructiile pentru inmagazinarea apelor, rezultatele verificarilor se vor inregistra conform instructiunilor pentru lucrari ascunse, dupa care se pot executa celelalte lucrari c...
	TERMOIZOLATII - FATADE
	Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile speciale de termoizolatie
	Sunt cuprinse conditiile tehnice pentru executarea, verificarea si receptionarea lucrarilor de termoizolatii.
	Materiale si produse
	Densitate: 15 kg/mc
	Coeficientul de transfer termic, valoare efectiva: 0,035 W/m.K
	STAS 5838/5-80, „Vata minerala si produse din vata minerala. Placi din vata minerala”.
	Ca materiale auxiliare se utilizeaza:
	Sistemele de termoizolatie trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:
	Mostre si testari
	Vor fi prezentate mostre conform cerintelor specifice cuprinse in proiect.
	Receptionarea placilor termoizolante din vata minerala se va efectua pe santier, urmarindu-se:
	Transportul si manipularea placilor din vata minerala se face balotat pe paleti in mijloace de transport acoperite sau in cele descoperite, protejate cu prelate sau foi de polietilena impotriva intemperiilor.
	Depozitarea placilor pe santier, pana la punerea in opera, se va efectua ferit de umezeala si intemperii, in magazii inchise.
	Placile vor avea fetele plane, paralele, cu muchiile taiate drept si unghiurile de 900.
	Executarea lucrarilor
	Montarea termosistmului de vata minerala se va realiza conform specificatiilor producatorului.
	In general, acestea sunt:
	Controlul si pregatirea stratului suport

	Inainte de aplicarea stratului termoizolant se vor termina si control straturile prevazute sub acesta, precum si lucrarile aferente: ventilatie, aticuri etc.
	Realizarea lucrarilor

	Executia se va face conform proiectului si detaliilor furnizorului de sistem, in concordanta cu prescriptiile caietului de sarcini, tinand cont de normativele specifice acestei categorii de lucrari si de prescriptiile tehnice in vigoare.
	Lucrarile de termoizolatie fiind, in general, lucrari ascunse, pe parcursul executiei se va proceda in permanenta la verificarea lor de catre organele de control ale executantului si ale beneficiarului in conformitate cu Legea nr.8, privind „Asigurare...
	Lucrarile de aplicare si lipire a placilor termoizolatoare se vor executa la temperaturi peste + 50C.
	Verificari in vederea receptiei lucrarilor
	Pe parcursul executiei lucrarilor se va urmari si consemna in procese verbale de lucrari ascunse:
	Operatiunile de verificare se vor efectua conform „Normativ pentru verificarea calitatii si  receptia lucrarilor de contructii si instalatii aferente”, indicativ C.56-85 (caiet I si caiet XIV) si conform „Instructiuni pentru verificarea calitatii si r...
	Pe parcursul executiei lucrarilor se va urmari si consemna in procese verbale de lucrari ascunse:
	a) indeplinirea conditiilor de calitate a suportului (sa fire uscat si curat, sa nu prezinte denivelari si asperitati peste limitele admise, periclitand continuitatea si integritatea barierei contra vaporilor);
	b) calitatea si umiditatea materialelor termoizolante conform standardelor si a normelor de produs, pe baza avizelor de expeditie si a certificatelor de calitate ale producatorilor, precum si a determinarilor laboratorului de santier (densitate, umidi...
	c) montajul termoizoatiei cu rostri stranse intre placi, respectarea prevederilor proiectului privind grosimea termoizolatiei si tratarea puntilor termice.
	Masuratoare si decontare
	Lucrarile de izolare termica se vor masura si deconta la metru patrat de termoizolatie executata, conform planselor din proiect, separat pentru fiecare tip de termoizolatie utilizata.
	Standarde de referinta
	Pe langa cele generale specificate, vor fi respectate urmatoarele:
	„Normativ pentru proiectare si executarea lucrarilor de izolatii termice la cladiri” Indicativ C107-82 aprobat de ICCPOC in 1982, cu modificarile conform adresei ICCPOC din XII.1985, publicat in Buletinul Constructiilor 1/1983.cu modificarile din 1985...
	„Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente” Indicativ C56-85, publicat in Buletinul Constructiilor, vol.1-2/1986.
	C 16-84 - “Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si  instalatii aferente”.
	STAS 5838/5-80, „Vata minerala si produse din vata minerala. Placi din vata minerala”.
	Sfarsitul capitolului 6.
	CAPITOL 7
	TERASA NECIRCULABILA
	GENERALITATI Acoperisul tip terasa este partea de acoperis de deasupra unei incaperi inchise sau partial inchise si se proiecteaza respectand tipul de structura, tehnologia de termoizolatie - hidroizolatie si conditii de exploatare in functie de tipul...
	Membranele bituminoase cu armatura din poliester (P, PA) se pot folosi atât la lucrari monostrat cât si la lucrari multistrat, de complexitate usoara, medie sau ridicata (acoperisuri plane sau curbe, hale metalice sau pe structura de beton, sisteme te...
	Polistirenul expandat este un produs folosit pentru realizarea termoizolatiilor la cladirile industriale si civile, atat la cele noi cat si la cladirile unde se face reabilitare termica. ( Polistirenul expandat se foloseste atat pentru izolarea termi...
	STANDARDE DE REFERINTA SR EN 13163/2012 = Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din polistiren expandat; SR 61/1997 = Bitum. Determinarea ductilitatii; SR 137/1995 = Materiale hidroizolante bitumate. Reguli si metode de verificare; ...
	C 112/86 – Normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor cu materiale bituminoase la lucrarile de constructii; STAS 2355/2 – 1979 – Hidroizolatii din materiale bituminoase la elemente de constructii; STAS 2355/3-1979 – Hidroizolatii din m...
	In cazul existentei unor luminatoare, se va termoizola soclul acestora pentru impiedicarea unor punti termice. Reabilitarea teraselor existente se poate face prin pastrarea stratului de panta, montarea materialului termoizolant si a hidroizolatiei si ...
	( Arzator cu furtun si regulator de presiune; ( Butelie cu gaz propan sau butan; ( Unelte de taiere pentru croirea materialului; ( Unelte pentru presarea suprapunerilor în timpul termosudarii; ( Mănuşi de protecţie şi încălţăminte adecvată, care nu de...
	Lucrari pregatitoare ( Pregatirea suprafetei Pentru aderenţa mai bună, se recomandă tratarea suprafeţei suport cu amorsă bituminoasă. Panta minimă a suprafeţei suport trebuie sa fie de minim 1,5 %, pentru a permite evacuarea apei pluviale înspre guri...
	Pentru executarea hidroizolatiei, membranele se vor aplica prin incalzire cu arzatorul pe partea inferioara, pe masura derularii rolei, mentinandu-se flacara aproape de suprafata terasei; Daca este cazul, pentru finisarea lucrarii se vor incalzi supra...
	PROCEDURA PROPRIU – ZISA ( Bariera si difuzie vapori. In sistemele profesionale de izolatie la acoperisuri plane pe structura de beton, primul strat are functia de bariera si difuzie a vaporilor cu rolul de a mentine stratul de termoizolatie intr-un ...
	În cazuri excepţionale termosudarea se poate realiza şi cu suflare de aer cald, cu ajutorul unui dispozitiv special. Latura termosudabilă a membranei este latura protejată de o folie subţire de polietilenă, care prezintă un marcaj pătrat în relief; În...
	Sensul de aplicare a membranelor hidroizolante in sistemul dublu-strat se face pe aceiasi directie de desfasurare a rolelor astfel incat sudura imbinarilor primei membrane sa fie in totalitate acoperita de al doilea strat. Membranele de inchidere pent...
	Sfarsitul capitolului 7.
	CAPITOL 8
	TAMPLARII
	A) LUCRARI DE TAMPLARIE DIN PVC/AL PENTRU USI SI FERESTRE
	GENERALITATI
	Prezentul caiet de sarcini cuprinde specificatii tehnice privind lucrările de montaj la tâmplăria din PVC/Aluminiu ce va fi livrată pe şantier de către producător.
	Contractorul va inainta spre aprobare dimensiunile tipului de gol (in masura in care acesta nu este impus de planuri si/sau desene ulterioare), tabelele de calcul şi desene detaliate la scară. Producţia poate incepe numai dupa verificarea pe teren şi ...
	Tâmplăria nu trebuie să producă zgomot sau vibraţii audibile ca urmare a vântului, curenţilor de aer sau traficului auto.
	Daca tamplaria inlocuita de proprietari nu intrueneste cumulativ cerintele prevazute in standardul de cost(tamplarie clasa A, profil cu 5 camere,armatura din otel zincat, grile de ventilare, etc.) si cerintele impuse de NTPEE-2008 (cu privirela evacua...
	 Pentru o dimensionare corespunzatoare se va tine seama de grosimea polistirenului cu care se placheaza glafurile si spaletii, si de detaliile de executie specifice;
	 Furnizorul sistemului de tamplarie se va asigura ca sunt respectate prevederile CR-1-1-3-2012 si CR-1-1-4-2012 referitoare la actiuni date de zapada, respectiv vant;
	 Tamplaria va fi prevazuta cu grile higroreglabile;
	 Eventualele neconcordante vor fi anuntate proiectantului;
	 Detaliile tamplariei sunt date de catre furnizor;
	 Ferestrele de la bucatarii vor avea deschidere oscilobatanta si vor fi prevazute cu grila de
	ventilatie permanent deschisa de minim 20cmp si plasa contra insectelor;
	 Tamplaria de inchidere pe deschideri mari va fi sau nu montata pe cadru metalic suplimentar, conform detaliilor iar in dreptul bucatariilor va fi prevazuta cu grila de ventilatie permanent deschisa, la partea inferioara si grila de evacuare gaze ars...
	STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA
	SR EN 12608: 2004; DIN 7748; DIN 54001; DIN 18055 Profile din PVC dur
	STAS 62221-89- Constructii civile, industriale si agrozootehnice. Iluminatul natural al incaperilor. Prescriptii de calcul
	SR 62221-1: 1996 Iluminatul natural. Conditii specifice pentru iluminatul natural al spatiilor de lucru
	SR EN 1158: 2001, SR EN 1158: 2001/A1:2003, SR EN1158: 2001/A1:2003/AC 2006
	Feronerie pentru cladiri. Dispozitive de coordonare a  canaturilor. Cerinte si metode de incercare
	SR EN 14351-1+A1: 2010Ferestre si usi. Standarde de produs, caracteristici de performanta
	Partea 1. Ferestre si usi exterioare pentru pietoni, fara caracteristici de rezistenta la foc si/sau etanseitate la fum
	SR EN ISO 717: 2000 Acustica. Evaluarea izolarii acustice a cladirilor si a elementelor de constructii. Partea 1: Izolare la zgomot aerian
	SR EN ISO 717: 2000 Acustica. Evaluarea izolarii acustice a cladirilor si a elementelor de constructii. Partea 2: Izolare la zgomot de impact
	SR EN 1991-1-1: 2004 Actiuni generale. Greutati specifice, greutati proprii, incarcari utile pentru cladiri
	C 107: 2005 Normativ privind calculul termotehnic si elementelor de constructie ale cladirilor
	C 125-87 Normativ privind proiectarea si executarea masurilor de izolare fonica si a tratamentelor acustice in cladiri
	P 122 – 89 Instructiuni tehnice privind proiectarea masurilor de izolare fonica la cladiri civile, social –culturale si tehnico- administrative
	NP 008-97 Normativ privind igiena compozitiei aerului in spatii cu diverse destinatii, in functie de activitatile desfasurate in regim de iarna- vara
	P118-99 Normativ de siguranta la foc a constructiilor
	GP 001-96 Protectia la zgomot. Ghid de proiectare si executie a zonelor urbane din punct de vedere acustic
	O.U. nr.174/2002 Privind instituirea măsurilor speciale pentru reabilitarea termică a clădirilor de locuit multietajate
	C 107/1-94 Normativ privind calculul coeficienţilor globali de izolare termică la clădirile de locuit
	RAL GZ 716/1 Asigurarea calităţii ferestrelor din PVC” ALPROM-1995
	MATERIALE SI ECHIPAMENTE UTILIZATE. CONTROLUL CALITATII. LIVRARE, MANIPULARE, DEPOZITARE
	Materiale utilizate la realizarea tamplariei PVC pentru usi si ferestre:
	 Profile PVC albe sau colorate - sistem pentacameral cu un coeficient de transfer termic K 1,6
	W/m2K.
	 Înăţimea minimă a profilelor va fi 60 mm iar grosimea pereţilor principali va fi de 3,0 mm
	(±0,2 mm).
	 Suprafeţele exterioare vizibile ale profilului vor prezenta culoare uniformă, fără întreruperi şi
	fără impurităţi mecanice.
	Profile de rigidizare - din oţel zincat cu grosimea de min.1,5 mm şi modul de elasticitate 250 KN/cm
	Principale caracteristici ale tamplariei exterioare termoizolante:
	 Comportarea la incovoiere din vant - clasa B2
	 Rezistenta la deschidere - inchidere repetata
	 ferestre: minimum 10.000 de cicluri
	 usi: minimum 100.000 de cicluri
	 Etanseitatea la apa - minimum clasa 5A
	 Permeabilitatea la aer - minimum clasa 3
	 Numarul minim de schimburi de aer - 0,5 schimburi/ora
	 Izolarea la zgomot aerian - in functie de categoria strazii - minimum 25 dB
	Cerinte constructive pentru tamplarie exterioara termoizolanta din profile PVC cu glaf exterior:
	 profil cu 5 camere, culoare alb.;
	 clasa A;
	 armatura otel zincat;
	 grila de ventilatie mecanica
	 geam termoizolant dublu 4-16-4, low-E;
	 feronerie oscilobatanta cu inchideri multipunct;
	 glaf exterior
	Materiale utilizate la realizarea tamplariei din AL
	Feronerie:
	 fabricată din oţel inoxidabil sau aluminiu AlMgSi conform cu cerinţele RAL RG 607/3
	“Asigurarea calităţii feroneriei batante şi oscilobatante”
	 Uşile de acces cu funcţiune de evacuare în caz de incendiu vor fi prevăzute cu dispozitive
	anti panică la interior şi vor fi obligatoriu cu deschidere către exterior.
	 Toate uşile exterioare vor fi echipate cu dispozitive de auto-închidere
	Incuietori:
	 Inchizatorile sunt din AlMgSi, aliaj inoxidabil care nu permite coroziunea sau aliajul de
	aluminiu turnat GALMg3. Inchizatorile pentru partile care se deschid vor fi atasate si reglate.
	Toate inchizatorile vor livrate cu 3 chei.
	Spaţiul creat între cele două foi de geam este umplut cu argon.
	 Geamul nu va prezenta zgârieturi, va fi curat şi corect sigilat. Furnizorul de geam va poseda
	Certificat de la producătorul de sticlă cu depunere Low-E că dispune de dotarea necesară
	procesării acestui tip de geam.
	 Profilele de separare a ochiurilor de geam sunt deasemenea din aliaj AlMgSi0,5. se vor fixa
	pe intreaga lungime. Geamul termoizolator are o garnitura din cauciuc.
	 Panourile vitrate: panourile vitrate mai mici de 25cm pot fi din geam obisnuit de 6mm.
	Panourile vitrate mai mari de 25cm trebuie sa fie geam securizat de 4mm sau 6mm, cel de-al
	doilea tip se foloseste pentru panouri vitrate mai mari de 70cm. Geamuri securizate posibile:-
	Toughened, Laminated & Georgian Wired (turnate sau laminate).
	Materiale folosite pentru tamplaria din aluminiu
	 Tocurile/profilele de aluminiu sunt modelate din aliaj AlMgSi 0.5 in conformitate cu NE
	573-3:2003. Acest aliaj este recomandat pentru contururi cu rezistenta mecanica ridicata.
	Caracteristicile mecanice se bazeaza pe NE 12020. Fiecare element este alcatuit din 2
	contururi inchise extrudate care, dupa tratamentul de suprafata, sunt lipite mecanic cu
	ajutorul a 2 benzi de fibra de sticla poliamidica armata. Se obtine astfel o cavitate cu aer
	stagnant. Benzile poliamidice sunt acide si rezistente la caldura (220 C). Tratarea de suprafata se face in urma izolarii.
	 Coeficientul de transfer termal este k = 1,6 W/m2K.
	 Balamalele sunt din aliaj AlMgSi; varianta standard - anodica si contin pivoti inoxidabili
	18/8 fixati intr-un tub din nailon pentru a preveni galvanizarea cu aluminiul. Balamalele
	pentru toate elementele care se deschid pot fi atasate, fiind mult mai eficient si rapid de
	utilizat evitandu-se perforarea pentru gauri.
	 In vederea asigurarii unei bune etansari, toate contururile se prevad cu un canal inferior de
	scurgere (diferenta de inaltime intre marginea geamului si banda poliamidica este de cel
	putin 8.5 mm). Contururile de extindere sau pentru lambriuri pot fi usor prinse sau strecurate
	in profilele de aluminiu.
	CONTROLUL CALITATII, LIVRARE, MANIPULARE, DEPOZITARE
	 Ramele cu geam termoizolator sau fara geam se vor transporta in pozitie verticala. Se va
	evita deteriorarea suprafetei ramelor. In cazul transportului de lunga distanta se recomanda
	utilizarea ambalajelor din carton si a distantierelor din carton.
	 Ramele se vor trata ca mai sus si trebuie transportate in siguranta, iar impactul trebuie evitat.
	 În cazul suprafeţelor vitrate foarte mari, ce implică o greutate sporită mai mare de 50g, se vor utiliza dispozitive speciale adaptate pentru ridicarea/deplasarea cu mijloace mecanizate.
	 Tâmplăria/geamul termoizolator trebuie depozitate în spaţii protejate împotriva intemperiilor.
	Se vor aseza pe suporturi orizontale sau verticale; pentru geamul termoizolator se vor utiliza
	numai suporturi oblice/verticale. Depozitarea se va face astfel încât tâmplăria/geamul să nu
	sufere deformări care ar putea să strice sau să impiedice utilizarea.
	 Canalele de drenare si bavurile trebuie sa curatate pentru a evita blocajul. Materialele
	abrasive trebuie deasemenea indepartate de partile mobile pentru a evita zgarierea.
	 Ramele trebuie tinute la distanta de gudron si bitum pentru a nu se pata. Siliconul si alte
	materiale etansatoare in general nu au efect asupra ramelor, dar produsele pe baza de solventi se vor evita.
	 Tâmplăria asamblată (parţial), cât şi geamul termoizolator, se vor livra in situ însoţite de
	certificat de calitate şi declaraţie de conformitate emise de producătorul respectiv
	 Pe timpul depozitării se va evita deteriorarea suprafeţelor. Materialele utilizate pentru
	suporturi nu trebuie să deterioreze tâmplăria/geamul în nici un fel.
	 Tamplaria se va aproviziona pe elemente complet asamblate si ajustate, cu toate accesoriile
	necesare actionarii, manipularii si blocarii.
	 Transportul tamplariei din PVC se va face cu mijloace de transport acoperite, special
	amenajate cu suporti de sprijinire si tampoane asezate intre elementele de tamplarie, pentru
	evitarea deplasarilor si deteriorarilor.
	 Depozitarea tamplariei se va face in incaperi uscate, ferite de intemperii si de degradare prin
	lovire.
	Se admit abateri de la grosimea specificata in planse:
	 pana la 50 mm grosime se admite 0,4 mm
	 pana la 200 mm grosime se admite un 0,5 mm.
	Se admit abateri de planeitate (deviatia unui colt fata de planul format de celelalte trei laturi) pentru elementele de pana la 1,5 m lungime se admite maxim 0,5%, iar pentru elemente peste 1,5 m lungime se admite 1% din lungime.
	Abateri fata de dimensiunile specificate in planuri; se admit pentru tocuri maxim 3 mm, pentru golul interior al tocului se admit maxim 2 mm.
	Tamplaria compusa din profile de PVC si geam termoizolant va indeplini urmatoarele conditii:
	 profilele pentru tocuri, cercevele si montanti:
	 profile pentacamerale late de 60 mm;
	 sistem de garnituri de etansare duble (cauciuc rezistent la caldura si intemperii);
	 sa existe posibilitatea montarii sistemului de ventilatie controlata a aerului (grile permanent deschise, grile higroreglabile);
	 profilele sa asigure proprietati optime de statica a ferestrei;
	 armatura:
	o ramele si cercevelele vor fi prevazute cu armatura din otel zincat, cu grosime de minimum
	1,5 mm pe tot perimetrul;
	o stalpii verticali de legatura dintre panouri vor fi rigidizati cu armatura din otel zincat.
	 feroneria:
	 va fi permisa numai folosirea pieselor specifice sistemului;
	 va fi prevazuta cu inchidere suplimentara, de securitate la coltarul de jos si cu placuta standard, tip antiefractie, din otel;
	 sa fie prevazuta cu cel putin 3 coltari/sistem;
	 prinderea balamalelor pe tocul ferestrei sa se realizeze cu cel putin 4 suruburi, iar balamaua
	inferioara de pe cercevea in minimum 6 suruburi, pe doua directii;
	 grosimea tijei metalice sa fie de minimum 2,5 mm;
	 sa fie la culoarea tamplariei;
	 feroneria batanta sau oscilo-batanta trebuie sa asigure o manevrare usoara;
	EXECUTIA LUCRARILOR, MONTAREA, INSTALAREA SI ASAMBLAREA
	Generalitati
	Tamplaria se va monta in golurile pregatite in cladiri noi sau in golurile existente in zidarie dupa demontarea tamplariei care va fi inlocuita. Se vor folosi instructiunile de supraveghere pentru fiecare sistem pentru a se asigura ca s-a comandat dim...
	pentru lucrarile de constructie.
	Pentru a evita zgarierea ramelor este essential sa se evite transportarea de materiale prin ferestre dupa montarea lor.
	Pentru montarea tamplariei, in goluri se vor prevedea piese de fixare din otel inoxidabil. Aceleasi tipuri de piese de fixare vor fi prevazute in interiorul profilului tamplariei si prinse de aceasta.
	Etansarea rosturilor dintre tamplarie si zidarie se va realiza din spume poliuretanice, respectand finisajul spatiului respectiv. La exterior tamplaria din PVC se va racorda pe elementele de fatada prin glafuri.
	Piesele de montaj care intra in contact cu zidaria sau mortarele vor fi protejate anticoroziv.
	Lucrari in afara santierului
	Montarea feroneriei - cu şuruburi protejate anticoroziv (otel inoxidabil, garnituri din neopren, vopsea protectiva).
	Montarea garniturilor - îmbinare “cap la cap” cu evitarea întinderii sau lipirii. Garniturile trebuie sa fie suficiente ca numar si rezistente la presiunea vantului.
	Executia tamplariei din PVC pentru usi si ferestre
	 Debitarea tocurilor şi a cercevelelor se va face cu maşină specială de debitat PVC.
	 Armarea profilelor - profilele de rigidizare se fixează în camera profilului cu şuruburi
	autoperforante la 40 cm.
	 Sudarea profielor PVC - termosudare cu maşini speciale de sudură. Cordonul de sudură nu va prezenta pori sau culoare gri-gălbuie.
	Tamplaria din Aluminiu:
	 Debitarea tocurilor şi a cercevelelor se va face cu maşină specială de debitat aluminiu.
	 Asamblarea se efectueaza prin presarea la rece a elementelor de aluminiu taiate diagonal in
	canelura unghiurilor de aluminiu (AlMgSi 0.5), presand astfel capetele taiate unul de altul.
	Inainte de a fi presate in unghiuri, capetele sunt invelite in clei sau silicon (tipul neacetic
	pentru contururi cu email uscat) pentru a preveni patrunderea apei. In cazul in care apa este
	evacuata prin camera de presiune de colt, colturile sunt si ele etansate cu epoxi, poliuretan
	sau silicon neacetic.
	Toate tamplariile sunt livrate pe santier montate si toate lucrarile in afara de montare se executa in afara santierului.
	Executia tamplariei din Aluminiu pentru usi si ferestre
	 Montarea garniturilor - îmbinare “cap la cap” cu evitarea întinderii sau lipirii.
	 Montarea feroneriei - cu şuruburi protejate anticoroziv.
	 Montajul tâmplariei in situ se va face perfect vertical, cu axele deschiderilor si la distanta
	necesara faţă de structură de bază având în vedere ancorarea prevăzuta. Fixarea trebuie astfel facuta încât sa asigure stabilitatea, să permita dilatarea tâmplăriei.
	 Îmbinările trebuie să fie suficiente ca număr şi rezistenţă pentru a rezista presiunii vantului,
	aerului si a greutatii partilor mobile. Fixarea se face direct în perete cu ajutorul diblurilor şi a
	şuruburilor. Distanţa dintre punctele de fixare nu va depăşi 70 mm. Daca tâmplăria este fixată
	cu elemente metalice, aceste elemente trebuie tratate anticoroziv.
	 Nu este permisă prezenţa mortarului sau a corpurilor dure între toc şi zidărie. Rostuirea intre
	tâmplărie şi structura de bază trebuie executată cu un chit adecvat, dupa asezarea unui strat de baza din spuma sintetica (poliuretanică).
	Suprafata care se va umple cu spumă, trebuie sa fie curata, uscată si fără praf sau grăsimi. În cazul în care imediat după aşezarea tâmplăriei se observă deteriorarea stratului de suprafaţă protector, permanent sau temporar, Contractorul va lua masuri...
	 Montarea geamurilor - conform instrucţiunilor interne ale firmei furnizoare.
	Lucrari pregatitoare (in reabilitare)
	Demontarea tamplariei existente
	Inainte de demontarea tamplariei existente, este foarte important sa se verifice urmatoarele:
	● Sa se verifice structura interna si externa si in caz ca se gasesc deteriorari aceste trebuie raportate Consultantului inainte de inceperea lucrarilor;
	● Sa se verifice daca tamplaria noua nu a fost deteriorate in timpul transportului si ca sunt fabricate conform cerintelor Investitorului;
	● Sa se verifice daca dimensiunile noilor ferestre sunt corecte astfel incat sa se potriveasca in gol dupa demontarea tamplariei existente;
	● Sa se foloseasca un cutit sau ceva similar pentru a cresta in zona ramei existente pe interior, unde tencuiala se intalneste cu rama. In majoritatea cazurilor acest lucru va minimaliza deteriorarea.
	Se demonteaza toate panouri mobile si geamul din rama.
	Se taie traversele si se scot din rama principala.
	Se taie prin traversele verticale ale ramei principale fara a cauza deteriorarea structurii.
	Se indeparteaza partile orizontale ale ramei exterioare din gol.
	Se curata golul si se indeparteaza masticul din structura.
	Moluzul se indeparteaza.
	Principalele faze de realizare:
	Montarea
	Pregatirea ramei:
	Daca se folosesc dispozitive de prindere acestea nu trebuie atasate foarte starns de rama exterioara, incepand de la nu mai putin de 150mm de colturi si nu mai mult de 600mm in centru. Daca se monteaza prin insurubarea prin rama exterioara principala ...
	Daca o fereastra sau o usa este prea grea pentru a fi manipulata adecvat, se poate scoate geamul. Orice geam sau orice rama demontata se depoziteaza in siguranta la distanta de zona de lucru. Montajul tâmplariei in situ se va face perfect vertical, cu...
	 Se pune tamplaria in gol, conform recomandarilor furnizorului si se imbina temporar pentru a
	vedea daca sunt adecvata.
	 Se fixeaza tamplaria in gol folosind fie dispozitive de fixare, fie prin gaurire si fixare in rama
	exterioara, gaurile pentru suruburi nu trebuie sa fie la o distanta mai mica de 150mm de
	colturi si nu la mai mult de 600mm de centru. Daca este necesar sa se insurubeze prin partea
	inferioara a ramei exterioare, unde se poate colecta apa, apoi se aplica un etansator adecvat. Dupa fixarea in acest mod imbinarile temporale se pot desface.
	 Fixarea se face direct în perete cu ajutorul diblurilor şi a şuruburilor. Distanţa dintre punctele
	de fixare nu va depăşi 70 mm. Daca tâmplăria este fixată cu elemente metalice, aceste
	elemente trebuie tratate anticoroziv.
	 Se remonteaza orice geam care a fost demontat asigurandu-se ca sunt montate adecvat pentru a permite drenarea apei. Se remonteaza profilele de separare a ochiurilor de geam, conform instructiunilor producatorului si avand grija sa nu se deterioreze ...
	 Se remonteza panourile mobile care au fost demontate.
	 Se verifica functionarea adecvata a tamplariei inainte de de a etansa cu mastic sau finisare.
	Orice defect trebuie rectificat.
	Finisare:
	Rostuirea intre tâmplărie şi structura de bază trebuie executată cu un chit adecvat, dupa asezarea unui strat de baza din spuma sintetica (poliuretanică). Suprafata care se va umple cu spumă, trebuie sa fie curata, uscată si fără praf sau grăsimi.
	În cazul în care imediat după aşezarea tâmplăriei se observă deteriorarea stratului de suprafaţă protector, permanent sau temporar, Contractorul va lua masurile adecvate pentru remedierea situatiei. Dupa instalare, tamplaria trebuie curăţită.
	Trebuie asigurat ca spuma izolatoare a intrat suficient de mult in gol pentru a evita puntea termala. Spuma trebuie taiata in exterior astfel incat sa nu se amestece cu filerul. Se termina de finisat partii exterioare a golului si se indeparteaza band...
	Tencuiala, cimentul si vopseaua pot deteriora fiting-urile metalice si ar trebui sterse imediat. Canalele de drenare trebuie curatate. Dupa montare, ramele pentru tamplarie se vor curata cu apa calda care contine detergent. Pentru marcarile care nu se...
	Finisarea si repararea externa a tamplarieie sunt factori importanti in lucrarile de inlocuire. Aspecte importante sunt:
	Masticul pentru etansare se pune intre glafuri si zidaria din caramida. Se face acest lucru pentru a elimina posibilitatea ca apa sa patrunda prin tencuiala interna.
	 Tamplaria trebuie curatata inainte de a parasi santierul. In cazul in care exista zgarieturi, se
	poate folosi disc de polizare si se finiseaza cu perie.
	 Toate paile mobile, trebuie unse dupa montare.
	Siguranta pe santier:
	Montarea tamplariei nu necesita proceduri speciale in ceea ce priveste siguranta pe santier.
	Se recomanda utilizarea ochelarilor de protectie cand se folosesc unelte actionate electric si imbracaminte adecvata de protectie cand se manipuleaza geamuri.
	ASIGURAREA CALITATII, ABATERI ADMISE
	Verificarea va consta din:
	După ce structura de bază a fost terminată:
	 Contractorul trebuie să se asigure, înainte de fabricarea tâmplăriei, dimensiunile rezultate
	fizic (in urma executiei) corespund cu cele stabilite in planuri verificarea la recepţia materialelor;
	 Atunci cand furnizorul pentru tâmplărie, avand in vedere toleranta admisa, va observa ca
	structura de baza nu este perfect verticala, va atentiona proiectantul care, in urma consultarii
	Contractorului, va indica masurile ce trebuie luate
	Verificarea pe parcursul execuţiei:
	 Verticalitatea si orizontalitatea cat si positia in goluri
	 Masuri de protectie impotriva deteriorarii de alte specialitati. Verificarea după montaj:
	 se vor verifica fixarea corectă a tocurilor, izolarea corectă a golului dintre toc şi perete cu
	spumă poliuretanică, etanşarea cu silicon.
	 verificarea aspectului, a poziţionării corecte a garniturilor şi baghetelor, a montării feroneriei,
	a montării geamului, a funcţionalităţii ferestrelor;
	 mânerele uşilor vor fi instalate în aşa fel să prevină vătămari. Mânerele verticale tip bară vor
	amplasate la distanţă suficientă faţă de rostul dintre cele două foi de uşă pentru a preveni
	vătămarea (>8cm)
	ABATERI ADMISE:
	Deformatia maxima:
	 o în directia orizontala cu geam simplu: 1/300; cu geam dublu: 1/500.
	 Limite de toleranţă pe verticala la tâmplăria instalată:
	 Cadru ferestre: 2 mm/m
	 Cadru usi: 1 mm/m
	Sfarsitul capitolului 8.
	CAPITOL 9
	ZONE EXTERIOARE
	PAVELE ORNAMENTALE ( DECORATIVE ) DIN BETON, BORDURI DIN BETON PENTRU TROTUARE
	Prezentul caiet de sarcini se referă la execuţia, verificarea în timpul execuţiei şi recepţia lucrărilor de pavaje din pavele decorative prefabricate.
	1. Materiale folosite:
	Pavajele se execută din elemente prefabricate din beton care pot avea diferite forme, dimensiuni, culori, acestea fiind stabilite de către beneficiarul lucrării.
	După destinaţia lor, pavelele pietonale se execută în grosime de 6 cm.
	Pavelele decorative prefabricate se execută de producători specializaţi în elemente prefabricate. Coloratura se obţine prin adaos de coloranţi.
	2. Execuţia straturilor de fundaţie.
	În  funcţie de caracterul lor (pietonal sau carosabil) pavelele din beton se aşază pe o fundaţie din balast. Fundaţia se execută la pantele care rezultă din proiect.
	3. Execuţia pavajelor.
	Suprafeţele din  pavele ornamentale se încadrează cu borduri din beton sau piatră naturală. La racordul cu un alt sistem rutier (îmbrăcăminte bituminoasă sau beton), delimitarea se va face printr-o bordură montată la nivelul carosabilului, bordură aşe...
	Pavelele ornamentale se aşaza pe fundaţie prin intermediul unui substrat de nisip în grosime de 5 cm după pilonare.  Pavelele ornamentale se vor aşeza cu interspaţii de cea. 3 mm. în timpul pozării pavelelor decorative nu se va deranja stratul de poza.
	După aşternerea  pavelelor ornamentale  şi baterea lor se verifică suprafaţa, corectându-se eventualele denivelări. Apoi se execută compactarea cu placa vibratoare.
	Umplerea rosturilor dintre pavelele ornamentale se realizează cu un nisip diferit de cel utilizat pentru stratul de poză.
	Se începe cu o primă colmatare înainte de vibrocompactare , apoi se aşterne din nou nisipul de colmatare şi se freacă cu peria pentru a împinge nisipul în rosturi.
	Terenul vegetal: se ajunge la nivelul dorit prin decopertare de 20 - 30 cm, dupa care se intinde un strat de balast corespunzator ca si granulometrie.
	Grosimea acestui strat va fi:
	-   20 - 30 cm pentru zone carosabile (parcari mijloace grele de transport)
	-   15 - 20 cm pentru zone necarosabile ( pietonale )
	Terenul consistent, consolidat in timp, nu mai necesita decopertarea si va fi suficient sa se astearna doar un strat de 10 - 15 cm balast corespunzator ca si granulometrie.
	Dupa asternerea materialelor de umplutura,( balast ) acestea vor fi compactate corespunzator pe straturi pana la atingerea gradului de compactare prevazut in caietul de sarcini de Fundatie din balast amestec optimal.
	In suprafata de finisaj trebuie sa fie inglobate definitiv elementele de serviciu care vor trebui sa fie bine fixate si protejate printr-o compactare corespunzatoare sau inglobate in beton turnat la fata locului si pozitionate la cote definitive.
	Constituie elemente de serviciu:
	 Bordurile de oprire si de limitare
	 Ramele de la caminele de vizitare, de la capace sau de la utilitati in general
	 Rigole sau canale pt. evacuarea apelor de suprafata
	Primele doua tipuri de elemente de serviciu au rolul de a prelua impingerea spre exterior a pavajului supus la incarcari de exploatare si de a nu lasa sa se imprastie stratul de nisip care constituie stratul de poza.
	In general bordurile sunt montate pe un pat de beton (fundatie), avand grija sa se colmateze rosturile verticale dintre elementele alaturate, pentru a evita iesirea nisipului de poza.
	Punerea in opera a primelor pavele necesita o grija deosebita, fapt ce se va rasfrange asupra intregii aranjari a elementelor succesive.
	Fiecare pavela trebuie sa fie pozata cu atentie, pentru a nu deranja pavela adiacenta si pana ce nu s-au pozat trei sau patru randuri nu se poate trece la lucrul intr-un ritm normal.
	Ordinea de pozare trebuie sa garanteze ca pavelele sa poata fi pozate usor si in asa fel incat sa nu trebuiasca niciodata sa se forteze o pavela intre cele deja pozate.
	Pana ce pavajul nu a fost compactat cu ajutorul vibratoarelor, nu trebuie sa fie supus la alte incarcari in afara de trecerea pavatorului si a utlilajelor sale.
	Pentru nici un motiv, pe timpul operatiei de pozare, nu trebuie sa fie deranjat sau modificat stratul de poza.
	Santierul va fi, deci, in asa fel organizat incat atat pavatorii cat si aprovizionarea sa treaca peste pavajul deja pozat.
	Supunerea la sarcini de exploatare a pavajelor inainte de compactare si de colmatarea completa a rosturilor, poate cauza reactii intre pavele, avand drept consecinta ciobirea muchiilor..
	Nota: in cazul pavajelor dintr-o singura culoare este necesar ca pavatorii sa se serveasca simultan cu pavele din cel putin TREI PACHETE DIFERITE pentru a obtine o cat mai mare uniformitate cromatica.
	Nota: taierea pavelelor pentru realizarea unor dimensiuni mai mici se va face cu o masina corespunzatoare de taiat (un fel de ghilotina). Recomandam a se efectua aceasta operatie la finalizarea lucrarii
	Faze de lucrari
	Colmatarea rosturilor
	Umplerea rosturilor dintre pavele se realizeaza in general cu un nisip diferit de cel utilizat pentru stratul de poza, nisip ce trebuie compactat corespunzator pentru a garanta efectul autoblocant intre pavele. Nisipul trebuie sa fie uscat, de origine...
	Compactarea Prin compactare se intelege actiunea de tasare a pavelelor pe patul de poza. Inainte de a efectua compactarea trebuie sa ne asiguram ca suprafata pavajului si placa vibratorului sunt bine curatate si uscate. Aceasta operatie se va efectua,...
	Intensitatea fortei de vibrare si greutatea rulourilor compresoare mecanice trebuie sa fie proportionale cu grosimea si cu forma pavelelor, cu caracteristicile stratului de poza precum si cu cele ale infrastructurii.
	La compactarea supraf. inclinate se recomanda ca aceasta sa fie facuta pependicular pe panta si incepand de jos in sus.
	Nota: se recomanda folosirea placilor vibratoare si rulourilor compresoare acoperite cu CAUCIUC DE PROTECTIE pentru a garanta o uniformitate mai mare si a evita producerea degradarii pavelelor.
	Colmatarea rosturilor la terminarea executarii pavajului
	Odata compactat pavajul, peste stratul de pavele ornamentale se intinde inca o data un strat subtire de nisip, avand caracteristicile descrise mai sus. Aceasta operatie este menita sa garanteze o perfecta inchidere a rosturilor, permitand pavajului o ...
	Nota: se recomanda sa nu se efectueze imediat curatirea finala.
	Controlul calităţii
	Controlul calităţii execuţiei lucrărilor va fi efectuat în conformitate cu Legea nr.10/1995 privind calitatea în construcţii.
	Controlul calităţii îmbracăminţilor bituminoase după execuţie constă din:
	- verificarea calităţii mixturilor asfaltice şi a gradului de compactare conform SR 174/1-2009.
	- verificarea elementelor geometrice ale stratului şi a uniformităţii suprafeţei, care se face conform STAS 6400-84 şi SR 174/1-2009.
	- verificarea elementelor geometrice ale stratului de fundatie, conform SR 183-95.
	- Controlul calităţii lucrărilor de pavaje se va face conform STAS 6400-84, SR 6978-95,
	verificarea calităţii materialelor (funcţie de caracterul lor: pietonale sau carosabile)
	- verificarea fundaţiei (cote de nivel, grad de compactare)
	- verificarea cotelor pavajului în plan transversal şi longitudinal
	Recepţia lucrărilor
	Recepţia se efectuează atunci când toate etapele lucrării şi verificările, sunt efectuate în conformitate cu prevederile prezentului caiet de sarcini.
	In urma acestei recepţii se încheie procesul verbal de recepţie.
	Legea nr. 10/1995 privind calitatea în construcţii
	STAS 2914-84      Lucrări de drumuri. Terasamente. Condiţii generale
	STAS 6400-84      Lucrări de drumuri. Straturi de bază cât şi de fundaţii
	Condiţii tehnice generale
	S.R.174/1-9 Îmbrâcăminţi bituminoase cilindrate executate la cald.
	Condiţii tehnice de calitate
	S.R.174/2-97      Îmbrâcăminţi bituminoase cilindrate executate la cald.
	Condiţii tehnice pentru prepararea şi punerea în operă a mixturilor asfaltice şi recepţia îmbrăcămintei
	SR 183 /IV 95 Îmbrâcăminţi din beton de ciment
	SR 6978-95 Pavaje din piatră naturală, pavele normale, pavele abnorme şi Calupuri
	STAS 9095-90      Pavaje din piatră brută sau bolovani
	SR 662/2002         Lucrări de drumuri.Agregate naturale de balastieră.
	SR 662/2002   Lucrări de drumuri. Agreg ate naturale de balastieră.
	SR667/2001 Agregate naturale şi piatra prelucrată pentru lucrări de drumuri.
	Condiţii tehnice generale de calitate.
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